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Product Safety Information

Intended Use:

These Air Percussive Chipping H s are designed for chipping, cutting, chiseling and breaking of hardened materials through
repetitive application of linear impacts of a tool steel that is retained and driven by the chipper.

For additional information refer to the Air Percussive Tool Product Safety Information Manual Form 04581450.
Manuals can be downloaded from www.ingersollrandproducts.com

WARNING

Always use appropriate retainer, latch or sleeve to prevent ejected accessories.
Always turn off the air supply, bleed the air pressure and disconnect the air supply hose before installing, removing or adjusting any
accessory on this tool, or before performing any maintenance on this tool or any accessory.
For Plain-Type Retainer No. HH1-1190:
To remove chisel: Remove Lock Spring from the Retainer groove. Remove Retainer from Barrel. Raise chisel until the shank collar clears
the Retainer’s alignment grooves. Rotate the chisel 90° and remove it.

Accessory Installation

To install chisel: Insert the chisel shank into the front of the Retainer until it can turn 90°, allowing the collar to drop and rest on the
retainer shoulder. Attach the Retainer to the Barrel by aligning the Retainer slot with the barrel groove. Insert the Lock Spring through the
Retainer slot and push it around the Barrel and Retainer until the Retainer is secured to the Barrel.

For Quick-Change Type Retainer No. HH1-1191:
To remove chisel: It is not necessary to remove the Retainer from the Barrel. While lifting the Flat Spring and Pin, rotate the chisel 90° and
remove it.

To install chisel: Insert chisel shank into the Retainer until it stops against the Barrel. Rotate the chisel 90° until you see and feel the Flat
Spring and Pin snap into position to secure the chisel.

For Rubber Buffered Type Retainer No. HHW1-300 (for use with threaded barrel):
Grasp the Retainer and unscrew it from the Barrel against the pressure of the Retainer Lock Spring. Remove the buffer and the chisel from
the rear of the Retainer. The Buffer will split to allow the use of a wide chisel. To install a wide chisel, pass the shank of the chisel through
the hole in the Retainer and by opening the split in the buffer, fit it around the chisel making sure that the shoulder of the chisel locates in
the large counter bore of the buffer. Slide the assembly into place in the threaded end of the Retainer.

lled without ing the buffer from the Retainer.

d

andi

Moil point and narrow chisels can be r

Align the end of the chisel with the Nozzle and thread the retainer onto the Barrel. Tighten the Retainer clockwise on the Barrel until the
Retainer Lock Spring can be seen or heard to locate in place in the recess in the barrel thread. Check correct engagement by trying to
rotate the Retainer. If significant resistance is felt, the Retainer Lock Spring is correctly engaged. If no significant resistance is felt, rotate
the Retainer until the Retainer Lock Spring engages properly.

WARNING

« Do not lubricate tools with flammable or volatile liquids such as kerosene, diesel or jet fuel. Use only recommended lubricants.
« Use only proper cleaning solvents to clean parts. Use only cleaning solvents which meet current safety and health standards. Use
cleaning solvents in a well ventilated area.

Prior to Use

Tools are coated inside and out with rust-resisting oil before leaving the factory. Before using the tool, remove this oil by dipping the tool in a
suitable cleaning solution to wash the oil from the exterior. Pour about 6 cm? of a clean, suitable, cleaning solution into the air inlet and operate
the tool for about 15 seconds. Dry the tool immediately after cleaning, pour 3 cm?® of Ingersoll Rand No. 10 Oil into the air inlet and again
operate the tool for 5 seconds to lubricate all working parts.

Product Specifications

Retainer Type Shank Blows per Etroke Sound Level dB (A) Vibration ,

Model ength (1S015744) (15028927) m/s
Required| Supplied Size Inch | Collar Inch (mm) | T Pressure (Lp) $Power (L,)| Level *K

1A1S Yes No 0.580 Hex Oval 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 54
1A1SA, 1A1SA-EU Yes Plain 0.580 Hex Oval 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
2A1S Yes No 0.580 Hex Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
2A1SA, 2A1SA-EU Yes Plain 0.580 Hex Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
3A1S Yes No 0.580 Hex Oval 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
3A1SA, 3A1SA-EU Yes Plain 0.580 Hex Oval 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
4A1S Yes No 0.580 Hex Oval 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2
4AT1SA, 4A1SA-EU Yes Plain 0.580 Hex Oval 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2
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LEN

Retainer Type Shank Stroke Sound Level dB (A) Vibration
Model P Blows per | | ength (15015744) (15028927) m/s?
Required| Supplied Size Inch | Collar Inch (mm) | T Pressure (Ln) ¥ Power (L) Level *K
1A2S Yes No 0.680 Round | Oval 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
TA2SA, 1A2SA-EU Yes Plain 0.680 Round | Oval 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 5.4
2A2S Yes No 0.680 Round | Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
2A2SA, 2A2SA-EU Yes Plain 0.680 Round | Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
3A2S Yes No 0.680 Round | Oval 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
3A2SA, 3A2SA-EU Yes Plain 0.680 Round | Oval 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
4A2S Yes No 0.680 Round | Oval 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2
4A2SA, 4A2SA-EU Yes Plain 0.680 Round | Oval 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2
Rubber
W1A1, W1A1-EU Yes 0.580 Hex | Round 2,500 1(25) 109.9 120.9 17.5 5.8
Buffered
Rubber
W2A1, W2A1-EU Yes 0.580 Hex |Round 2,300 2(51) 109.8 120.8 173 57
Buffered
W3A1,W3AT-EU | Yes Rubber 0580 Hex |Round| 1,725 3(76) 1122 1232 137 | 45
Buffered
Rubber
W4A1, W4A1-EU Yes 0.580 Hex | Round 1,480 4(102) 1129 1239 185 59
Buffered
Rubber
W1A2, W1A2-EU Yes 0.680 Round |Round 2,500 1(25) 109.9 120.9 17.5 5.8
Buffered
Rubber
W2A2, W2A2-EU Yes 0.680 Round |Round 2,300 2(51) 109.8 120.8 17.3 57
Buffered
Rubber
W3A2, W3A2-EU Yes 0.680 Round | Round 1,725 3(76) 112.2 123.2 13.7 4.5
Buffered
Rubber
W4A2, W4A2-EU Yes 0.680 Round |Round 1,480 4(102) 1129 1239 185 59
Buffered

t KpA = 3dB measurement uncertanity
$K,,, = 3dB measurement uncertanity
*K = Vibration measurement uncertanity

Installation and Lubrication

Size air supply line to ensure tool’s maximum operating pressure (PMAX) at tool inlet. Drain condensate from valve(s) at low point(s) of piping,
air filter and compressor tank daily. Install a properly sized Safety Air Fuse upstream of hose and use an anti-whip device across any hose cou-
pling without internal shut-off, to prevent hose whipping if a hose fails or coupling disconnects. See drawing 16576183 and table on

page 2. Maintenance frequencies are shown in circular arrows and are defined as h=hours, d=days, and m=months. Items identified as:

1. Air filter 6. Thread size

2. Regulator 7. Coupling

3. Lubricator 8. Safety Air Fuse

4. Emergency shut-off valve 9. Oil

5. Hose diameter 10. Oil - before starting, into air inlet

Note: Before storing the tool or leaving idle exceeding 24 hours:
- Pour 3 cm?®of IR # 10 oil into air inlet and run tool for 5 seconds.

Note: If the action of the tool becomes sluggish:
- Pour 3 cm?® of cleaning solution into air inlet and run tool for 30 seconds.
- Immediately after flushing the tool, pour 3 cm? of oil into air inlet and run tool for 30 seconds.

Parts and Maintenance

When the life of the tool has expired, it is recommended that the tool be disassembled, degreased and parts be separated by material so that
they can be recycled.

Original instructions are in English. Other languages are a translation of the original instructions.

Tool repair and maintenance should only be carried out by an authorized Service Center.

Refer all communications to the nearest Ingersoll Rand Office or Distributor.
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Informacion de seguridad sobre el producto

Uso indicado:

Estos martillos cinceladores de percusion atica se han disenados para cincelar, cortar, tallar y romper materiales duros mediante
la aplicacion repetitiva de impactos lineales de una pieza de acero retenida e impulsada por el cincel.

Para obtener informacion adicional, consulte el formulario 04581450 del manual de informacion de seguridad del producto de las
herramientas de percusion neumatica.
Los manuales pueden descargarse de www.ingersollrandproducts.com

&\ ADVERTENCIA

Instalacion de accesorios

« Usesiemprer dores, pasadores y itos adecuados para evitar que los acc ios salgan despedid
. Corte siempre el suministro de aire, purgue la presion de aire y desconecte la manguera de suministro de aire antes de instalar,
o ajustar cualquier accesorio de esta herramienta, o antes de realizar cualquier operacién de mantenimiento en la

herramienta o accesorio.
« Retenedores de tipo sencillo n.° HH1-1190:
Para extraer el cincel: Retire el resorte de bloqueo de la ranura del retenedor. Retire el retenedor del cuerpo cilindrico. Eleve el cincel
hasta que la abrazadera del vastago se aparte de las ranuras de alienacién del retenedor. Gire el cincel 90° y extraigalo.

Para instalar el cincel: Inserte el vastago del cincel en la parte frontal del retenedor hasta que pueda girarlo 90°, lo que permite que la
abrazadera encaje y permanezca en el reborde del retenedor. Conecte el retenedor al cuerpo cilindrico alineando la ranura del retenedor
con la del cuerpo cilindrico. Introduzca el resorte de bloqueo a través de la ranura del retenedor y ajustelo alrededor del cuerpo cilindrico
y el retenedor hasta que este ultimo esté fijado al cuerpo cilindrico.

« Retenedores de cambio rapido n.° HH1-1191:
Para extraer el cincel: No es necesario extraer el retenedor del cuerpo cilindrico. Al tiempo que eleva el resorte plano y el perno, gire el
cincel 90°y retirelo.

Para instalar el cincel: Introduzca el véstago del cincel en el retenedor hasta que se detenga contra el cuerpo cilindrico. Gire el cincel 90°
hasta que vea y sienta el resorte plano y el perno se coloquen en posicién para fijar el cincel.

R

. dor de tipo amorti do con goma n.° HHW1-300 (para su uso con cuerpo cilindrico roscado):

Agarre el retenedor y desenrésquelo del cuerpo cilindrico contra la presion del resorte de bloqueo del retenedor. Retire el amortiguador
y el cincel de la parte de atras del retenedor. El amortiguador se dividira para permitir el uso de un cincel ancho Para instalar un cincel
ancho, pase el vastago del cincel a través del agujero del retenedor y abriendo la hendidura del amortiguador, ajustelo al cincel
asegurandose de que el reborde del cincel se coloca en el gran ensanchamiento del amortiguador. Deslice el conjunto hacia su sitio en el

extremo roscado del retenedor.
AVISO

Los cinceles estrechos y de aguja pueden extraerse e instalarse sin retirar el amortiguador del retenedor.

Alinee el extremo del cincel con el orificio y enrosque el retenedor en el cuerpo cilindrico. Ajuste el retenedor a la derecha en el cuerpo
cilindrico hasta que vea u oiga que el resorte de bloqueo del retenedor esté colocado en su sitio en la cavidad de la rosca del cuerpo
cilindrico. Compruebe el acoplamiento tratando de girar el retenedor. Si éste opone cierta resistencia, el resorte de bloqueo del retenedor
esta correctamente acoplado. Si no opone una resistencia significativa, gire el retenedor hasta que el resorte de bloqueo del retenedor se
acople correctamente.

Antes de la utilizar el producto

&\ ADVERTENCIA

« No lubrique las her i con liquidos infl bles o volatiles tales como queroseno, gasoil o combustible para motores a
reaccion. Use sélo los lubricantes recomendados.

« Utilice sélo los disolventes adecuados para la limpieza de los comp Utilice sé6lo disolventes que cumplan con las normativas
de seguridad y sanidad vi Utilice los disol en zonas con buena ventilacién.

Las herramientas vienen suministradas de fabrica con una capa interior y exterior de un aceite protector frente al dxido. Antes de utilizar la
herramienta, asegurese de que se elimina dicha capa de aceite protector. Para ello, sumerja la herramienta en una solucién limpiadora para,

de este modo, eliminar la capa de aceite exterior. Vierta unos 6 cm? de una solucion limpiadora, adecuada y limpia, a través de la entrada de
aire de la herramienta y pdngala en funcionamiento durante unos 15 segundos. Seque la herramienta inmediatamente después de la limpieza,
vierta unos 3 cm? de aceite Ingersoll Rand n.° 10 por el orificio de entrada de aire de la herramienta y péngala en funcionamiento durante 5
segundos con el fin de lubricar todos sus componentes.
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Especificaciones del producto

Tamaiio . " s 2
. . Percu- Nivel sonoro dB (A) Vibracién (m/s?)
Tipo de retenedor Vastago siones | . 9¢! (15015744) (15028927)
Modelo impacto
— por — -
Requerido | Suministrado Tamafio Abrazadera| minuto Pulgadas | tPresién | Potencia Nivel *K
(pulgadas) (mm) (L) (L)

1A1S Si No 0,580 hexagonal Oval 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 54

1A1SA, 1A1SA-EU Si Normal 0,580 hexagonal Oval 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54

2A1S Si No 0,580 hexagonal Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54

2A1SA, 2A1SA-EU Si Normal 0,580 hexagonal Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54

3A1S Si No 0,580 hexagonal Oval 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53

3A1SA, 3A1SA-EU Si Normal 0,580 hexagonal Oval 1,725 3(76) 112.2 1232 17.7 53

4A1S Si No 0,580 hexagonal Oval 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2

4A1SA, 4A1SA-EU Si Normal 0,580 hexagonal Oval 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2

1A2S Si No 0,680 redondo Oval 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 54

1A2SA, 1A2SA-EU Si Normal 0,680 redondo Oval 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 54

2A2S Si No 0,680 redondo Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54

2A2SA, 2A2SA-EU Si Normal 0,680 redondo Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54

3A2S Si No 0,680 redondo Oval 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53

3A2SA, 3A25A-EU Si Normal 0,680 redondo Oval 1,725 3(76) 112.2 1232 17.7 53

4A2S Si No 0,680 redondo Oval 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2

4A2SA, 4A2SA-EU Si Normal 0,680 redondo Oval 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2

W1A1, W1A1-EU Si Amortiguado | 0,580 hexagonal [ Redondo 2,500 1(25) 109.9 1209 17.5 5.8
con goma

W2A1, W2A1-EU Si Amortiguado | 0,580 hexagonal [ Redondo 2,300 2(51) 109.8 120.8 17.3 57
con goma

W3A1, W3A1-EU Si Amortiguado | 0,580 hexagonal [ Redondo 1,725 3(76) 112.2 123.2 13.7 45
con goma

W4A1, W4A1-EU Si Amortiguado | 0,580 hexagonal [ Redondo 1,480 4(102) 1129 1239 185 59
con goma

W1A2, W1A2-EU Si Amortiguado | 0,680 redondo Redondo 2,500 1(25) 109.9 1209 17.5 5.8
con goma

W2A2, W2A2-EU Si Amortiguado | 0,680 redondo Redondo 2,300 2(51) 109.8 120.8 17.3 5.7
con goma

W3A2, W3A2-EU Si Amortiguado | 0,680 redondo Redondo 1,725 3(76) 112.2 123.2 13.7 45
con goma

WA4A2, W4A2-EU Si Amortiguado | 0,680 redondo Redondo 1,480 4(102) 1129 1239 185 59
con goma

t K,,=3dBdeerror
# K,,, = 3dB de error
* K = de error (Vibracién)

Instalacion y lubricacion

Dimensione la linea de aire para asegurar la maxima presion de funcionamiento (PMAX) en la entrada de aire de la herramienta. Vacie la
condensacion de las valvulas en los puntos bajos de las tuberias, filtro de aire y deposito del compresor diariamente. Instale una manguera
ascendente de contracorriente con tapon de aire de seguridad de tamafio adecuado y utilice un dispositivo antilatigazos en cualquier
acoplamiento de manguera sin apagado interno para evitar que las mangueras den latigazos en caso de que falle una manguera o de que se
desconecte el acoplamiento. Consulte la ilustracion 16576183 y la tabla de la pagina 2. La frecuencia de mantenimiento se muestra en forma de
flechas circulares y se define como h = horas, d = dias y m = meses. Los elementos se identifican como:

1. Filtro de aire 6. Tamafo de la rosca

2. Regulador 7. Acoplamiento

3. Lubricante 8. Valvula de seguridad

4. Vélvula de corte de emergencia 9. Aceite

5. Didmetro de la manguera 10. Aceite, antes de empezar a utilizar la herramienta, en el orificio de entrada de aire

Nota: Antes de almacenar la herramienta o dejarla en reposo por periodos superiores a 24 horas:
- Vierta 3 cm? de aceite IR n.2 10 en el orificio de entrada de aire y deje la herramienta en funcionamiento durante 5 segundos.

Nota: En caso de que se r; ice el funci i de la her
- Vierta 3 cm® de solucién limpiadora en el orificio de entrada de aire y deje la herramienta en funcionamiento durante 30 segundos.
- Inmediatamente después de lavar la herramienta, vierta 3 cm® de aceite en el orificio de entrada de aire y deje la herramienta en
funcionamiento durante 30 segundos.

Piezas y mantenimiento

Una vez agotada la vida til de la herramienta, se recomienda desarmarla, desengrasarla y agrupar las piezas en funcién del material del que
estan fabricadas para reciclarlas.

Las instrucciones originales estan en inglés. Las demas versiones son una traduccién de las instrucciones originales.
Las labores de reparacién y mantenimiento de las herramientas sélo se pueden realizar en un centro de servicio autorizado.
Remita todas las comunicaciones a la oficina o distribuidor de Ingersoll Rand mas cercano.
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Consignes de sécurité du produit

Utilisation prévue:

Ces mar burineurs p iques a percussion ont été congus pour buriner, couper, ciseler et casser les matériaux durcis en ap-
pliquant de maniére répétitive les impacts linéaires d'un acier d'outillage retenu et dirigé par le marteau-burineur.

Pour de plus amples informations, utilisez le formulaire 04581450 du manuel d'information de sécurité de I'Outil pneumatique a
percussion.
Les manuels peuvent étre téléchargés sur le site www.ingersollrandproducts.com

AVERTISSEMENT

« Veillez a toujours utiliser un dispositif de retenue, un loquet ou un manchon afin d'empécher I'éjection d’accessoires.

- Coupez toujours l'alimentation en air comprimé, purgez la p ion d’air et déb hez le raccord de I'alimentation en air avant
d'installer, de retirer ou de régler un accessoire sur cet outil, ou avant d’entreprendre toute opération de maintenance sur le produit
ou sur l'un de ses accessoires.

Dispositif de retenue simple n° HH1-1190 :

Installation des accessoires

Pour retirer le burin : Enlevez le clapet a ressort de la rainure du dispositif de retenue. Retirez le dispositif de retenue du corps du burin.
Soulevez le burin jusqu'a ce que le collier de la queue de fixation se détache des rainures d’alignement du dispositif de retenue. Faites
tourner le burin de 90° et retirez-le.

Pour installer le burin : Insérez la queue de fixation du burin a I'avant du dispositif de retenue jusqua ce qu'il puisse tourner de 90° et
permettre au collier de retomber et de se reposer sur I'épaulement du dispositif de retenue. Fixez le dispositif de retenue au corps du
burin. Pour ce faire, alignez la fente du dispositif de retenue sur la rainure du corps. Insérez le clapet a ressort dans la fente du dispositif de
retenue et poussez-le autour du corps et du dispositif de retenue jusqu'a ce que ce dernier soit bien fixé au corps du burin.

- Dispositif der achang t rapide n° HH1-1191:
Pour retirer le burin : Il n'est pas nécessaire de retirer le dispositif de retenue du corps du burin. Tout en enlevant le ressort plat et la
goupille, faites tourner le burin de 90° et retirez-le.

Pour installer le burin : Insérez la queue de fixation du burin dans le dispositif de retenue jusqu'a ce qu'elle soit butte contre le corps.
Faites tourner le burin de 90° jusqu’a ce que vous voyiez et sentiez le ressort plat et la goupille se clipper, sécurisant ainsi le burin.

« Pour le dispositif de r avec pon en caoutchouc n° HHW1-300 (pour une utilisation avec corps fileté) :
Maintenez le dispositif de retenue et dévissez-le du corps pour le débarrasser de la pression du clapet a ressort. Otez le tampon et le
burin de l'arriére du dispositif de retenue. La fente du tampon s'agrandira pour permettre |'utilisation d’un burin large. Pour installer un
burin large, faites passer la queue de fixation du burin dans le trou du dispositif de retenue et en écartant la fente du tampon, installez
celui-ci autour du burin tout en vous assurant que |'épaulement du burin se situe dans le grand épaulement intérieur du tampon. Glissez
l'assemblage en place dans 'embout fileté du dispositif de retenue.

Les burins pointés et étroits peuvent étre retirés et installés sans qu'il soit néc ire de retirer le pon du dispositif de
retenue.

Alignez I'extrémité du burin sur 'embout et vissez le dispositif de retenue sur le corps. Serrez le dispositif de retenue en le vissant dans
le sens horaire sur le corps du burin jusqua ce vous voyiez ou entendiez le clapet a ressort du dispositif de retenue se positionner dans
I'évidement de la partie filetée du corps. Vérifiez la bonne insertion. Pour ce faire, essayez de faire tourner le dispositif de retenue. Si une
résistance significative est ressentie, alors le clapet a ressort du dispositif de retenue est bien fixé. Si aucune résistance significative n'est
ressentie, faites tourner le dispositif de retenue jusqu'a ce que le clapet a ressort soit bien clippé.

AVERTISSEMENT

fdocingl bl

Avant toute utilisation

« Ne lubrifiez pas les outils avec des liq ou Vi
réaction. Utilisez exclusivement les lubrifiants recommandés.

« Utilisez uniquement des solvants appropriés pour nettoyer les piéces. Utilisez uniquement des solvants de nettoyage répondant
aux normes applicables de sécurité et de santé. Utilisez les solvants de nettoyage dans une zone bien ventilée.

tels que le kéroséne, le gasoil ou du carburant pour moteur a

A l'intérieur comme en surface, les outils ont été traités & I'huile antirouille en usine. Avant toute utilisation, retirez I'huile déposée a la surface
de l'outil en trempant ce dernier dans une solution nettoyante adaptée. Versez environ 6 cm? de solution nettoyante propre et adaptée dans
I'entrée d'air et faites fonctionner l'outil pendant une quinzaine de secondes. Séchez l'outil immédiatement aprés nettoyage, versez 3 cm?
d'huile Ingersoll Rand n° 10 dans l'entrée d'air et faites a nouveau fonctionner l'outil pendant 5 secondes afin de lubrifier toutes les pieces
mobiles.
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Spécifications du produit

n — n z 3
. Type dree:l:‘zc:smf de Queue de fixation Echappe- Course vaea(luszo:tsc;zt:B R Vilarsa(t;:;g(zn;l)s )
Modéle ments par " "
Requis Fourni | Taille (pouces)|  Collier minute Pouces | tPression |#Puissance| \; ., *K
(mm) (L) L)

1A1S Oui Non 0,580 Hex Ovale 2500 1(25) 109.9 1209 18.1 5.4

1A1SA, 1A1SA-EU Oui Simple 0,580 Hex Ovale 2500 1(25) 109.9 1209 18.1 5.4

2A1S Oui Non 0,580 Hex Ovale 2300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4

2A1SA, 2A1SA-EU Oui Simple 0,580 Hex Ovale 2300 2(51) 109.8 1208 18.0 5.4

3A1S Oui Non 0,580 Hex Ovale 1725 3(76) 1122 1232 17.7 53

3A1SA, 3A1SA-EU Oui Simple 0,580 Hex Ovale 1725 3(76) 1122 1232 17.7 5.3

4A1S Oui Non 0,580 Hex Ovale 1480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2

4A1SA, 4A1SA-EU Oui Simple 0,580 Hex Ovale 1480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2

1A2S Oui Non 0,680 Rond Ovale 2500 1(25) 109.9 1209 18.1 54

1A2SA, 1A2SA-EU Oui Simple 0,680 Rond Ovale 2500 1(25) 109.9 1209 18.1 5.4

2A2S Oui Non 0,680 Rond Ovale 2300 2(51) 109.8 1208 18.0 54

2A2SA, 2A2SA-EU Oui Simple 0,680 Rond Ovale 2300 2(51) 109.8 1208 18.0 5.4

3A25 Oui Non 0,680 Rond Ovale 1725 3(76) 1122 1232 17.7 53

3A2SA, 3A2SA-EU Oui Simple 0,680 Rond Ovale 1725 3(76) 1122 1232 17.7 5.3

4A2S Oui Non 0,680 Rond Ovale 1480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2

4A2SA, 4A2SA-EU Oui Simple 0,680 Rond Ovale 1480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2

W1A1, W1A1-EU Oui Tampon en 0,580 Hex Rond 2500 1(25) 109.9 1209 17.5 5.8
caoutchouc

W2A1, W2A1-EU Oui Tampon en 0,580 Hex Rond 2300 2(51) 109.8 120.8 173 57
caoutchouc

W3A1, W3A1-EU Oui Tampon en 0,580 Hex Rond 1725 3(76) 1122 1232 13.7 4.5
caoutchouc

W4A1, W4A1-EU Oui Tampon en 0,580 Hex Rond 1480 4(102) 1129 1239 185 59
caoutchouc

W1A2, W1A2-EU Oui Tampon en 0,680 Rond Rond 2500 1(25) 109.9 1209 17.5 5.8
caoutchouc

W2A2, W2A2-EU Oui Tampon en 0,680 Rond Rond 2300 2(51) 109.8 120.8 173 57
caoutchouc

W3A2, W3A2-EU Oui Tampon en 0,680 Rond Rond 1725 3(76) 1122 1232 13.7 4.5
caoutchouc

W4A2, W4A2-EU Oui Tampon en 0,680 Rond Rond 1480 4(102) 1129 1239 185 59
caoutchouc

1K, =incertitude de mesure de 3 dB
$K,,, = incertitude de mesure de 3 dB
* K =incertitude de mesure (Vibration)

Installation et lubrification

Réglez I'alimentation en air de fagon a obtenir une pression de fonctionnement maximale (PMAX) de l'outil au niveau de I'entrée. Drainez
quotidiennement le condensat des vannes situées aux points bas de la tuyauterie, du filtre a air et du réservoir du compresseur. Installez un
raccordement de s(ireté pneumatique de taille appropriée en amont du tuyau et utilisez un dispositif anti-débattement sur tous les raccords
pour tuyaux sans coupure interne, afin d'empécher les tuyaux de fouetter si I'un d'eux se décroche ou si le raccord se détache. Reportez-vous au
schéma 16576183 et au tableau de la page 2. Les fréquences de maintenance sont indiquées sous la forme de fleches circulaires et exprimées
en heures (h), jours (j) et mois (m). Les éléments sont identifiés comme suit :

1. Filtre a air 6. Taille du filetage

2. Régulateur 7. Raccord

3. Lubrificateur 8. Raccordement de s(ireté pneumatique

4. Vanne d‘arrét d'urgence 9. Huile

5. Diamétre du tuyau 10. Huile : versez I'huile dans la conduite d'air avant de démarrer

Remarque : si vous rangez l'outil ou si vous I'arrétez pendant plus de 24 heures,
- versez 3 cm® d’huile IR n° 10 dans I'entrée d‘air et faites fonctionner l'outil pendant 5 secondes.

Remarque : en cas de fonctionnement ralenti de l'outil, procédez comme suit :
- versez 3 cm® de solution de nettoyage dans l'entrée d'air et faites fonctionner 'outil pendant 30 secondes.
- Immédiatement aprés avoir rincé l'outil, versez 3 cm® d’huile dans I'entrée d'air et faites fonctionner 'outil pendant 30 secondes.

Pieces détachées et maintenance

Lorsque l'outil est arrivé en fin de vie, il est recommandé de le démonter, de dégraisser les piéces et de trier ces derniéres par matériau de
maniere a pouvoir les recycler.

Les instructions d'origine sont en anglais. Les autres langues sont une traduction des instructions d'origine.

Seul un centre de service agréé peut effectuer la réparation et la maintenance des outils.

Transmettez toutes vos demandes au bureau ou au distributeur Ingersoll Rand le plus proche.
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Informazioni sulla sicurezza del prodotto

Utilizzo:

Questi scalpelli pneumatici a percussione sono progettati per operazioni di scheggiatura, taglio, scalpellatura e rottura di materiali
prati, ad azione ripetitiva ad impulsi con una punta in acciaio trattenuta ed azionata dallo scalpello.

Per ulteriori infor ioni, I il modulo 04581450 del Manuale di informazioni sulla sicurezza prodotto dell’'utensile pneuma-

tico a percussione.
I manuali possono essere scaricati dal sito www.ingersollrandproducts.com

AVVERTIMENTO

« Usare sempre un fermo, un dispositivo di chiusura o un manicotto adatto ad evitare I'espulsione degli accessori.

- Disattivare sempre I'alimentazione dell’aria, fare sfogare la pressione dell’aria e staccare il tubo di alimentazione dell’aria prima di
installare, rimuovere o regolare un Isiasi acc josul p ile oppure prima di eseguire su di esso o su un accessorio
qualsiasi operazione di manutenzione.

« Per fermo di tipo comune n° HH1-1190

Installazione accessori

Per rimuovere lo scalpello procedere come indicato di seguito. Estrarre la molla di bloccaggio dalla scanalatura del fermo. Togliere
il fermo dalla canna. Sollevare lo scalpello finché il piattello dello stelo non esce dalle scanalature di allineamento del fermo. Ruotare lo
scalpello di 90° e smontarlo.

Per installare lo scalpello procedere come indicato di seguito. Inserire lo stelo dello scalpello sulla parte anteriore del fermo fino al
punto in cui risultera possibile ruotarlo di 90°, facendo in modo che il collarino scenda e vada a poggiare sul bordo del fermo. Fissare il
fermo sulla canna allineando la fessura del fermo con la scanalatura della canna. Inserire la molla di bloccaggio attraverso la fessura del
fermo e spingerla per farla passare intorno alla canna e al fermo finché quest’ultimo non risulta fissato bene alla canna.

« Per fermo di tipo a sostituzione rapida n° HH1-1191
Per rimuovere lo scalpello procedere come indicato di seguito. Non occorre smontare il fermo dalla canna. Sollevare la molla piatta e il
perno, ruotare lo scalpello di 90° e smontarlo.
Per installare lo scalpello procedere come indicato di seguito. Inserire lo stelo dello scalpello nel fermo finché non si blocca sulla
canna. Ruotare lo scalpello di 90° finché non & possibile vedere o avvertire che la molla piatta e il perno scattano, bloccando in posizione
lo scalpello.

« Perfermo con tampone in gomma n° HHW1-300 (utilizzabile con canna filettata)
Afferrare il fermo e svitarlo dalla canna esercitando una pressione contraria a quella della molla di bloccaggio del fermo. Togliere il
tampone e lo scalpello dalla parte posteriore del fermo. Il tampone si divide per consentire I'impiego di punte da scalpello di misura pit
larga. Per installare una punta scalpello piti larga, far passare lo stelo dello scalpello attraverso il foro sul fermo, quindi allargare la fessura
del tampone e montare lo stelo facendo in modo che il bordo dello scalpello si trovi in corrispondenza della base allargata del tampone.
Inserire il gruppo in posizione sull'estremita filettata del fermo.

Le punte e gli scalpelli stretti p essere ie i senza togliere il tampone dal fermo.

Allineare I'estremita dello scalpello con I'ugello e filettare il fermo sulla canna. Serrare il fermo in senso orario sulla canna finché non &
possibile vedere o avvertire la relativa molla di bloccaggio in posizione nella sua sede nella filettatura della canna. Verificare il corretto
inserimento cercando di ruotare il fermo. Se si avverte una certa resistenza, significa che la molla di bloccaggio del fermo & montata cor-
rettamente. Se non si avverte nessuna resistenza, ruotare il fermo finché la relativa molla di bloccaggio non si innesta a dovere.

AVVERTIMENTO

« Non lubrificare gli utensili con liquidi infiammabili o volatili come | , gasolio o comk
lubrificanti consigliati.

« Usare solo sol i del tipo racc dato per la pulizia dei
e salute. Utilizzare i solventi in locali ben areati.

Prima dell’'uso

per aviogetti. Usare i

ddicf d

ieche

d in materia di sicurezza

gli attuali

P

L'utensile esce dalla fabbrica coperto internamente ed esternamente con dell'olio antiruggine. Prima di utilizzare |'utensile, ripulire quest'olio
immergendo I'utensile in una soluzione detergente idonea a eliminare I'olio dalla parti esterne. Versare circa 6 cm? di una soluzione detergente
nuova e adatta nell'ingresso dell'aria e azionare |'utensile per circa 15 secondi. Dopo l'operazione di pulizia asciugare subito |'utensile, versare

3 cm? di olio Ingersoll Rand n° 10 nel foro di ingresso aria e azionare nuovamente |'utensile per 5 secondi per lubrificare tutte le parti operative.

Specifiche del prodotto
Tipo di fermo stelo Lunghezza | Livello di rumorosita dB | Vibrazioni (m/s?)
Madall Colpi al | della corsa (A) (IS5015744) (15028927)
Richiesto Fornito Misur_a Ain Piattello minuto Pollici |t Pressione| % Potenza Livello *K
pollici (mm) (L) (L)
1A1S Si No 0.580 Esagonale| Ovale 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 5.4
1A1SA, 1A1SA-EU Si Comune  |0.580 Esagonale| Ovale 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 5.4
2A1S Si No 0.580 Esagonale| Ovale 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
2A1SA, 2A1SA-EU Si Comune  |0.580 Esagonale| Ovale 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
3A1S Si No 0.580 Esagonale| Ovale 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 5.3
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Tipo di fermo stelo Lunghezza | Livello di rumorosita dB | Vibrazioni (m/s?)
Modello Colpi al | della corsa (A) (1IS015744) (15028927)
e N Misura in " minuto | Pollici |t Pressione| #Potenza |, .
Richiesto| Fornito .. Piattello Livello *K
pollici (mm) (L) (L)

3A1SA, 3A1SA-EU Si Comune 0.580 Esagonale| Ovale 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 5.3

4A1S Si No 0.580 Esagonale| Ovale 1,480 4(102) 1129 123.9 18.9 6.2

4A1SA, 4A1SA-EU Si Comune 0.580 Esagonale| Ovale 1,480 4(102) 112.9 123.9 18.9 6.2

1A2S Si No 0.680 Tondo Ovale 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54

1A2SA, 1A2SA-EU Si Comune 0.680 Tondo Ovale 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54

2A2S Si No 0.680 Tondo Ovale 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54

2A2SA, 2A2SA-EU Si Comune 0.680 Tondo Ovale 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54

3A2S Si No 0.680 Tondo Ovale 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53

3A2SA, 3A25A-EU Si Comune 0.680 Tondo Ovale 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53

4A2S Si No 0.680 Tondo Ovale 1,480 4(102) 1129 123.9 18.9 6.2

4A2SA, 4A25A-EU Si Comune 0.680 Tondo Ovale 1,480 4(102) 1129 123.9 18.9 6.2

W1A1, W1A1-EU Si Con tampone|0.580 Esagonale| Tondo 2,500 1(25) 109.9 120.9 17.5 5.8
di gomma

W2A1, W2A1-EU Si Con tampone|0.580 Esagonale| Tondo 2,300 2(51) 109.8 120.8 17.3 5.7
di gomma

W3A1, W3A1-EU Si Con tampone|0.580 Esagonale| Tondo 1,725 3(76) 112.2 123.2 13.7 4.5
di gomma

W4A1, W4A1-EU Si Con tampone|0.580 Esagonale| Tondo 1,480 4(102) 1129 1239 18.5 5.9
digomma

W1A2, W1A2-EU Si Con tampone| 0.680 Tondo Tondo 2,500 1(25) 109.9 120.9 17.5 5.8
digomma

W2A2, W2A2-EU Si Con tampone| 0.680 Tondo Tondo | 2,300 2(51) 109.8 120.8 17.3 5.7
digomma

W3A2, W3A2-EU Si Con tampone| 0.680 Tondo Tondo 1,725 3(76) 112.2 123.2 13.7 4.5
di gomma

WA4A2, W4AA2-EU Si Con tampone| 0.680 Tondo Tondo 1,480 4(102) 1129 1239 18.5 5.9
digomma

t KpA =incertezza misurazione 3dB
# K,,, = incertezza misurazione 3dB
* K = incertezza misurazione (Vibrazioni)

Installazione e lubrificazione

La linea di alimentazione dell’aria deve essere dimensionata in maniera tale da assicurare all’'utensile la massima pressione di esercizio (PMAX) in
ingresso. Scaricare quotidianamente la condensa dalla valvola o dalle valvole sulla parte bassa della tubatura, dal filtro dell'aria e dal serbatoio
del compressore. Installare un fusibile di sicurezza di dimensioni adatte a monte del tubo flessibile e utilizzare un dispositivo antivibrazione su
tutti i manicotti senza arresto interno per evitare i colpi di frusta dei flessibili, se questi si guastano o se si staccano gli accoppiamenti. Vedere il
disegno 16576183 e la tabella a pag. 2. La frequenza delle operazioni di manutenzione € indicata da una freccia circolare ed & espressa in h=ore,
d=giorni e m=mesi. Componenti:

. Filtro dell'aria Dimensione della filettatura

. Regolatore Accoppiamento
Fusibile di sicurezza
Olio

. Valvola di arresto di emergenza .
0. Prima dell'avviamento oliare I'ingresso aria

. Diametro tubo flessibile

2o ®No

1
2
3. Ingrassatore
4
5

Nota: prima di riporre I'utensile o di lasciarlo inutilizzato per oltre 24 ore effettuare le operazioni riportate di seguito.
- Versare circa 3 cm® di olio IR n° 10 nellingresso dell'aria e azionare |'utensile per 5 secondi.

o f

Nota: se I’ troppo | procedere come indicato di seguito.
- Versare circa 3 cm? di soluzione detergente nell'ingresso dell‘aria e azionare I'utensile per 30 secondi.
- Sciacquare subito |'utensile e versare 3 cm? di olio nell'ingresso dell‘aria e azionare I'utensile per 30 secondi.

Ricambi e manutenzione

Raggiunto il limite di operativita dell’'utensile, si consiglia di smontarlo, sgrassarlo e separare i pezzi in base al materiale con il quale sono
costituiti, in modo da poterli riciclare.

Le istruzioni originali sono in lingua inglese. Le altre lingue sono una traduzione delle istruzioni originali.

La riparazione e la manutenzione dell’'utensile devono essere eseguite soltanto da un centro di assistenza autorizzato.

Per qualsiasi comunicazione, rivolgersi all’ufficio o al distributore Ingersoll Rand pit vicino.
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Produktsicherheitsinformation

Vorgesehene Verwendung:

Diese Druckluftmeielhdammer wurden k ipiert fiir das Abschlagen, Schneiden, Mei8eln und Brechen harter Materialien durch die
sich wiederholende A d linearer Schlageinwirkung auf einen Werkzeugstahl, der durch das Schlagstiick gehalten und b g
wird.

dh

Fiir zuséatzliche Informationen siehe das Formblatt 04581450 im H h Produktsicherheitsinf i Luftdruck-
Schlagwerkzeuge.

Handbiicher kdnnen unter www.ingersollrandproducts.com heruntergeladen werden.

Immer eine entsprechende Haltevorrichtung, einen Verschluss oder eine Buchse verwenden, um ausgeworfenes Zubehér zu
vermeiden.
Stellen Sie immer, wenn irgendwelche Zubehérteile an diesem Werkzeug an- oder abgebaut oder eingestellt oder bevor irgen-
dwelche Wartungsarbeiten am Werkzeug oder an Zubehérteilen durchgefiihrt werden, die Luftzufuhr ab, lassen den Luftdruck ab
und trennen den Versorgungsschlauch vom Werkzeug.
Fiir den einfachen Halter vom Typ Nr. HH1-1190:
Um den Meif3el zu entfernen: Die Sperrfeder aus der Nut des Halters entfernen. Den Halter vom Zylinder entfernen. Den Meif3el
hochziehen, bis der Bund des Meielschaftes von den Ausrichtungsnuten des Halters frei kommt. Den Mei3el um 90° drehen und
entfernen.

Installation des Zubehors

Um den Meifel zu montieren: Den Meif3elschaft so in den Vorderteil des Halters einfiihren, dass er um 90° gedreht werden kann und
sich der Bund auf den Halteransatz setzt. Den Schlitz des Halters mit der Zylindernut in Ubereinstimmung bringen und den Halter an
den Zylinder anbringen. Die Sperrfeder durch den Halterschlitz einfiihren, um den Zylinder und den Halter herumdriicken, bis der Halter
sicher auf dem Zylinder sitzt.

Fiir den Schnellwechsel-Halter vom Typ Nr. HH1-1191:
Um den Meif3el zu entfernen: Es ist nicht notwendig, den Halter vom Zylinder zu entfernen. Wahrend die Federscheibe und der Stift
angehoben werden, den MeiBel um 90° drehen und entfernen.

Um den MeiBel zu montieren: Den Mei3elschaft in den Halter einfiihren, bis er an den Zylinder anstoBt. Den Meif3el um 90° drehen, bis
die Federscheibe und der Stift sicht- und fiihlbar in die Haltestellung des MeiB3els einrasten.
Fiir den Gummipuffer-Halter vom Typ Nr. HHW1-300 (fiir Verwendung mit Gewindezylinder):

Den Halter greifen und ihn gegen den Widerstand der Sperrfeder vom Zylinder abschrauben. Den Puffer und den MeiB3el von der

Hinterseite des Halters entfernen. Der Puffer teilt sich, um die Verwendung eines BreitmeiBels zu ermdglichen. Um den BreitmeiBel
zu installieren, den Schaft des MeiBels durch die Offnung des Halters einfiihren, den Spalt im Puffer 6ffnen und ihn um den MeiRel
herumlegen. Dabei ist sicherzustellen, dass der Bund des MeiBels in der groBen Ansenkung des Puffers sitzt. Die Baugruppe in das

Gewindeende des Halters schieben.
HINWEIS

SpitzmeiBel und KreuzmeiB3el konnen ohne Entfernen des Puffers vom Halter ab- und angebaut werden.

Das Ende des MeiRels mit der Diise ausrichten und den Halter auf den Zylinder schrauben. Den Halter im Uhrzeigersinn auf dem Zylinder
drehen, bis sich die Haltesperrfeder sicht- und hérbar in die Nut des Zylindergewindes setzt. Durch das versuchsweise Drehen des Halters
das korrekte Einrasten kontrollieren. Ist merklicher Widerstand fiihlbar, ist die Haltesperrfeder korrekt eingerastet. Ist kein merklicher
Widerstand fiihlbar, den Halter drehen, bis die Haltesperrfeder richtig einrastet.

Schmieren Sie keine Werkzeuge mit entflammbaren oder fliichtigen Fliissigkeiten, wie etwa Kerosin, Diesel oder Turbinentreibstoff.
Ver den Sie nur fohl. Schmiermittel.
Zum Reinigen vonTe|Ien nur die korrekten Reinig L6 ittel ver den. Ver den Sie nur Reinigungs-L6 ittel,

die den aktuellen Sicherheits- und Gesundheltsstandards entsprechen. Ver den Sie die Reinigungs-L6 ittel nur in gut
beliifteten Bereichen.

Vor dem Gebrauch

Die Werkzeuge werden vor dem Verlassen der Fabrik innen und auen mit antikorrosivem Ol beschichtet. Vor Gebrauch des Werkzeugs
das Ol durch Eintauchen in eine geeignete Reinigungslésung auBen entfernen. Etwa 6 cm? saubere, geeignete Reinigungslésung in den
Druckluftanschluss fullen und das Werkzeug ca. 15 Sekunden lang betdtigen. Das Werkzeug sofort nach dem Reinigen trocknen und 3 cm?
Ingersoll Rand-OI Nr. 10 in den Druckluftanschluss fiillen und fiir 5 Sekunden betitigen, damit alle beweglichen Teile geschmiert werden.

Technische Daten

Schlage " duschpegel dB(A) Schwi (m/s?)
Modell Haltertyp Schaft pro | Hublénge (15015744) (15028927)
Erforderlich| Mitgeliefert| GroBe Zoll| Bund | Minute | Zoll (mm) | + Druck (L) |# Leistung (L )| Spegel *K
1A1S Ja Nein 0.580 Hex | Oval 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 5.4
1A1SA, TA1SA-EU Ja Einfach 0.580 Hex | Oval 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
2A1S Ja Nein 0.580 Hex | Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
2A1SA, 2A1SA-EU Ja Einfach 0.580 Hex | Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
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LOF

Schlage N Gerauschpegel dB(A) | Schwi gs (m/s?)

Modell Haltertyp Schaft pro | Hubldnge (15015744) (15028927)

Erforderlich| Mitgeliefert| GréBe Zoll| Bund | Mi Zoll (mm) | 1 Druck (L ) |* Leistung (L )| Spegel *K

3A1S Ja Nein 0.580 Hex | Oval 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53

3A1SA, 3A1SA-EU Ja Einfach 0.580 Hex | Oval 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53

4A1S Ja Nein 0.580 Hex | Oval 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2

4A1SA, 4A1SA-EU Ja Einfach 0.580 Hex | Oval 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2

1A2S Ja Nein 0.680 Rund| Oval 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54

1A2SA, 1A2SA-EU Ja Einfach  [0.680 Rund| Oval 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 5.4

2A2S Ja Nein 0.680 Rund| Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4

2A2SA, 2A2SA-EU Ja Einfach  [0.680 Rund| Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4

3A2S Ja Nein 0.680 Rund| Oval 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53

3A2SA, 3A2SA-EU Ja Einfach  [0.680 Rund| Oval 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53

4A2S Ja Nein 0.680 Rund| Oval 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2

4A2SA, 4A2SA-EU Ja Einfach 0.680 Rund| Oval 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2

W1A1, W1A1-EU Ja Gum- 0.580 Hex | Rund | 2,500 1(25) 109.9 120.9 175 5.8
migepuffert

W2A1, W2A1-EU Ja Gum- 0.580 Hex | Rund | 2,300 2(51) 109.8 120.8 173 57
migepuffert

W3A1, W3A1-EU Ja Gum- 0.580 Hex | Rund 1,725 3(76) 112.2 123.2 13.7 4.5
migepuffert

W4A1, W4A1-EU Ja Gum- 0.580 Hex | Rund 1,480 4(102) 1129 1239 18.5 59
migepuffert

W1A2, W1A2-EU Ja Gum- 0.680 Rund| Rund 2,500 1(25) 109.9 120.9 175 58
migepuffert

W2A2, W2A2-EU Ja Gum- 0.680 Rund| Rund 2,300 2(51) 109.8 120.8 173 57
migepuffert

W3A2, W3A2-EU Ja Gum- 0.680 Rund| Rund 1,725 3(76) 1122 123.2 13.7 4.5
migepuffert

W4A2, WAA2-EU Ja Gum- 0.680 Rund| Rund 1,480 4(102) 1129 1239 18.5 59
migepuffert

1 K,,=3 dB Messunsicherheit
# K, =3 dB Messunsicherheit
* K = Messunsicherheit (Schwingungs)

Installation und Schmierung

Die Luftversorgung anpassen, um den maximalen Arbeitsdruck (PMAX) am Werkzeugeingang sicherzustellen. Kondenswasser am Ventil/an
den Ventilen am tiefsten Punkt/den tiefsten Punkten der Leitungen, dem Luftfilter und dem Kompressorbehélter taglich ablassen. Eine
Sicherheits-Druckluftsicherung gegen die Stromungsrichtung im Schlauch und eine Anti-Schlagvorrichtung an jeder Verbindung ohne interne
Sperre installieren, um ein Peitschen des Schlauchs zu verhindern, wenn ein Schlauch fehlerhaft ist oder sich eine Verbindung |6st. Siehe die
Zeichnung 16576183 und die Tabelle auf Seite 2. Die Wartungsfrequenzen werden kreisférmig gezeigt und erkldren sich als h=hours (Stunden),
d=days (Tage) und m=months (Monate). Die Punkte bedeuten:

1. Luftfilter 6. Gewindemal

2. Regler 7. Verbindung

3. Schmiereinrichtung 8. Sicherheits-Druckluftsicherung

4. Not-Absperrventil 9. Ol

5. Schlauchdurchmesser 10. Ol - vor Beginn, in den Druckluftanschluss

Hinweis: Vor dem Einlagern des Werkzeuges oder einer langeren Arbeitspause (liber 24 Std.):
- 3cm*OlIRNr. 10 in den Druckluftanschluss fiillen und das Werkzeug fiir 5 Sekunden betreiben.

Hinweis: Wenn sich das Werkzeug schwergingig verhilt:
- 3 .cm?Reinigungslosung in den Druckluftanschluss fiillen und das Werkzeug fiir 30 Sekunden betreiben.
- Unmittelbar nach Spiilung des Werkzeuges 3 cm? Ol in den Druckluftanschluss fiillen und das Werkzeug fiir 30 Sekunden betreiben.

Teile und Wartung

Ist die Lebensdauer des Werkzeugs beendet, wird empfohlen, es auseinander zu bauen, zu entfetten und die Teile nach Materialien zu trennen,
damit sie recycelt werden kdénnen.

Die Originalanleitung ist in englischer Sprache verfasst. Bei anderen Sprachen handelt es sich um ein Ubersetzung der Originalanleitung.

Die Reparatur und Wartung von Werkzeugen darf nur von einem autorisierten Wartungs- und Reparatur-Center durchgefiihrt werden.

Fuhren Sie jede Kommunikation bitte tiber das nachste Ingersoll Rand-Biiro oder eine entsprechende Werksvertretung.
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Productveiligheidsinformatie
Bedoeld gebruik:

Dezey he hakh s zijn bedoeld voor het bikken, snijden, beitelen en breken van geharde materialen door een voort-
durende inwerking van lineaire inslagen van g dschay | dat wordt gehouden en gedreven door de hakh
Zie formulier 04581450 in de productveiligheidshandleiding van het ische klopgereedschap voor aanvullende informatie.

Handleidingen kunnen worden gedownload vanaf www.ingersollrandproducts.com

&\ WAARSCHUWING

Gebruik altijd de juiste houder, vergrendeling of bus om te voorkomen dat hulpstukken worden uitgeworpen.
Sluit altijd de luchttoevoer af, laat de luchtdruk ontsnappen en maak de luchtslang los alvorens hulpstukken op dit gereedschap te
monteren, af te stellen of ervan te verwijderen of voordat er onderhoud aan dit gereedschap of de hulpstukken wordt uitg d.
Voor onbewerkte houder, nr. HH1-1190:
Voor het verwijderen van de beitel: Verwijder de sluitveer uit de groef in de houder. Verwijder de houder van de cilinder. Breng de beitel
omhoog tot de kraag van de schacht de uitlijngroeven in de houder vrijgeeft. Draai de beitel 90° en verwijder deze.

Installatie van het hulpstuk

Voor het aanbrengen van de beitel: Steek de schacht van de beitel in de voorzijde van de houder tot deze 90° kan draaien, zodat de
kraag omlaag valt en op de schouder van de houder kan rusten. Bevestig de houder aan de cilinder door de sleuf in de houder uit te lijnen
op de cilindergroef. Steek de sluitveer door de sleuf in de houder en duw deze om de cilinder en houder tot de houder wordt vastgezet
aan de cilinder.

« Voor houder met snelkoppeling, nr. HH1-1191:
Voor het verwijderen van de beitel: Het is niet nodig om de houder van de cilinder af te halen. Tijdens het omhoogbrengen van de
platte veer en pen kunt u de beitel 90° draaien en deze verwijderen.
Voor het aanbrengen van de beitel: Steek de schacht van de beitel in de houder tot deze tegen de cilinder rust. Draai de beitel 90° tot u
Ziet en voelt dat de platte veer en pen op hun plaats worden geklikt en zo de beitel vastzetten.

« Voor rubber-gebufferde houder, nr. HHW1-300 (voor gebruik met schroefcilinder):
Pak de houder en schroef deze van de cilinder los tegen de druk in van de sluitveer van de houder. Verwijder de buffer en de beitel van
de achterzijde van de houder. De buffer zal vanzelf splijten bij het gebruik van een brede platte beitel. Bij het aanbrengen van een brede
platte beitel voert u de schacht van de beitel door het gat in de houder. Door het opengaan van de spleet in de buffer kunt u deze om de
beitel passen, terwijl u oplet dat de schouder van de beitel in de grote contraboring van de buffer terechtkomt. Schuif het geheel op zijn

plaats in het draadeind van de houder.
OPMERKING

Puntbeitels en platte beitels kunnen verwijderd en aangebracht worden zonder de buffer van de houder af te halen.

Lijn het uiteinde van de beitel uit op het mondstuk en schroef de houder op de cilinder. Draai de houder rechtsom op de cilinder vast
tot u kunt zien of horen dat de sluitveer van de houder op zijn plaats komt in de uitsparing in de cilinderdraadgang. Controleer of de
koppeling juist is door te trachten de houder te draaien. Als er een aanzienlijke weerstand voelbaar is, grijpt de sluitveer van de houder
correct aan. Als er geen aanzienlijke weerstand voelbaar is, draai dan de houder tot de sluitveer van de houder correct aangrijpt.

&\ WAARSCHUWING

Voorafgaand aan het gebruik

« Smeer geen gereedschap met ontvlambare of vluchtige vl ffen zoals | ine, diesel of vli igk dstof. Gebruik uitslui-
tend aanbevolen smeermiddelen.
« Gebruik uitsluitend de juiste reinigi iddelen om onderdelen schoon te maken. Gebruik uitsluitend reinigi iddelen die
Id aan de huidige veiligheids-en g dheid 'men. Gebruik reinigi iddelen in een goed geventileerde ruimte.

Voordat het gereedschap de fabriek verlaat, wordt het zowel van binnen als van buiten voorzien van een laagje roestwerende olie. Verwijder
deze olie alvorens het gereedschap te gebruiken door het onder te dompelen in een geschikte reinigingsoplossing en zo de olie van de
buitenkant te wassen. Giet ca. 6 cm?® geschikte schone reinigingsoplossing in de luchtinlaat en laat het gereedschap ongeveer 15 seconden
werken. Droog het gereedschap na de reinigingsbeurt onmiddellijk af, giet 3 cm® Ingersoll Rand No. 10 olie in de luchtinlaat en laat het
gereedschap nog eens 5 seconden werken om alle werkende delen te smeren.

Productspecificaties

I . 2

Model Houdertype .S:h.acht 5|:g:n Slaglengte Gelul((l:lssglllvse;:;;B R Tr(lll 283;;’;;; )
Benodigd Meeeg:(eilev- Afm;::g n Kraag minuut | |nch (mm) | 1 Druk (LP) #Kracht (L) | Niveau *K
1A1S Ja Nee Zeskant 0.580| Ovaal 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 5.4
1A1SA, TATSA-EU Ja Onbewerkt|Zeskant 0.580 | Ovaal 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 54
2A1S Ja Nee Zeskant 0.580| Ovaal 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
2A1SA, 2A1SA-EU Ja Onbewerkt [ Zeskant 0.580| Ovaal 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
3A1S Ja Nee Zeskant 0.580| Ovaal 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
3A1SA, 3A1SA-EU Ja Onbewerkt [ Zeskant 0.580| Ovaal 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
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Geluidsniveau dB (A) Trillings (m/s?)
Houdertype Schacht Slagen |Slaglengte (1S015744) (15028927)
Model " " Afmeting i per
" eegelev-| Afmeting in minuut . «

Benodigd erd inch Kraag Inch (mm) | tDruk L) | Kracht (L) | Niveau K

4A1S Ja Nee Zeskant 0.580| Ovaal 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2

4A1SA, 4A1SA-EU Ja Onbewerkt|Zeskant 0.580( Ovaal 1,480 4(102) 1129 123.9 18.9 6.2

1A2S Ja Nee Rond 0.680 Ovaal 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 54

1A2SA, T1A2SA-EU Ja Onbewerkt| Rond 0.680 Ovaal 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 5.4

2A2S Ja Nee Rond 0.680 Ovaal 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4

2A2SA, 2A2SA-EU Ja Onbewerkt| Rond 0.680 Ovaal 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54

3A2S Ja Nee Rond 0.680 Ovaal 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53

3A2SA, 3A2SA-EU Ja Onbewerkt| Rond 0.680 Ovaal 1,725 3(76) 1122 123.2 17.7 53

4A2S Ja Nee Rond 0.680 Ovaal 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2

4A2SA, 4A2SA-EU Ja Onbewerkt| Rond 0.680 Ovaal 1,480 4(102) 1129 123.9 18.9 6.2

W1A1, W1A1-EU Ja Rubber, [Zeskant0.580| Rond 2,500 1(25) 109.9 1209 175 58
gebufferd

W2A1, W2A1-EU Ja Rubber, |Zeskant0.580| Rond 2,300 2(51) 109.8 120.8 17.3 57
gebufferd

W3A1, W3A1-EU Ja Rubber, |Zeskant0.580| Rond 1,725 3(76) 112.2 123.2 13.7 4.5
gebufferd

WA4A1, W4A1-EU Ja Rubber, |Zeskant0.580| Rond 1,480 4(102) 1129 1239 185 59
gebufferd

W1A2, W1A2-EU Ja Rubber, Rond 0.680 Rond 2,500 1(25) 109.9 120.9 17.5 5.8
gebufferd

W2A2, W2A2-EU Ja Rubber, Rond 0.680 Rond 2,300 2(51) 109.8 120.8 17.3 5.7
gebufferd

W3A2, W3A2-EU Ja Rubber, Rond 0.680 Rond 1,725 3(76) 1122 123.2 13.7 4.5
gebufferd

W4A2, W4A2-EU Ja Rubber, Rond 0.680 Rond 1,480 4(102) 1129 1239 185 59
gebufferd

1 Meetonnauwkeurigheid bij K,=3 dB
$ Meetonnauwkeurigheid bijK , =3 dB
* Meetonnauwkeurigheid bij K (Trillings)

Installatie en smering

Meet luchttoevoerleiding om zeker te zijn van maximale bedrijfsdruk (PMAX) van gereedschap bij gereedschapsinlaat. Tap dagelijks
condensaat af van kranen bij lage punten van leidingwerk, luchtfilter en compressortank. Monteer een debiet-afslagklep met de juiste afmeting
bovenstrooms van de slang en gebruik een antislingerelement op elke slangkoppeling zonder interne afsluiter om te voorkomen dat de slang
gaat slingeren als een koppeling losraakt of bij slangbreuk. Zie tekening 16576183 en tabel op pagina 2. De frequenties voor onderhoud staan
aangegeven in de ronde pijlen en zijn gedefinieerd als h=uren, d=dagen en m=maanden. Aangegeven onderdelen:

1. Luchtfilter 6. Schroefdraadmaat

2. Reduceerventiel 7. Nippel

3. Smeerinrichting 8. Debiet-afslagklep

4. Noodafsluitklep 9. Olie

5. Slangdiameter 10. Olie - voor het starten in de luchtinlaat

Opmerking: Voordat u het gereedschap opbergt of het meer dan 24 uur niet gebruikt:
- Giet3cm? IR No. 10 olie in de luchtinlaat en laat het gereedschap 5 seconden werken.

Opmerking: Als de werking van het gereedschap trager is geworden:
- Giet 3 cm? reinigingsoplossing in de luchtinlaat en laat het gereedschap 30 seconden werken.
- Giet onmiddellijk nadat het gereedschap is doorgespoeld 3 cm? olie in de luchtinlaat en laat het gereedschap 30 seconden werken.

Onderdelen en onderhoud

Als het gereedschap niet meer wordt gebruikt vanwege ouderdom, slijtage of defecten, wordt u geadviseerd het gereedschap te demonteren
en de onderdelen te ontvetten en te scheiden voor recycling.

De oorspronkelijke taal van deze handleiding is Engels.

Reparatie en onderhoud van dit gereedschap mogen uitsluitend door een erkend servicecentrum worden uitgevoerd.

Voor alle communicatie wendt u zich tot de dichtstbijzijnde Ingersoll Rand vestiging of dealer.
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Produktsikkerhedsinformation

Anvendelsesomrader:

Disse trykluftmejselhamre er udformet til h ing, skeering, afmejsling og g brydning af haerdede materialer vha. gentagne,
linezere slag med et vaerktgjsstal, som holdes fast og drives af mejselhammeren.

oo

For yderligere oplysninger henvises der til formular 04581450 i
trykluftslagvaerktoj.
Vejledninger kan downloades fra www.ingersollrandproducts.com

&\ ADVARSEL

« Anvend altid en egnet holder, las eller basning til forebyggelse af udkastning af tilbehor.
- Sluk altid for lufttilferslen, aftap lufttrykket og frakobl lufttilfgrselsslangen inden tilbehgr installeres pa, tages af eller justeres pa
dette vaerktgj, eller inden der foretages vedligeholdelse pa vaerktgjet eller eventuelt tilbehor.
« Til almindelig holder nr. HH1-1190:
For at tage mejslen af: Tag lasefjederen af rillen pé holderen. Tag holderen af tromlen. Laft mejslen indtil skaftkraven rydder holderens
flugtningsriller. Rotér mejslen 90° og tag den af.

med produktsikkerhedsinf ion til

Installation af tilbehor

For at installere mejslen: Saet mejselskaftet ind forrest i holderen indtil det kan dreje 90°, saledes at kraven falder ned og hviler pa
holderens skulder. Saet holderen fast pa tromlen ved at fa hullet i holderen til at flugte med rillen i tromlen. Isaet lasefjederen gennem
hullet i holderen og skub den omkring tromlen og holderen indtil holderen sidder fast pa tromlen.

Til hurtigskift holder nr. HH1-1191:
For at tage mejslen af: Det er ikke ngdvendigt at tage holderen af tromlen. Rotér mejslen 90° og tag den af mens bladfjederen og stiften
loftes.

For at installere mejslen: Szt mejselskaftet ind i holderen indtil det standser mod tromlen. Rotér mejslen 90° indtil du kan se og maerke
bladfjederen samt stiften lase pa plads til fastsaetning af mejslen.
Til gummibufferet holder nr. HHW1-300 (til brug med gevindskaren tromle):

Tag fat i holderen og skru den lgs fra tromlen mod trykket fra holderens lasefjeder. Tag bufferen og mejslen ud fra holderens bagside.
Bufferen deles, saledes at en bred mejsel kan anvendes. For mejslens skaft gennem hullet i holderen mhp. at installere en bred mejsel.
Abn splitten i bufferen og tilpas skaftet omkring mejslen mens du sarger for, at mejslens skulder anbringes i bufferens store tapforsaenker.
Skub samlingen pa plads i holderens gevindskarne ende.

Kappespidsen og smalle mejsler kan tages af og installeres uden at tage bufferen af holderen.

Serg for at enden pa mejslen flugter med dysen og szt holderen fast p& tromlen. Stram holderen med uret pa tromlen indtil det kan ses
eller hares, at holderens lasefjeder saetter sig pé plads i fordybningen pa tromlens gevind. Kontrollér korrekt indgreb ved at forsage at
rotere holderen. Hvis der maerkes betydelig modstand er holderens lasefjeder i korrekt indgreb. Hvis der ikke maerkes nogen betydelig
modstand skal holderen roteres, indtil Iasefjederen er i korrekt indgreb.

& ADVARSEL

« Smor ikke veerktoj med braendbare eller flygtige vaesker sasom petroleum, diesel eller jetbraendstof. Brug kun anbefalede
smegremidler.

« Anvend kun egnede renggringsmidler til rengering af dele. Anvend kun renggringsmidler, som overholder de aktuelle sikkerheds-
og dhed darder. A d renggringsmidlerne i et godt ventileret omrade.

Inden brug

Veerktojet smeres indvendigt og udvendigt med en rustresistent olie, inden det forlader fabrikken. Inden ibrugtagning af veerktojet

skal olien tages af. Dyp veerktgjet i en egnet rengeringsoplasning saledes at olien vaskes af ydersiden. Haeld cirka 6 cm? af en ren, egnet
rengeringsoplesning ind i luftindgangen og lad veerktgjet kore i cirka 15 sekunder. Tor vaerktgjet umiddelbart efter rengeringen og heeld 3 cm?
olie af typen Ingersoll Rand nr. 10 ind i luftindgangen og lad veerktgjet kore igen i 5 sekunder for at smore alle arbejdsdelene.

Produktspecifikationer

. Vibrations
Holdertype Skaft Slagleengde Ly‘:l';';:a;;::(m (m/s?)
Model Sted pr. (15028927)
e minut T
Pakrzevet Leveret Storrelse i Krave ommer T Tryk (L) |+ Effekt (L )|Niveau| *K
tommer (mm) P W’
1A1S Ja Nej 0.580 Hex. Oval 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
1A1SA, 1A1SA-EU Ja Almindelig 0.580 Hex. Oval 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
2A1S Ja Nej 0.580 Hex. Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
2A1SA, 2A1SA-EU Ja Almindelig 0.580 Hex. Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
3A1S Ja Nej 0.580 Hex. Oval 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
3A1SA, 3A1SA-EU Ja Almindelig 0.580 Hex. Oval 1,725 3(76) 1122 123.2 17.7 53
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Holdertype Skaft Slagleengde Lydniveau dB(A) Vll():/tslgﬂs
Model Stod pr. (1S015744) (15028927)
minut
Pakraevet Leveret S::::z i Krave T(:::::)e g 1 Tryk (Lp) + Effekt (L,) |Niveau| *K
4A1S Ja Nej 0.580 Hex. Oval 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2
4AT1SA, 4A1SA-EU Ja Almindelig 0.580 Hex. Oval 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2
1A2S Ja Nej 0.680 rund | Oval 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
1A2SA, 1A2SA-EU Ja Almindelig 0.680 rund | Oval 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 5.4
2A2S Ja Nej 0.680 rund | Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
2A2SA, 2A2SA-EU Ja Almindelig 0.680 rund | Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
3A2S Ja Nej 0.680 rund | Oval 1,725 3(76) 1122 123.2 17.7 53
3A2SA, 3A2SA-EU Ja Almindelig 0.680 rund Oval 1,725 3(76) 1122 123.2 17.7 53
4A2S Ja Nej 0.680 rund | Oval 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2
4A2SA, 4A2SA-EU Ja Almindelig 0.680 rund | Oval 1,480 4(102) 1129 123.9 18.9 6.2
W1A1, W1A1-EU Ja Gummibufferet| 0.580 Hex. | Rund 2,500 1(25) 109.9 120.9 17.5 58
W2A1, W2A1-EU Ja Gummibufferet| 0.580 Hex. | Rund 2,300 2(51) 109.8 120.8 173 57
W3A1, W3A1-EU Ja Gummibufferet | 0.580 Hex. | Rund 1,725 3(76) 112.2 123.2 13.7 4.5
W4A1, W4A1-EU Ja Gummibufferet| 0.580 Hex. | Rund 1,480 4(102) 1129 123.9 18.5 59
W1A2, W1A2-EU Ja Gummibufferet| 0.680 rund | Rund 2,500 1(25) 109.9 120.9 175 5.8
W2A2, W2A2-EU Ja Gummibufferet| 0.680rund | Rund 2,300 2(51) 109.8 120.8 17.3 5.7
W3A2, W3A2-EU Ja Gummibufferet| 0.680rund | Rund 1,725 3(76) 1122 123.2 13.7 4.5
W4A2, W4A2-EU Ja Gummibufferet| 0.680 rund | Rund 1,480 4(102) 1129 123.9 18.5 59

t K, =3dB maleusikkerhed
# K, = 3dB maleusikkerhed
* K = maleusikkerhed (Vibrations)

Installation og smgring

Serg for at lufttilferselsledningen har den korrekte storrelse for at sikre maksimalt driftstryk (PMAX) ved veerktgjsindgangen. Tem dagligt
ventilen(-erne) for kondensat ved rarenes, luftfilterets og kompressortankens lavpunkt(er). Montér en sikkerhedstryksikring i korrekt storrelse
op ad slangen og brug en anti-piskeanordning tvaers over evt. slangekoblinger uden intern aflukning for at forhindre, at slangen pisker, hvis
en slange svigter, eller koblingen frakobles. Se tegning 16576183 og tabellen pa side 2. Vedligeholdelsesfrekvenserne vises i cirkulaere pile og
defineres som t=timer, d=dage og m=maneder. Elementerne er identificeret som:

1. Luftfilter 6. Gevindstorrelse

2. Regulator 7. Kobling

3. Smereapparat 8. Sikkerhedstryksikring

4. Nedafspaerringsventil 9. Olie

5. Slangediameter 10. Olie - inden start, i luftindgangen

Bemaerk: Inden vaerktojet opbevares eller efterlades ude af drift i mere end 24 timer:
- Haeld 3 cm® olie af typen IR nr. 10 ind i luftindgangen og lad vaerktgjet kere i 5 sekunder.

Bemaerk: Hvis vaerktgjsdriften er slov:
- Heeld 3 cm? rengeringsoplesning ind i luftindgangen og lad veerktgjet kore i 30 sekunder.
- Heeld umiddelbart efter gennemskylning af veerktgjet 3 cm? olie ind i luftindgangen og lad veerktgjet kore i 30 sekunder.

Dele og vedligeholdelse

Nar veerktojets brugstid er udlgbet, anbefales det, at vaerktojet demonteres og affedtes, og at dele og materialer skilles ad m.h.p. genbrug af
disse.

Den originale vejledning er p& engelsk. Andre sprog er en oversattelse af den originale vejledning.

Reparation og vedligeholdelse af veaerktgjet ma kun foretages af et autoriseret servicecenter.

Al korrespondance bedes stilet til det naermeste Ingersoll Rand-kontor eller -distributer.

DA-2 16574162_ed3



Produktsdkerhetsinformation

Avsedd anvéandning:

Dessa luftdrivna sldend jselh e ar desi de for mejsling, | ing och huggning av hardare material genom upprepade

linjdra slag av ett mejselstal som halls fast och drivs av mejselhammaren.

For mer information, se Luftdrivna sldende verktygs produktsékerhetsinformation Form 04581450.
Manualerna kan laddas ner fran www.ingersollrandproducts.com

& VARNING

- Anvénd alltid lamplig hallare, 1as eller hylsa for att forhindra att tillbehéren lossnar.
Stang alltid av lufttillférseln, slapp ut lufttrycket och koppla bort lufttillforselsl forei bort ing eller justering
av nagot tillbehor pa det hir verktyget, eller innan du utfor nagot underhall pa det hér verktyget eller nagot tillbehor.
« For hallare av rak typ nr. HH1-1190:
For demontering av mejseln: Ta bort lasfjadern fran hallarens spar. Ta bort héllaren fran cylindern. Lyft upp mejseln tills det att skaftets
krage frigors fran hallarens spar. Vrid mejseln 90° och ta bort den.

Montering av tillbehor

For montering av mejseln: For in mejselskaftet i hallarens framre del tills det att den kan vridas 90°, vilket gor att kragen kan vila pa
hallarens ansats. Montera hallaren pa cylindern genom att rikta in héllarens uttag med cylinderns spar. For in lasfijadern genom hallarens
uttag och tryck den runt cylindern och hallaren tills det att héllaren ar fast pa cylindern.

« For hallare av snabbchuckstyp nr. HH1-1191:
For demontering av mejseln: Det &r inte nédvéndigt att ta bort hallaren fran cylindern. Lyft upp planfidgdern och sprinten. Vrid sedan
mejseln 90° och ta bort den.
F6r montering av mejseln: For in mejselskaftet i hallaren tills det tar stopp mot cylindern. Vrid mejseln 90° tills det att du ser och kanner
att planfjagdern och sprinten snapps fast i lage for att Iasa mejseln.

- Forg idimpad lhall

e nr. HHW1-300 (som anvénds med géangad cylinder):

Ta tag i héllaren och skruva bort den fran cylindern mot lasfjaderns tryck. Ta bort stoppet och mejseln frén héllarens bakre del. Damparen
ar delad for att en bred mejsel ska kunna anvandas. For att montera en bred mejsel, for du in mejselskaftet genom hélet i héllaren och
genom att 6ppna den delade damparen, passar du in det runt mejseln. Kontrollera att mejselns ansats befinner sig i stoppets stora forsan-
kning. For in montaget pa plats i hallarens gangade ande.

Spetsiga och smala mejslar kan di as och utan att

ppet tas bort fran hallaren.

Rikta in mejselns ande mot halet och génga fast hallaren pé cylindern. Dra &t héllaren medurs pa cylindern tills det att du kan se eller héra
lasfiadern snéppas fast pa plats i cylindergéngans uttag. Kontrollera att den &r ratt monterad genom att férsoka vrida hallaren. Om du
kanner ett kraftigt motstand sitter lasfjadern fast pa ratt satt. Om du inte kanner ett kraftigt motstand, ska du vrida hallaren tills det att
lasfiadern snépps fast ordentligt.

Fore anvdandning

& VARNING

- Smérj inte verktyg med brandfarliga eller flyktiga vitskor sdsom fotogen, diesel eller jetbrénsle. Anvind bara rek derad
smorjmedel.

« Anvénd bara lampliga rengéringsmedel for att rengora delar. Anvand bara rengéri del som uppfyller géllande sékerhets- och
hélsoregler. Anvind rengéringsmedel pa en vil ventilerad plats.

Verktygen ar belagda med rostskyddande olja pa in- och utsidan innan de levereras fran fabriken. Innan verktyget anvénds ska denna olja
tas bort genom att verktyget sénks ner i lampligt rengéringsmedel for att pa sa satt ta bort oljan fran dess utsida. Hall i cirka 6 cm?® rent och
lampligt rengéringsmedel i luftinloppet och kor verktyget i cirka 15 sekunder. Torka verktyget direkt efter rengéringen. Hall i 3 cm?
Ingersoll Rand olja nr. 10 i luftinloppet och kor verktyget pa nytt i 5 sekunder for att smorja in alla arbetande delar.

Produktspecifikationer

Typ av hallare Nacke Slag per Slagléngd Lj;.:g(r;i]v :;1%” VVi:)I;a(;i;;gsz(;r)\ Is%)
Modell N N inut

Erfordras | Medfoljer D'T;:‘:"on Krage miny tum (mm) |t Tryck (LP) $Effekt (L) Niva *K

1A1S Ja Nej 0.580 sexkant | Oval 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 54
1A1SA, TATSA-EU Ja Rak 0.580 sexkant | Oval 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 54
2A1S Ja Nej 0.580 sexkant | Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
2A1SA, 2A1SA-EU Ja Rak 0.580 sexkant | Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
3A1S Ja Nej 0.580 sexkant | Oval 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
3A1SA, 3A1SA-EU Ja Rak 0.580 sexkant | Oval 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
4A1S Ja Nej 0.580 sexkant | Oval 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2
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D

. . Ljudniva dB(A) VVibrations (m/s?)
o Typ av hallare Nacke Slag per Slagléngd (15015744) (15028927)
i i minut

Erfordras | Medféljer DIT:J::O" Krage tum (mm) |t Tryck (Lp) + Effekt (L) Niva *K

4A1SA, 4A1SA-EU Ja Rak 0.580 sexkant | Oval 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2

1A2S Ja Nej 0.680 rund Oval 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 5.4

1A2SA, TA2SA-EU Ja Rak 0.680 rund Oval 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54

2A2S Ja Nej 0.680 rund Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54

2A2SA, 2A2SA-EU Ja Rak 0.680 rund Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54

3A2S Ja Nej 0.680 rund Oval 1,725 3(76) 1122 123.2 17.7 53

3A2SA, 3A2SA-EU Ja Rak 0.680 rund Oval 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53

4A2S Ja Nej 0.680 rund Oval 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2

4A2SA, 4A2SA-EU Ja Rak 0.680 rund Oval 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2

W1A1, W1A1-EU Ja Med gum- | 0.580 sexkant | Rund 2,500 1(25) 109.9 120.9 175 5.8
middmpare

W2A1, W2A1-EU Ja Med gum- | 0.580 sexkant [ Rund 2,300 2(51) 109.8 120.8 173 57
midampare

W3A1, W3A1-EU Ja Med gum- | 0.580 sexkant | Rund 1,725 3(76) 112.2 123.2 13.7 4.5
middmpare

W4A1, W4A1-EU Ja Med gum- | 0.580 sexkant | Rund 1,480 4(102) 1129 1239 18.5 5.9
middampare

W1A2, W1A2-EU Ja Med gum- 0.680 rund Rund 2,500 1(25) 109.9 120.9 17.5 58
middampare

W2A2, W2A2-EU Ja Med gum- 0.680 rund Rund 2,300 2(51) 109.8 120.8 173 57
middmpare

W3A2, W3A2-EU Ja Med gum- 0.680 rund Rund 1,725 3(76) 1122 123.2 13.7 4.5
midampare

W4A2, W4A2-EU Ja Med gum- 0.680 rund Rund 1,480 4(102) 1129 1239 18.5 59
midampare

1K, = 3dB matosakerhet
$K,, = 3dB métosékerhet
* K = matosakerhet (Vibrations)

Installation och smorjning

Dimensionera luftforsorjningsledningen for att sakerstélla verktygens maximalt driftstryck (PMAX) vid verktygets ingangsanslutning. Drénera
dagligen kondens frén ventiler placerade vid ledningens lagsta punkter, luftfilter och kompressortank. Installera en sakerhetsventil av Iamplig
storlek uppstrém fran slangen och anvand en anti-ryckenhet ver alla slangkopplingar som saknar intern avstéangning, for att motverka att
slangen rycker till och en slang gér sénder eller koppling lossar. Se illustrationen 16576183 och tabellen pa sidan 2. Underhallsfrekvenser visas i
cirkelpilar och definieras som h=timmar, d=dagar och m=manader. Posterna definieras som:

1. Luftfilter 6. Gangstorlek

2. Regulator 7. Koppling

3. Smorjare 8. Sakerhetsventil

4. Nodstoppsventil 9. Olja

5. Slangdiameter 10. Olja - fore start, i luftinloppet

Notera: Innan verktyget forvaras eller limnas oanvént i mer dn 24 timmar:
- Halli3 cm®IR olja nr. 10 i luftinloppet och kor verktyget i 5 sekunder.

Notera: Om verktygets funktion borjar bli forsamrad:
- Halli3 cm?® rengoéringsmedel i luftinloppet och kor verktyget i 30 sekunder.
- Direkt efter rengoringen av verktyget héller du i 3 cm?® olja i luftinloppet och kor verktyget i 30 sekunder.

Delar och underhall

Nar verktyget inte langre gar att anvanda rekommenderas det att verktyget demonteras, tvittas och delarna separeras enligt material sa att allt
kan atervinnas.

Originalinstruktionerna &r skrivna pa engelska. Andra sprak utgor en Gversattning av originalinstruktionerna.

Reparation och underhall pa verktyg bor bara utféras av en auktoriserad reparationsverkstad.

All kommunikation hénvisas till ndrmaste Ingersoll Rand-kontor eller -distribut6r.
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Sikkerhetsinformasjon for produktet

Tiltenkt bruk:

Disse trykkluftsdrevne slaghammere er designet til hugging, kutting, meisling og knusning av stivnet materiale med gjentatte linezere
slag med et stalverktgy som fastholdes og drives av slaghammeren.

For ytterligere infor jon henvises det til produktsikkerhetsinfe j] i den trykkluftsdrevne slagh ens handbokssk
04581450.
Héndbeker kan lastes ned fra www.ingersollrandproducts.com

&\ ADVARSEL

Bruk alltid en egnet holder, las eller hylse for & unnga at tilbeher slynges ut.
Sla alltid av for luftforsyningen, fjern lufttrykket og koble luftforsyningsslangen fra for tilbehgr monteres, fiernes eller justeres pa
verktoyet, eller for vedlikehold utfgres pa verktoyet eller tilbehgr.
For vanlig holdernr. HH1-1190:
For a fjerne meisel: Ta lasefjeeren ut av holderrillen. Ta holderen av sylinderen. Laft meiselen til skaftflensen er helt ute av holderens sam-
menstillingsriller. Roter meiselen 90° og ta den ut.

Montering av tilbehgr

For 3 montere meisel: Stikk meiselskaftet inn i frontdpningen pé holderen til den kan vris 90°, slik at flensen flyttes ned og ligger pa
holderskulderen. Fest holderen til sylinderen ved & sammenstille holderrillen med sylinderrillen. Sett lasefjaeren inn gjennom holderrillen
og trykk den rundt sylinderen og holderen, til holderen er festet pa sylinderen.

For hurtigkoblingsholdernr. HH1-1191:
For a fierne meisel: Det er ikke ngdvendig & ta holderen ut av sylinderen. Roter meiselen 90° og ta den ut mens du lgfter bladfjeeren og
stiften.

For & montere meisel: Stikk meiselskaftet inn i holderen til det stopper mot sylinderen. Roter meiselen 90° til du ser og feler bladfjeeren og
stiften smekke pé plass for & feste meiselen.
For gummibufferholdernr. HHW1-300 (brukes med gjenget sylinder):

Ta tak i holderen og skru den av sylinderen mot holderlasefjeerens trykk. Ta ut bufferen og meiselen fra baksiden av holderen. Bufferen er
splittet for a tillate bruk av en bred meisel. For 8 montere en bred meisel, trykk meiselskaftet gjennom holderhullet og dpne buffersplitten
slik at bufferen sitter rundt meiselen. Kontroller at meiselkraven er plassert i bufferens forsenkning. La montasjen gli pa plass i holder-

enden med gjenging.
MERK

Piggmeisler og smale meisler kan fjernes og monteres uten & fierne bufferen fra holderen.

Sammenstill meiselenden med munnstykket og skru holderen pa sylinderen. Skru holderen pa sylinderen i retning med klokken til det
ses eller hares at holderlasefjeeren er pé plass i sylindergjengingens fordypning. Forsek a vri holderen for & sikre at den sitter pa plass.
Holderlasfjeeren er korrekt plassert dersom stor motstand metes. Dersom det ikke kjennes stor motstand, skal holderen roteres til holder-
lasefjeren kobles helt inn.

For bruk

&\ ADVARSEL

« Ikke smgr verktoy med brannfarlige eller flyktige vaesker som parafin, diesel eller jetdrivstoff. Bruk bare anbefalte smoremidler.
«+ Bruk bare anbefalte rengjgringsmidler til a rengjore deler. Bruk bare rengjgringsmidler som overholder nagjeldende sikkerhets- og
helsestandarder. Bruk rengjgringsmidler i et omrade med god ventilering.

Verktoy smores med rustavvisende olje pa inn- og utsiden for de forlater fabrikken. Fjern denne oljen fra utsiden fer bruk ved & dyppe verktoyet
i et egnet rensemiddel. Hell ca. 6 cm?® ren, egnet rensemiddel inn i luftinntaket og kjer verktoyet i 15 sekunder. Tork straks verktoyet etter
rengjoring og hell 3 cm? Ingersoll Rand nr. 10 olje inn i luftinntaket. Kjor deretter verktgyet pa nytt i 5 sekunder for & smore alle arbeidsdeler.

Produktspesifikasjoner

. " - 2

Model Holdertype Skaft Ste.)t per Slaglengde L)(’Ids'g‘,:;::g\) v'b(:;g:;;;';‘)/s )
Nedvendig | Medfalger St::'r:‘les: Krage minute T?x::)e r 1 Trykk (LP) * E{ie)kt Niva *K
1A1S Ja Nei 0.580 sekskant| Oval 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 54
TA1SA, 1A1SA-EU Ja Vanlig 0.580 sekskant| Oval 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 5.4
2A1S Ja Nei 0.580 sekskant| Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
2A1SA, 2A1SA-EU Ja Vanlig 0.580 sekskant| Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
3A1S Ja Nei 0.580 sekskant| Oval 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
3A1SA, 3A1SA-EU Ja Vanlig 0.580 sekskant| Oval 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
4A1S Ja Nei 0.580 sekskant| Oval 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2
4A1SA, 4A1SA-EU Ja Vanlig 0.580 sekskant| Oval 1,480 4(102) 1129 123.9 18.9 6.2
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NO_

Lydniva dB(A) Vibrasjons (m/s?)
Hodel Holdertype Skaft Stot per Slaglengde (15015744) (15028927)
ode .
. Storrelse minutt | Tommer $ Effekt - "

Nedvendig | Medfalger tommer Krage (mm) 1 Trykk L) w) Niva K

1A2S Ja Nei 0.680 rund Oval 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54

1A2SA, TA2SA-EU Ja Vanlig 0.680 rund Oval 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 5.4

2A2S Ja Nei 0.680 rund Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54

2A2SA, 2A2SA-EU Ja Vanlig 0.680 rund Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4

3A2S Ja Nei 0.680 rund Oval 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53

3A2SA, 3A2SA-EU Ja Vanlig 0.680 rund Oval 1,725 3(76) 1122 123.2 17.7 53

4A2S Ja Nei 0.680 rund Oval 1,480 4(102) 1129 123.9 18.9 6.2

4A2SA, 4A2SA-EU Ja Vanlig 0.680 rund Oval 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2

W1A1, W1A1-EU Ja Gum- 0.580 sekskant| Rund 2,500 1(25) 109.9 120.9 175 58
mibuffer

W2A1, W2A1-EU Ja Gum- 0.580 sekskant| Rund 2,300 2(51) 109.8 120.8 173 57
mibuffer

W3A1, W3A1-EU Ja Gum- 0.580 sekskant| Rund 1,725 3(76) 1122 123.2 13.7 4.5
mibuffer

WA4A1, WAA1-EU Ja Gum- 0.580 sekskant| Rund 1,480 4(102) 1129 1239 18.5 59
mibuffer

W1A2, W1A2-EU Ja Gum- 0.680 rund Rund 2,500 1(25) 109.9 120.9 175 5.8
mibuffer

W2A2, W2A2-EU Ja Gum- 0.680 rund Rund 2,300 2(51) 109.8 120.8 173 57
mibuffer

W3A2, W3A2-EU Ja Gum- 0.680 rund Rund 1,725 3(76) 112.2 123.2 13.7 4.5
mibuffer

W4A2, W4A2-EU Ja Gum- 0.680 rund Rund 1,480 4(102) 1129 1239 18.5 59
mibuffer

1K, = 3dB méleusikkerhet
$K,,, = 3dB maleusikkerhet
* K = maleusikkerhet (Vibrasjons)

Installasjon og smering

Luftforsyningsslangen skal ha en storrelse som sikrer maksimalt driftstrykk (PMAX) ved verkteysinntaket. Drener daglig kondens fra ventilen(e)
ved lave rgrpunkter, luftfilter og kompressortank. Monter en sikkerhetsluftsikring oppstrems i slangen og bruk en anti-piskeenhet over
slangekoblinger uten intern avstengning, for a forhindre at slangen pisker i tilfelle funksjonsfeil eller utilsiktet frakobling. Se tegning 16576183
og tabellen pa side 2. Vedlikeholdsfrekvensene vises med sirkelpiler og er definert som h=hours (timer), d=days (dager) og m=months
(méneder). Komponenter identifiseres som:

1. Luftfilter 6. Gjengestorrelse

2. Regulator 7. Kobling

3. Smereapparat 8. Sikkerhetsluftsikring

4. Nedstoppventil 9. Olje

5. Slangediameter 10. Olje - for start, inn i luftinntaket

Merk: For verktayet settes bort til oppbevaring eller etterlates uten bruk i 24 timer:
- Hell 3cm® IR nr. 10 olje i luftinntaket og kjer verktoyet i 5 sekunder.

Merk: Dersom verkgyet arbeider tregt:
- Hell 3 cm?® rensemiddel i luftinntaket og kjor verktayet i 30 sekunder.
- Straks etter rensing av verktgyet, hell 3 cm? olje inn i luftinntaket og kjer verktayet i 30 sekunder.

Reservedeler og vedlikehold

Nar verktoyet ikke lenger er bruksdyktig, anbefales det @ demontere og avfette verktoyet, samt utskille deler etter materiale for gjenvinning.
De originale instruksjonene er pa engelsk. Andre sprak er en oversettelse av de originale instruksjonene.
Reparasjon og vedlikehold av verktgyet skal bare utfgres av et autorisert servicesenter.

Alle henvendelser henvises til neermeste Ingersoll Rand kontor eller distributer.
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jamur i sarjalla

Tietoja tuoteturvallisuudesta

Kéyttotarkoitus:
Nama g il talt on tarkoitettu kovien materiaalien talt
lineaarisia iskuja ty6kalun terékselld, joka on kiinni talttausvasarassa.

Lisdtietoja on paineilmatyokalun tuoteturvallisuuden lomakkeessa 04581450.
Ohjeet voi ladata osoitteesta www.ingersollrandproducts.com

VAROITUS

ettd, salpaa tai muhvia, jotta tarvike ei ldhde
Katkaise aina paineil syotto, vuodata paineilma pois ja irrota il o
tai sddtamista tai ennen taman tyokalun tai lisdvarusteen huoltamista.
Tavallisen tyypin pidikkeelle numero HH1-1190:

Tarvikkeen asennus

Kéyta aina asianmukaista pi

tku ennen lisavar irrot

Taltan irrotus: Irrota lukkojousi pidikeurasta. Irrota pidike rungosta. Nosta talttaa, kunnes varren kaulus on irti pidikkeen kohdistusurista.
Kierra talttaa 90° ja irrota se.
Taltan asennus: Tyonna taltan vartta pidikkeen etuosaan, kunnes se paasee kiertymaan 90°. Anna kauluksen pudota ja levété pidikkeen
olakkeessa. Kiinnita pidike runkoon kohdistamalla pidikeura rungon uran kanssa. Tydnna lukkojousi pidikeuran kautta ja tyénnd sita
rungon ja pidikkeen ympirille, kunnes pidike kiinnittyy runkoon.

Pikavaihdettavan tyypin pidikkeelle numero HH1-1191:
Taltan irrotus: Pidiketta ei tarvitse irrottaa rungosta. Nosta littedd jousta ja tappia, kierra talttaa 90° ja irrota se.

Taltan asennus: Tyonna taltan vartta pidikkeeseen, kunnes se pysahtyy runkoa vasten. Kierra talttaa 90°, kunnes néet ja tunnet littean
jousen ja tapin napsahtavan kiinni niin, etta taltta kiinnittyy
Kumipuskurilla varustettu pidiketyyppi numero HHW1-300 (kdytet&dan kierrerungon kanssa):

Tartu pidikkeeseen ja ruuvaa sitd auki rungosta pidikelukon jousen painetta vasten. Irrota puskuri ja taltta pidikkeen takaa. Puskuri
jakautuu mahdollistaen levedn taltan kdyton. Kun haluat asentaa levedn taltan, vie taltan varsi pidikkeen reidn lapi. Avaa puskurin
jako-osa ja asenna taltan ymparille varmistaen, etta taltan olake sijaitsee puskurin suuressa vastakarassa. Liu'uta kokoonpano paikalleen

pidikkeen kierrepaahan.
HUOMAUTUS

Moil-kérkiset ja kapeat taltat voidaan irrottaa ja asentaa irrottamatta puskuria pidikkeesta.

Kohdista taltan paaty suuttimen kanssa ja kierré pidike runkoon. Kiristd pidikettd myotapéivaan runkoon, kunnes pidikelukkojousen
nahd&an tai kuullaan menevén paikalleen rungon uran syvennykseen. Tarkista oikea kiinnittyminen yrittamalla kiertaa pidiketta.
Jos merkittavaa vastusta tuntuu, pidikelukkojousi on kiinnittynyt oikein. Jos merkittavaa vastusta ei tunnu, kierra pidikettd, kunnes
pidikelukkojousi on kiinnittynyt oikein.

Ennen kayttoa

& VAROITUS

- Ala voitele tyokaluja tulenaralla tai herkisti reagoivilla nesteilld, kuten kerosiini, dieselpolttoaine tai I

toaine. Kayts

)

s . . . Laies " L

- Kéytéd osien p p t
tayttavat nykyiset turvallisuus- ja ter dardit. Kayta puhdi ineli

Naici hdi P

nia. Kéyta vain p iuottimia, jotka
timia hyvin il id tilassa.

Tyokalujen sisa- ja ulkopintoihin on levitetty ruostumista estavaa 6ljya ennen tehtaalta toimitusta. Ennen kuin kaytat tyokalua, poista
tama oljy kastamalla tyckalu asianmukaiseen puhdistusaineeseen, joka pesee 6ljyn pois ulkopinnoilta. Kaada noin 6 ml puhdasta, sopivaa
puhdistusaineliuosta ilmanottoaukkoon ja kéyta tyokalua noin 15 sekuntia. Kuivaa tydkalu heti puhdistuksen jélkeen. Kaada 3 ml
Ingersoll Randin numero 10 6ljya ilmanottoaukkoon ja kéyta tydkalua jélleen 5 sekunnin ajan, jotta kaikki toiminnalliset osat tulevat
voidelluiksi.

Tuotteen tekniset tiedot

T 2
- Pidikkeen tyyppi Varsi 1o ::‘::s Me(:::;:so;i )(A) V(T;l(r;: 8(;rlzl7s))
minuutissa| Tyumaa

Vaadittu | Toimitettu | Koko tuumina| Kaulus (mm) 'rPaine(Lp) $Teho(L,)| Taso *K

1A1S Kylla Ei 0.580 Kuusio Ovaali 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 54
1A1SA, TATSA-EU Kylla Tavallinen | 0.580 Kuusio | Ovaali 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 54
2A1S Kylla Ei 0.580 Kuusio | Ovaali 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
2A1SA, 2A1SA-EU Kylla Tavallinen | 0.580 Kuusio | Ovaali 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
3A1S Kylla Ei 0.580 Kuusio | Ovaali 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
3A1SA, 3A1SA-EU Kylla Tavallinen | 0.580 Kuusio Ovaali 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
4A1S Kylla Ei 0.580 Kuusio | Ovaali 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2
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- . . Iskun Melutaso dB (A) Varina (m/s?)
" Pidikkeen tyyppi Varsi Iskua | pituus (15015744) (15028927)
Malli minuutissa| Tyumaa

Vaadittu | Toimitettu | Koko tuumina| Kaulus (mm) 1 Paine (Lp) +Teho (L,)| Taso *K

4A1SA, 4A1SA-EU Kylla Tavallinen | 0.580 Kuusio | Ovaali 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2

1A2S Kylla Ei 0.680 Pyored Ovaali 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 5.4

1A2SA, TA2SA-EU Kylla Tavallinen | 0.680 Py6red | Ovaali 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 54

2A2S Kylla Ei 0.680 Pyored Ovaali 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4

2A2SA, 2A2SA-EU Kylla Tavallinen | 0.680 Pyored | Ovaali 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4

3A2S Kylla Ei 0.680 Pyored Ovaali 1,725 3(76) 1122 123.2 17.7 53

3A2SA, 3A2SA-EU Kylla Tavallinen | 0.680 Pyored Ovaali 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53

4A2S Kylla Ei 0.680 Pyored Ovaali 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2

4A2SA, 4A2SA-EU Kylla Tavallinen | 0.680 Pyored Ovaali 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2

W1A1, W1A1-EU Kylla Kumi- 0.580 Kuusio | Pyored 2,500 1(25) 109.9 120.9 17.5 5.8
puskuroitu

W2A1, W2A1-EU Kylla Kumi- 0.580 Kuusio | Pyored 2,300 2(51) 109.8 120.8 17.3 57
puskuroitu

W3A1, W3A1-EU Kylla Kumi- 0.580 Kuusio | Pyored 1,725 3(76) 112.2 123.2 13.7 4.5
puskuroitu

W4A1, W4A1-EU Kylla Kumi- 0.580 Kuusio | Pyored 1,480 4(102) 1129 1239 185 59
puskuroitu

W1A2, W1A2-EU Kylla Kumi- 0.680 Pyored | Pyored 2,500 1(25) 109.9 1209 175 5.8
puskuroitu

W2A2, W2A2-EU Kylla Kumi- 0.680 Pyored | Pyored 2,300 2(51) 109.8 120.8 17.3 57
puskuroitu

W3A2, W3A2-EU Kylla Kumi- 0.680 Pyored | Pyored 1,725 3(76) 1122 123.2 13.7 4.5
puskuroitu

W4A2, W4A2-EU Kylla Kumi- 0.680 Pyored | Pyorea 1,480 4(102) 1129 1239 185 59
puskuroitu

+ KDA = 3dB mittauksen epavarmuus
$K,,, = 3dB mittauksen epavarmuus
* K = mittauksen epavarmuus (Varina)

Asennus ja voitelu

Mitoita paineilmaletku vastaamaan tydkalun suurinta kayttopainetta (PMAX) tyokalun tuloaukossa. Poista kondensoitunut vesi venttiilista/
venttiileistd putkiston alakohdasta/-kohdista, ilmansuodattimesta ja kompressorin sdiliésta paivittdin. Asenna oikeankokoinen ilmavaroke
letkuun yldsuuntaan ja kéyta piiskaefektin estévaa laitetta letkuliitoksissa, joissa ei ole siséista sulkua, ettei letku ldhde piiskaliikkeeseen, jos
letku pettaa tai liitos irtoaa. Katso piirros 16576183 ja taulukko sivulla 2. Huoltovélit osoitetaan ympyrénuolella ja méaritetdan muodossa
h=tunnit, d=pdivét ja m=kuukaudet. Osien maaritelmat:

1. llmansuodatin 6. Kierteen koko

2. Saadin 7. Liitanta

3. Voitelulaite 8. limavaroke

4. Hatasulkuventtiili 9. Oliy

5. Letkun halkaisija 10. Oljy - ennen kaynnistyst, ilma-aukkoon

Eite: Ennen ty6kalun viemista varastoon tai jattamista ilman kayttoa yli 24 tunnin ajaksi:
- Kaada 3 ml IR-6ljya numero 10 ilma-aukkoon ja anna ty6kalun kayda 5 sekuntia.

Eite: Jos tyokalu alkaa toimia hitaasti:
- Kaada 3 ml puhdistusaineliuosta ilma-aukkoon ja anna tyokalun kayda 30 sekuntia.
- Kun olet huuhtonut tyokalun, kaada 3 ml 6ljya ilma-aukkoon ja anna tyokalun kéyda 30 sekuntia.

Osat ja huolto

Kun tyokalun kéyttoika on saavutettu, tydkalu suositellaan purettavaksi, sen rasvat poistettaviksi ja osat eroteltaviksi materiaalien mukaan
kierratystd varten.

Alkuperéiset ohjeet ovat englanninkielisia. Muut kielet ovat alkuperdisen ohjeen kdannoksia.

Vain valtuutettu huoltokorjauskeskus saa korjata ja huoltaa tatd tyokalua.

Hoida viestinta lahimmén Ingersoll Randin toimiston tai jakelijan kanssa.
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Informacoes de Seguranca do Produto

Utilizagao Prevista:
Estes martelos buriladores de percussao pneumatica foram concebidos para lascar, cortar, burilar e partir materiais endurecidos
através de uma aplicacao repetitiva de impactos lineares de ago para ferramentas, o qual é fixado e conduzido pelo estilhacador.

Para obter informacgdes adicionais, consulte o manual com as informagoes de seg ¢a do prod Fer de Percussao
Pneumatica, com a referéncia n.°c 04581450.
Pode transferir manuais do seguinte endereco da Internet: www.ingersollrandproducts.com

Instalagao do acessorio

AVISO

Utilize sempre um retentor, um trinco ou uma manga apropriados para evitara pro;e:;ao de acessorlos.

Desllgue sempre a alimentagéo de ar, descarregue a p! aode ar e desligue a de c¢ao de ar antes de instalar
Juer acessorio nesta ferr deo , de o ajustar ou antes de levar a cabo qualquer operagao de manutengéo nesta
ferr ouem | acessorio.

Para o Retentor de tipo Ilso N°. HH1-1190:
Para remover o formao: Remova a mola de bloqueio da ranhura do retentor. Remova o retentor do tambor. Eleve o forméo de forma a
que o rebordo da haste liberte as ranhuras de alinhamento do retentor. Rode o formao num angulo de 90° e retire-o.

Para instalar o formao: Insira a haste do formé&o na parte frontal do retentor até este poder descrever um angulo de 90°, permitindo que
o rebordo descaia e fique posicionado na aba do retentor. Prenda o retentor ao tambor, alinhando a ranhura do retentor com a ranhura do
tambor. Insira a mola de bloqueio através da ranhura do retentor e empurre-a em torno do tambor e do retentor até este ficar protegido
no tambor.

Para o Retentor de mudanca rapida N°. HH1-1191:
Para remover o formao: Nao é necessario retirar o retentor do tambor. Ao elevar a mola em chapa e o pino, rode o formdo num angulo
de 90° e retire-o.

Para instalar o forméo: Insira a haste do forméo no retentor até este parar em frente ao tambor. Rode o formao num angulo de 90° até
sentir a mola em chapa e o pino encaixarem na posicao que permite prender o formao.

Para o Retentor com amortecedor de borracha N°. HHW1-300 (para utilizagdo com um tambor roscado):
Agarre o retentor e desaperte-o do tambor contra a pressao da mola de bloqueio do retentor. Retire 0 amortecedor e o formao da parte
posterior do retentor. O amortecedor sera dividido para permitir a utilizagdo de um formao grande. Para instalar um formao grande, passe
a haste do formao através do orificio do retentor e, abrindo a reentrancia no amortecedor, encaixe-o em torno do formao, certificando-se
de que a aba do forméo fica localizada na grande perfuragao oposta do amortecedor. Faga deslizar o conjunto para a posi¢do correcta na

extremidade roscada do retentor.
NOTA

E possivel remover e instalar a ponta de bico e formdes estreitos sem remover o amortecedor do retentor.

Alinhe a extremidade do formdo com o bocal e insira o retentor no tambor. Aperte o retentor ao tambor, no sentido dos ponteiros do
relégio, até poder ver ou ouvir a mola de bloqueio do retentor encaixar correctamente na reentrancia da rosca do tambor. Verifique se o
ajuste é adequado tentando rodar o retentor. Se verificar uma resisténcia significativa, a mola de bloqueio do retentor estara ajustada cor-
rectamente. Se ndo verificar uma resisténcia significativa, rode o retentor até a respectiva mola de bloqueio ficar correctamente ajustada.

Antes da utilizacao

AVISO

Nunca lubrifique ferr com liquidos inflamaveis ou volateis como, por lo, querosene, 6leo ou combustivel para
avides. Utilize exclusivamente os Iubrlﬁcantes recomendados.
Utilize exclusi I deli dequados para limpar as pecas e os componentes. Utilize sempre s6 solventes de

limpeza que satisfacam o disposto nas nnrmas de segurancga e satide em vigor. Os solventes de limpeza s6 devem ser utilizados em
areas bem ventiladas.

Antes de sairem da fabrica, as ferramentas sdo revestidas interna e externamente com dleo resistente a ferrugem. Antes de utilizar esta
ferramenta, remova este 6leo submergindo a ferramenta numa solugao de limpeza adequada, de forma a limpar o 6leo do exterior. Deite cerca
de 6 cm? de uma solugao de limpeza adequada na entrada de ar e utilize a ferramenta durante cerca de 15 segundos. Seque a ferramenta
imediatamente ap6s a limpeza, deite 3 cm® de 6leo Ingersoll Rand N°. 10 na entrada de ar e utilize novamente a ferramenta durante 5
segundos, de forma a lubrificar todas as pegas responsaveis pelo funcionamento.

16574162_ed3 PT-1



@

Especificagdes do Produto

Compri- . o " . 2
. Nivel de Ruido dB (A) | Vibragdes (m/s®)
e Tipo de retentor Haste Impactos m:::::o (15015744) (15028927)
. - por Mi - .
Necessario | Fornecido Dimenséo Rebordo Polegadas| 1 Pressdo | # Poténcia Nivel *K
(polegadas) (mm) L) (L)
1A1S Sim Nao 0.580 Hex Oval 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 5.4
TA1SA, TA1SA-EU Sim Liso 0.580 Hex Oval 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 54
2A1S Sim Nao 0.580 Hex Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
2A1SA, 2A1SA-EU Sim Liso 0.580 Hex Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
3A1S Sim Néao 0.580 Hex Oval 1,725 3(76) 1122 123.2 17.7 53
3A1SA, 3A1SA-EU Sim Liso 0.580 Hex Oval 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
4A1S Sim Nao 0.580 Hex Oval 1,480 4(102) 1129 123.9 18.9 6.2
4A1SA, 4A1SA-EU Sim Liso 0.580 Hex Oval 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2
1A2S Sim Nao 0.680 redonda| Oval 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 5.4
1A2SA, T1A2SA-EU Sim Liso 0.680 redonda| Oval 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 54
2A2S Sim Nao 0.680 redonda| Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
2A2SA, 2A2SA-EU Sim Liso 0.680 redonda| Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
3A2S Sim Nao 0.680 redonda| Oval 1,725 3(76) 1122 123.2 17.7 53
3A2SA, 3A2SA-EU Sim Liso 0.680 redonda| Oval 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
4A2S Sim Nao 0.680 redonda| Oval 1,480 4(102) 1129 123.9 18.9 6.2
4A2SA, 4A2SA-EU Sim Liso 0.680 redonda| Oval 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2
W1A1, W1A1-EU Sim Amorte- 0.580 Hex | Redondo 2,500 1(25) 109.9 120.9 175 58
cedor de
borracha
W2A1, W2A1-EU Sim Amorte- 0.580 Hex | Redondo 2,300 2(51) 109.8 120.8 173 57
cedor de
borracha
W3A1, W3A1-EU Sim Amorte- 0.580 Hex | Redondo 1,725 3(76) 1122 123.2 13.7 4.5
cedor de
borracha
W4A1, W4A1-EU Sim Amorte- 0.580 Hex | Redondo 1,480 4(102) 1129 1239 18.5 5.9
cedor de
borracha
W1A2, W1A2-EU Sim Amorte- [0.680 redonda| Redondo 2,500 1(25) 109.9 120.9 17.5 58
cedor de
borracha
W2A2, W2A2-EU Sim Amorte- |0.680 redonda|Redondo 2,300 2(51) 109.8 120.8 173 57
cedor de
borracha
W3A2, W3A2-EU Sim Amorte- |0.680 redonda|Redondo 1,725 3(76) 112.2 123.2 137 4.5
cedor de
borracha
W4A2, W4A2-EU Sim Amorte- |0.680 redonda|Redondo 1,480 4(102) 1129 1239 18.5 59
cedor de
borracha

Incerteza de medida t K , = 3dB
Incerteza de medida K, = 3dB
* Incerteza de medida K (Vibragoes)
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Dimensione a linha de fornecimento de ar de modo a assegurar a presenca da pressao de servico maxima (PMAX) da ferramenta na entrada
da ferramenta. Drene diariamente o condensado da(s) vélvula(s) instalada(s) no(s) ponto(s) mais baixo(s) da(s) tubagem(ens), do filtro de ar e
do reservatério do compressor. Instale uma Proteccdo de Corte de Ar de Seguranga de tamanho adequado a montante da mangueira e utilize
um dispositivo antivibragdo e antiflexdo em todas as unides de mangueiras que nao estejam equipadas com um sistema interno de corte,
para evitar que as mangueiras chicoteiem em caso de rotura da mangueira ou de desligamento da unido. Consulte o desenho 16576183 e a
tabela da pagina 2. As frequéncias da manutencao sao indicadas por setas circulares e sao definidas como h=horas, d=dias e m=meses. Itens
identificados como:

Instalagao e lubrificacao

1. Filtro de ar 6. Tamanho da rosca

2. Regulador 7. Dispositivo de uniao

3. Lubrificador 8. Proteccao de Corte de Ar de Seguranga
4. Valvula de corte de emergéncia 9. Oleo

5. Diametro da mangueira 10. Oleo - antes de iniciar, na entrada de ar

Nota: Antes de guardar a ferramenta ou deixa-la inactiva por mais de 24 horas:
- Deite 3 cm?de 6leo IR # 10 na entrada de ar e utilize a ferramenta durante 5 segundos.

Nota: Se a ferramenta funcionar de uma forma lenta:
- Deite 3 cm® de uma solugédo de limpeza na entrada de ar e utilize a ferramenta durante 30 segundos.
- Imediatamente ap6s a lavagem da ferramenta, deite 3 cm? de dleo na entrada de ar e utilize a ferramenta durante 30 segundos.

Pecas e Manutengao

Uma vez terminada a vida util, recomendamos que a ferramenta seja desmontada, limpa de todo e qualquer lubrificante e as pecas sejam
separadas de acordo com o respectivo material, de modo a poderem ser recicladas.

As instrugdes originais estao redigidas na lingua inglesa. e encontram-se traduzidas noutros idiomas.

A reparagao e a manutencao da ferramenta sé devem ser levadas a cabo por um Centro de Assisténcia Técnica Autorizado.

Para qualquer assunto, contacte o escritério ou o distribuidor da Ingersoll Rand mais proximo.
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MAnpo@opieg ac@dalelag mpoiovrog

Npoopilépevn xprion:
Avtata xpouom(u opupld uspo: npoopn(ovtul vla TOV TEHAXIGHO, TNV ATOKOTI, TN GHiAguon Kat Tn Bpalvon oKANPWV VAIKWV
HE & AapBavopevn epappoyn yp P £VOG aToaA pyaleiou mou cuykpateital Kat kaBodnysitar amo tov

TEPAXIOTH.

Na nepiocotepeg mMAinpogopieg avatpé€te oto ‘Evrumo 04581450 tou Eyxeipidiov MAnpogopiwv Acpaleiag Mpoidvtog yia to
Kpouotiko Epyaleio Aépog.
AQPN eyxelp1diwv pmopei va yivel amé v nAektpovikn diebBuvon www.ingersollrandproducts.com

TomoBétnon eaptiparog

&\ NPOEIAOMOIHEH

« NaTtnv amoguyn Tng ekTivagng e§apTNHATWY XPNCIHOTIOIEITE TAVTA pita KAaTtadAANAN Siata&n ouykpdTnong, ag@daleia ij éva
nepifAnua.

« K\eivete mavra tnv mapoxn aapa, £€agpwVeTE TNV TMigon aépa Kat TE TOV EUKAUTTO CWAR POXIG aépa TPIV anéd
mv vaa'ruatuan, ¢aipgon  pUBuon dnmote e§aptipatog aTo epyalsio auto i mpiv ané TI]V EKTENECT) TUXOV EPYACIOV
OUVTHPNONG OTO £pyalEio auté ) dnmote e€apTnpa Tov.

« Tatn diara&n ouykpartnong amlou tumou ap. HH1-1190:

MNa va a@aipéceTe Tn OHiIAN: AQaIP£OTE TO EAATHPLO AGPANIONG TG TNV EYKOTIH TNG Stdtagng ouykpdatnong. Aaipéote T Siatagn
OUYKPATNONG Ao Tov KUAIVSPO. AVAONKWOTE TN OpiAN £w¢ GTOU 0 GQIYKTHPAG TOU GTEAEXOUG VA ATTOHAKPUVOE( armd TIG EYKOTTEG
£VBUYPAUIONG TNG StATagNG CUYKPATNONG. MEPIOTPEYTE TN OHIAN KaTd 90° KAl APAIPEDTE TNV.

P

Na va tomoBeTroete Tn opiln: Elodyete 10 0TéNEXOG TNG OUIANG OTO PIMPOCTIVO TURHA TNG StdTagng ouyKpATNoNG, éwg OTou va PImope(
VO TTEPIOTPAYEL KATA 90°, JE AMOTENECHA O OPIYKTHPAG VA TTECEL KAl VA OTNPIXTEL 0TNV TATtoUpa TNG SIdTagng ouyKpATnong. ZuvSéoTe T
Si1ata&n ouykpdtnong otov KUAVSpo eubuypappifovtag TNV Ko TnG SIdTagng CUYKPATNONG HE TNV EYKOTTH Tou KUAivSpou. Elodyete
TO ENATAPIO ACPANEIQG OTNV EYKOTI TNG SIATAENG OUYKPATNONG KAl WONOTE TO YUpw amd Tov KUAIVSpo Kat Tn Siatagn ouykpdtnong, £wg
4tou n Siata&n ouykpATNONG va acPahioet oTov KUAiVEpo.

« TNaTn didra&n ovykpatnong taxeiag aAayic ap. HH1-1191:
MNa va agaipécete Tn Gpiln: Asv xpeldetal va a@aip£oeTe Tn S1dtagn ouykpdtnong amod tov KUAVEpo. AVaonKWOTE To emimedo
£NATAPIO Kal TOV TIEIPO, TTEPICTPEYTE TN ORIAN KaTd 90° KAl AQAPETTE TNV.

MNa va tomoBetroete Tn opiAn: Elodyete T0 0TéNEXOC TNG ORIANG 0TN SitdTagn ouyKEATNONG, éwg GTOU N KivNOT) TNG VA OTANATACEL MONG
£pBel o€ emagn} pe Tov KUMVEPO. MePIOTPEYPTE TN OUIAN Katd 90° £w¢ 6Tou va Seite To emimedo eAaTrPIO Kal Tov TEiPo va acpalifouv oTn
601 Toug Kal va aKIvnTommololV Tn GHIAN.

« NaTtnv ehactiki Siaragn ouykpdatnong Tomou anooBeotipa ap. HHW1-300 (yia Xprion pe oneipo&idiy KOAvSpo):
=eB1dwoTe TN Sidtagn cuyKPATNONG Ao Tov KUAVEPO avTiBeTa POog To EAATHPLO ACPAAIONG TNG SIATAENG CUYKPATNONG. AQUPEDTE
TOV amooBeaTrPa KAl T GRIAN armd To Tiow TURpa tng Sidtaéng ouykpdtnone. O amooBeotrpag Ba avoifel, WoTe va pumopei va
xpnotpomotnBei pia mAaTid opiln. NMa va TomoBeTHOETE pia MAATIA OUiAN, TEPAOTE TO OTENEXOG TNG OUIANG Péoa amé tnv onr otn Siataén
OUYKPATNONG KAl aVOi&TE TN OXIOHN OTOV amooBeCTpa, Yia va To TPOoapHOoTe YUpw amd tn opiln. BeBaiwbeite 4Tt n matovpa tng
OMiANG BpiokeTal oTn peydAn, avtiBetn o Tou anooBeotipa. QONoTe To GUCTNHA 0T B€0N TOU 0TO OTIEIPOEISES AKPO TNE Statagng

OUYKPATNONG.
ZHMEIQZH

Ot arypNpP£C Kat 0TEVEG OiAEG PHITOPOUV va agalpeBolv Kat va TomoBsTnBouv Xwpig va apaipéceTs Tov amoofeatiipa amoé T
Siata&n cuykpdtnong.

EuBuypappioTe T0 AKpo TNG OUIANG pE To 0TOHIO Kat BISWOTE Tn Sidtagn ouykpdtnong otov kKAvEpo. Z@ifte T Sidtagn cuykpdtnong
Se€160TpoPa oTOV KUAIVEPO, £WG OTOU AKOUGETE I SETE TO ENATHPIO ACPAAIONG TN S1dTagNG oUYKPATNONG va ao@ahilel otn Béon

TOU OTNV £00X1 TOU OTTEIPWHATOC TOU KUAiVEpou. MeploTpéPTe T Siatagn cuyKpATNONG, yia va eNEYEETE av n eUIMAOKN gival owaoTr). Av
aloBaveite évtovn avtiotaon, n umAoKn Tou eEAatnpiou ac@ahiong e Statagng cuykpdtnong ivat owoTr. Av Sev aicBavBeite évtovn
avTioTaon, EPIOTPEPTE TN SIATagn CUYKPATNONG £WG OTOU EUMACKEI OWOTA TO EAATHPIO ACPANIONG.

Mpw ané t xprion
&\ NPOEIAOMOIHEH
«  Mn Mmaivete Ta gpyaleia pe e0@AEKTA I} TTNTIKA VYpd 6TWE Knpodivn, vtilel i Kavolpa agplompowBoup: Xpnowp ite pévo
TO CUVICTWHEVA AUTAVTIKA.
«  Xpnowpomolgite p6vo Toug KatdAAnAoug S1aAuTteg KaBapiopou yia va KabapiceTe Ta pépn Tov pY Aeiou. Xpn ite pévo
S1aAUTEG KABaPIoHOU TTOU TANPOUV TA TPEXOVTA TIPOTUTIA AGPAAEING Kat vy ¢. Xpnow ite Siahuteg Kaeaplapou o€ Kaka
agpi{6pevo xwpo.

Ta epyaleia éxouv eMOTPWOEI EOWTEPIKA Kat EEWTEPIKA e AASI KATA TNG OKOUPIAG OTO EPYOOTACIO KATAOKEUNG TOUG. MpIv Xpnotpomoljoete

T0 £pyaleio, apalpéoTe To AASI AUTO TOTTOBETWVTAG TO £pYAAEI0 0TO KATAANAO KaBaploTikd StéAupa, yia va amopakpuvBei to AddtL amod tnv
e§wtepikn MAeupd. Pi€te mepimou 6 cm? kaBapou, KaTaAANAoU KaBapIoTIkoL SIaAUpaTog otV gi0od0 aépa kat B¢oTe o€ Aeltoupyia To epyaleio
Yla TTEPIToU 15 SEUTEPONEMTA. STEYVWOTE TO EPYAAEIO AUEOWG META TOV KaBapiopo, pi€te 3 cm?® Aadiov Ingersoll Rand ap. 10 otny gicodo aépa
Kkal Béote ava To epyaleio oe Aertoupyia yia 5 SeutepdAenTa, WoTe va AimavBolv OAa Ta e§apTrpaTa Epyaciag.
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Mpodiaypagég mpoidvrog

Tomog Siaragng Eréhexos Mrkog | Hxntiki ota@pun dB | Kpadaopwv (m/s?)
Movtélo OuUyKpATnong Ktumip Swadpopnic|  (A) (1IS015744) (15028927)
Anarteitar| Mapéxeran MéyeBog Z@yKTipag avédentd | ‘lvroe | flizon | #loxie Z1alun m/s?
O¢ iVTOEQ (mm) (L) (L)
1A1S Nat ‘Oxt 0.580 OBaA 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
£6aywvIKO
TATSA, TA1SA-EU Nat AmAGG 0.580 OBAaA 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 5.4
£€aywVIKO
2A1S Nat ‘Oxt 0.580 OBaA 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
£6aywvikd
2A1SA, 2A1SA-EU Nat AmAGG 0.580 OBAA 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
££aywVIKO
3A1S Nat ‘Oxt 0.580 OBaA 1,725 3(76) 1122 123.2 17.7 53
e€aywvikd
3A1SA, 3A1SA-EU Nat AmAGG 0.580 OBAA 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
££aywVIKO
4A1S Nat ‘Oxt 0.580 OBAA 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2
£€aywVIKO
4A1SA, 4A1SA-EU Nat AmAGG 0.580 OBAA 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2
£€aywvikd
1A2S Nat ‘Oxt 0.680 OBAA 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 5.4
OTPOYYUAO
1A2SA, TA2SA-EU Nat Amhog 0.680 OBaA 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
OTPOYYUAO
2A2S Nat ‘Oxt 0.680 OBAaA 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
OTPOYYUAO
2A2SA, 2A2SA-EU Nat Amhog 0.680 OBaA 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
OTPOYYUAO
3A2S Nat ‘Oxt 0.680 OBAA 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
OTPOYYUAO
3A2SA, 3A2SA-EU Nat AnNOG 0.680 OBaA 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
OTPOYYUAO
4A2S Nat ‘Oxt 0.680 OBAA 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2
OTPOYYUAO
4A2SA, 4A2SA-EU Nat AmAGG 0.680 OBAA 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2
OTPOYYUAO
W1A1, W1A1-EU Nat Me eEAaOTIKO 0.580 STPOYYUAOG 2,500 1(25) 109.9 120.9 17.5 5.8
anoofeotipa e€aywviko
W2A1, W2A1-EU Nat Me gAaoTIkO 0.580 ZTPOYYUAOG 2,300 2(51) 109.8 120.8 17.3 57
amoofectripal e€aywviko
W3A1, W3A1-EU Nat Me ENaoTIKO 0.580 STPOYYUNOG 1,725 3(76) 112.2 123.2 137 45
anoofBeotipal e€aywviko
W4A1, W4AA1-EU Nat Me gAaoTIKO 0.580 ZTPOYYUAOG 1,480 4(102) 1129 123.9 185 59
amoofeotripal e€aywviko
W1A2, W1A2-EU Nat Me ehaoTikd 0.680 STPOYYULAOG 2,500 1(25) 109.9 1209 17.5 5.8
anooBeotpa oTpoyyuhd
W2A2, W2A2-EU Nat Me ehNaoTIKO 0.680 TTPOYYUNOG 2,300 2(51) 109.8 120.8 17.3 57
anoofeotripal otpoyyuAd
W3A2, W3A2-EU Nat Me eNaoTIKO 0.680 ZTPOYYUAOG 1,725 3(76) 112.2 123.2 13.7 45
anooBeotrpa oTpoyyuhd
W4A2, W4A2-EU Nat Me eNaoTIKO 0.680 STPOYYUAOG 1,480 4(102) 1129 123.9 18.5 5.9
anoofBeotrpal oTpoyyuhd
TK,= 3dB afeBatdtnTa pétpnong
# K, = 3dB apeBaidtnTa pétpnong
* K = apeBaiotnta pétpnong (kpadaopwv)
16574162_ed3 EL-2



LEL

Eykatrdaotaon kai Aimavon

Mpooapp6oTe To péyeBog TNG YPAUHAG Tapoxc aépa woTe va Slac@alioTei n uéylotn mieon Aettoupyiag (PMAX) otnv gicodo Tou gpyaleiou.
AmooTtpayyileTe kKaBnUEPIVA TO CUPMUKVWHA amo T BaABida(eq) oTo XapnAo onpeio(a) Tng SwARvwong, To GikTpo aépa Kat To Soxeio
OUMEDTH. EYKATAOTAOTE pia ac@dAeia aépa KatdAnAou pey£EBoug évavTt Tng Kateubuvong Porg aépa evidg Tou CWARVA Kal XPNOIHOTOINoTE
Hia Siatagn ouykPATNONG OTIC CLTEVEEIC EVKAUTTWY CWARVWY XWPIG EOWTEPIKN SIAKOTTH TTAPOXNG YIa VA amogeuXBei N eKTivagn Tou eLKAPTTTOU
owArva og mepimtwon BAGBNG Tou 1) amoolvdeong g culeuénc. BAEme oxédio 16576183 kat mivaka otn oehida 2. H cuxvotnta ouvtripnong
mapouctaletal pe KUKAIKA BEAN Kat kaBopiletal wg e67G: w=WpPEC, N=NpéPES Kat p=prvec. Ta e€aptripata eivat ta §nc:

1. Oiktpo aépa 6. Méyebog omelpwpatog

2. PuBuiotrg 7. T0Ceuén

3. Amavtig 8. Acgdleia aépa

4. BahBida Siakommig Aettoupyiag EKTakTng avaykne 9. Addt

5. AIQUETPOG EVKAUTTOU OWARvVa 10. AGS1 - Tiptv amod TV ekkivnon, péoa otnv gicodo aépa

Inpeiwon: Av 1o epyalei ONKeVTE( ) Tapapei S £¢ yla S1aoTnpa peyalUutepo TwV 24 wpwv:

P

- Pi€te 3 cm® A&d1 IR ap. 10 otnv €icodo aépa kat O£aTe o€ Aettoupyia To epyaleio yia 5 Seutepolenta.

Inpeiwon: Av pewbsi n TaxutnTa A&rtovpyiag Touv epyaleiov:
- Pi€te 3 cm? kaBaploTikd Sidhupa ot gicodo aépa kal BéoTe og Aettoupyia To epyaleio yia 30 SeutepoemTa.
- ApEOWG META TNV €KTTAUON TOU pyaleiou, pi&Te 3 cm? A&d1 o gicodo aépa Kal B¢ote oe Aettoupyia To epyaleio yia 30 SeutepOlenTa.

E§aptiipata Kat cuvtiipnon

‘Otav mepdoel n Siapkela {wrg Tou EpyalEiou, CUVICTATAL N ATTOCUVAPHOAOYNGN KAl N ATTONTTAVoN Tou £pYAAEioU KABWGE Kat 0 SlaxwPIoHOG TwV
£§apTNHATWY avd LAIKO yia va givatl Suvatr n avakUKAWGT| TOUC.

O mpwtoTUTIEG 08NYiES ival oTa ayyAIKA. Ot AANEG YAWOOES Eival LETAQPACT TWV TTPWTOTUTIWY OSNYLWV..

H emiokeur| kat ouvTrPNoN TwV EpyaAeiwv PETeL va Slevepyeital pdvov amod e§ouatodotnuévo Kévipo ZépPic.

lNa k&Be emkovwvia, ameubuvbeite 0To MANCIECTEPO ypageio fi Stavopéa ng Ingersoll Rand.
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trdih materialov s ponavljanjem linearno

Informacije o varnem ravnanju z izdelkom

Predvidena uporaba:
Ta pnevmatska udarna dletna kladiva so j kruseniju, r
usmerjenih udarcev jeklenega dleta v orodju.

Ce zelite veé informacij, glejte priro¢nik za varno delo z pnevmatskim udarnim strojem 04581450.
Prirocnike lahko prenesete s spletne strani www.ingersollrandproducts.com

ZORILO

Vedno uporabljajte primeren zadrzevalni mehanizem, zapah ali cevasti nastavek, da preprecite izpad obdelovalnega orodja.

« Pred itvijo, odstranj jem ali itvijo priklju¢ka na orodju in pred kakrsnimkoli vzdrz jem tega orodja oziroma
dodatkov obvezno najprej izkljucite dovod zraka, izpustite zracni pritisk in snemite dovodno zraéno cev.

Obicajni zadrzevalni mehanizem st. HH1-1190:

Namestitev pripomocka

Odstranjevanje dleta: Odstranite vzmetni zaklep iz utora zadrevalnega mehanizma. Snemite zadrevalni mehanizem iz glave. Dleto
izvlecite toliko, da gre obrocek na vpenjalni osi skozi utore za poravnavo na zadrzevalnem mehanizmu. Dleto zavrtite za 90° in ga izvlecite.

Vstavljanje dleta: Vpenjalno os dleta vstavite v prednji del zadrevalnega mehanizma toliko, da se lahko zavrti za 90°. Tedaj obrocek
na vpenjalni osi pade na povrsino zadrzevalnega mehanizma. Zadrzevalni mehanizem namestite na glavo tako, da poravnate utor
zadrzevalnega mehanizma z utorom glave. Skozi odprtino zadrzevalnega mehanizma vstavite vzmetni zaklep in ga potisnite skozi glavo
in zadrevalni mehanizem, dokler zadrevalni mehanizem ni varno pritrjen na glavo.

Zadrevalni s hitro j St.HH1-1191:
Odstranjevanje dleta: Tega zadrevalnega mehanizma ni treba sneti z glave. Povlecite plosko vzmet in sornik ter zavrtite dleto za 90° in
ga izvlecite.

h

Vstavljanje dleta: Potisnite vpenjalno os dleta v zadrzevalni mehanizem, dokler se ne upre v glavo. Dleto zavrtite za 90°, dokler ne vidite
in zacutite, da sta se ploska vzmet in sornik zaskocila in pritrdila dleto.
« Zadrevalni mehani s im blailnik $t. HHW1-300 (za uporabo z navojno glavo):

9

Zadrzevalni mehanizem primite in ga odvijte z glavo ob so¢asnem pritiskanje na vzmetni zaklep zadrzevalnega mehanizma. Snemite
blazilnik in dleto iz zadnjega dela zadrzevalnega mehanizma. Ce uporabljate Siroko dleto, lahko blazilnik lo¢ite. Siroko dleto namestite
tako, da vpenjalno os dleta pomaknete skozi odprtino v zadrzevalnem mehanizmu. Nato blaZilnik lo¢ite in namestite okoli dleta, pri cemer
mora biti posevni del dleta v vedji odprtini blazilnika. Potisnite sestav v lezis¢e navojnega konca zadrzevalnega mehanizma.

OPOMBA

Pri odstranjevanju ali namescanju tockastih in ozkih dlet ni treba sneti blazilnika iz zadrevalnega mehanizma.

Poravnajte konec dleta z odprtino in navijte zadrzevalni mehanizem na glavo. Zadrzevalni mehanizem privijte na glavo v smeri urinih
kazalcev, dokler ne vidite ali slisite vzmetnega zaklepa, ki se zaskoci v utor navoja na glavi. Preverite pravilnost namestitve z obracanjem
zadrzevalnega mehanizma. Ce ¢utite velik upor, se je vzmetni zaklep zadrzevalnega mehanizma pravilno zasko¢il. Ce ne ¢utite velikega
upora, zadrzevalni mehanizem obracajte, dokler se vzmetni zaklep ne zaskoci pravilno.

& OPOZORILO

Orodja ne smete podmazovati z vnetljivimi ali hlapljivimi teko¢inami, kot so kerozin, dizel ali gorivo za reaktivne motorje. Upora-
bljajte le priporo¢ena maziva.

Za ¢is¢enje sestavnih delov orodja uporabljajte le ustrezna ¢istilna topila. Zagotovite, da bo delovno podro¢je ¢isto, dobro
prezraceno in osvetljeno. Cistilna topila uporabljajte le v dobro prezra¢enih prostorih.

Pred uporabo

V tovarni so orodja zunaj in znotraj premazana z oljem, ki zavira rjavenje. Orodje pred uporabo potopite v ustrezno ¢istilo, da odstranite
zas¢itno olje z zunanjih povrsin. Natoite priblizno 6 cm? ¢istega, primernega ¢istila v dovod zraka in vkljucite orodje za priblizno 15 sekund.

Orodje po ¢is¢enju nemudoma posusite in natocite 3 cm3 olja Ingersoll Rand st. 10 v dovod zraka ter vkljucite orodje za priblizno 5 sekund, da
podmazete vse sestavne dele.

Specifikacije izdelka

Vrsta zadre:valnega Vpenjalna os Stevilo Dolina Stopnja hrupa dB (A) | Vibracije (m/s?)
Model mehanizma udarcev hoda (1IS015744) (15028927)
Potreben | Dobavljen | Velikost (col) |Obroéek [Nna minuto| Col (mm) | *Tlak (Lp) $Moc (L) | Raven *K
1A1S Da Ne 0.580 Sestkotna | Ovalen 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
1A1SA, TA1SA-EU Da Obicajni | 0.580 Sestkotna | Ovalen 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 54
2A1S Da Ne 0.580 Sestkotna | Ovalen 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
2A1SA, 2A1SA-EU Da Obicajni | 0.580 Sestkotna [ Ovalen 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
3A1S Da Ne 0.580 Sestkotna | Ovalen 1,725 3(76) 1122 1232 17.7 53
3ATSA, 3A1SA-EU Da Obicajni | 0.580 Sestkotna | Ovalen 1,725 3(76) 1122 1232 17.7 53
4A1S Da Ne 0.580 Sestkotna | Ovalen 1,480 4(102) 112.9 1239 18.9 6.2
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Vrsta zadrevalnega Vpenialna os Stevilo Dolina Stopnja hrupadB (A) | Vibracije (m/s?)

Model mehanizma penj udarcev | hoda (15015744) (15028927)

Potreben | Dobavljen | Velikost (col) |Obrocek [na minuto| Col (mm) | +Tlak (L) | #Mog (L) | Raven *K

4ATSA, 4A1SA-EU Da Obicajni | 0.580 Sestkotna | Ovalen 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2

1A2S Da Ne 0.680 Okrogla | Ovalen 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54

TA2SA, 1A2SA-EU Da Obicajni 0.680 Okrogla | Ovalen 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54

2A2S Da Ne 0.680 Okrogla | Ovalen 2,300 2(51) 109.8 1208 18.0 54

2A2SA, 2A2SA-EU Da Obicajni 0.680 Okrogla | Ovalen 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54

3A2S Da Ne 0.680 Okrogla | Ovalen 1,725 3(76) 112.2 1232 17.7 53

3A25A, 3A25A-EU Da Obicajni 0.680 Okrogla | Ovalen 1,725 3(76) 1122 1232 17.7 53

4A2S Da Ne 0.680 Okrogla | Ovalen 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2

4A2SA, 4A2SA-EU Da Obicajni 0.680 Okrogla | Ovalen 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2

W1A1, W1A1-EU Da Gumasti | 0.580 Sestkotna | Okrogel 2,500 1(25) 109.9 120.9 17.5 5.8
blazilnik

W2A1, W2A1-EU Da Gumasti | 0.580 Sestkotna | Okrogel 2,300 2(51) 109.8 120.8 17.3 57
blazilnik

W3A1, W3A1-EU Da Gumasti | 0.580 Sestkotna | Okrogel 1,725 3(76) 1122 1232 13.7 4.5
blazilnik

W4A1, W4A1-EU Da Gumasti | 0.580 Sestkotna | Okrogel 1,480 4(102) 1129 1239 185 5.9
blazilnik

W1A2, W1A2-EU Da Gumasti | 0.680 Okrogla | Okrogel 2,500 1(25) 109.9 1209 175 58
blazilnik

W2A2, W2A2-EU Da Gumasti | 0.680 Okrogla | Okrogel 2,300 2(51) 109.8 120.8 173 57
blazilnik

W3A2, W3A2-EU Da Gumasti 0.680 Okrogla | Okrogel 1,725 3(76) 112.2 123.2 13.7 4.5
blazilnik

W4A2, W4A2-EU Da Gumasti 0.680 Okrogla | Okrogel 1,480 4(102) 1129 1239 185 59
blazilnik

1K, =merilna negotovost 3 dB
$K,,, = merilna negotovost 3 dB
* K = merilna negotovost (Vibracije)

Namestitev in mazanje

Premer dovodne zraéne cevi naj ustreza najveéjemu delovnemu tlaku (PMAX) na vstopnem prikljuéku orodja. Vsakodnevno odvajajte
varnostno zraéno varovalko na dovod in uporabite protipovratno enoto na cevnih razdelilnikih brez lastnih varoval, da prepreéite povratni tok
v primeru, da se cev sname z razdelilnika. Poglejte naért 16576183 in tabelo na strani 2. Pogostost vzdrzevanja je pokazana v krozni puséici in
definirana kot h = ure, d = dnevi in m = meseci. Deli po toékah:

1. zraéni filter 6. velikost navoja

2. regulator 7. spoj

3. mazalka 8. varnostna zraéna varovalka

4. varnostni izklopni ventil 9. olje

5. premer cevi 10. olje - pred zagonom, v dovod zraka

Opomba: Pri shranjevanju orodja ali prekinitvi dela za dlje kot 24 ur:
- Natocite 3 cm? olja IR # 10 v dovod zraka in vkljucite orodje za 5 sekund.

Opomba: e se delovanje orodja upocasni:
- Natocite 3 cm?® ¢istila v dovod zraka in vkljucite orodje za 30 sekund.
- Po spiranju orodja nemudoma natocite 3 cm?® olja v dovod zraka in vkljucite orodje za 30 sekund.

Sestavni deli in vzdrevanje

Ko se Zivljenjska doba orodja iztece, ga je priporocljivo razstaviti, razmastiti in dele lociti skladno z reciklaznimi postopki.
Izvirni jezik navodil je angleski. Navodila v drugih jezikih so prevodi izvirnih navodil.

Popravila in vzdrevanje tega orodja lahko izvajajo samo na pooblas¢enem servisnem centru.

Morebitne pripombe in vprasanja sporocite najblizjemu predstavnistvu ali zastopniku podjetja Ingersoll Rand.
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Bezpecnostné informacie o vyrobku

Planované pouzitie:

Tieto pneumatické sekace su uréené na vysekavani i jiea ie tvrdenych materialov pomocou opakovanej aplikacie
priamociareho dopadu nastrojovej ocele, ktora je uchytena aovladana dlatom.

Dalsie informacie najdete v informaénej priru¢ke o bezpeénosti | ického nar ého naradia 04581450.
Navody si mdzete stiahnut z webovej adresy www.ingersollrandproducts.com

VAROVANIE

Vzdy pouzivajte prislusny drziak, zapadku alebo puzdro, aby ste tak predisli vymrsteniu prislusenstva.
Predtym, ako zacnete instal f, odstran f, alebo up f akékolvek prislus vo na tomto nastroji alebo vykonavat tdrzbu
tohto nastroja alebo akéhokolvek jeho prislus va, vzdy najskor uzavrite privod vzduchu, nechajte klesnut tlak odvzdusnenim a
odpojte privodnii vzduchovi hadicu.
Pre drziak jednoduchého typu ¢. HH1-1190:
Ako odstranit seka¢: Odmontujte poistnt pruzinu z drazky drziaka. Odstrante drziak z valca. Nadvihnite sekac, az kym sa objimka
nasadky neuvolni z vyrovnavacich drazok drziaka. Otocte sekac¢ o 90° a vyberte ho.

Instalacia prislusenstva

Ako namontovat sekac: Vlozte nasadku sekaca do prednej ¢asti drziaka, az kym ho nebude mozné otocit 0 90°, ¢im sa umozni, aby
objimka klesla a oprela sa o rameno drziaka. Pripojte drziak k valcu tak, Ze zarovnate zérez drziaka s drazkou valca. Vlozte poistnu pruzinu
cez zarez drziaka a zatlacte ju okolo valca a drziaka, az kym drziak nebude bezpecne pripevneny k valcu.

Pre drziak na rychlu vymenu ¢. HH1-1191:
Ako odstranit sekaé: Nie je nutné odstranit drziak z valca. Nadvihnite listovi pruzinu a kolik, otoéte seka¢ o 90° a odstrarite ho.

Ako namontovat seka¢: Vlozte nasadku sekaca do drziaka, az kym sa neoprie o valec. Otocte sekéa¢ o 90°, az kym neuvidite a nepocitite,
Ze listova pruzina a kolik nezapadli do polohy, v ktorej zabezpecuju sekdc.

Pre gumeny drziak timiaci narazy ¢. HHW1-300 (pre pouzitie s valcom so zavitmi):
Uchopte drziak a odskrutkujte ho od valca opa¢nom smere ako je tlak poistnej pruziny drziaka. Odstrante timic a sekac zo zadnej casti
drziaka. TImi¢ sa rozdeli a umozni poutzitie Sirokého sekaca. Ak chcete namontovat 3iroky sekac, prestréte nasadku sekéaca cez otvor v
drziaku a otvorenim zérezu v timi¢i ho upevnite okolo sekaca, pricom sa uistite, Ze rameno sekaca je umiestnené vo velkom protiotvore
tImica. Zasurite zostavu na miesto na konci drziaka, kde sa nachadzaju zavity.

OZNAMENIE

Spiciaky a uzke sekace je mozné odmontovat a namontovat bez toho, aby bolo potrebné odstranit timi¢ z drziaka.

Zarovnajte koniec sekéca s hubicou a navlecte drziak na valec. Utiahnite drziak na valec v smere hodinovych ruciciek, kym nebudete vidiet
alebo pocut, Ze poistna pruzina drziaka je na svojom mieste vo vyklenku v zavite valca. Skontrolujte spravnost spojenia tak, ze skusite
otocit drziak. Ak citite vyrazny odpor, poistna pruzina drziaka je pripojena spravne. Ak necitite Ziaden vyrazny odpor, otacajte drziak, az
kym poistna pruzina drziaka riadne zapadne.

Pred pouzitim

& VAROVANIE

+ Na ie naradia nepouzivajte horlavé ani prchavé kvapaliny, napr. petrolej, motorovu naftu, alebo letecky benzin. Pouzivajte
iba odporicané maziva.
« Na¢istenie dielov pouzwajte len spravne Cistiace prostriedky a rozpustadla. Pouzivajte len rozpustadla, ktoré spliaju platné

P 5

bezpeénostné a zdr é normy. Rozp p jte len v dobre vetranych priestoroch.

Naradie je z vnutornej aj vonkajsej casti natreté olejom proti korézii predtym, ako opusti tovaren. Pred pouzivanim néradia odstrante tento olej
tak, Ze toto néaradie ponorite do vhodného cistiaceho roztoku, aby sa olej z exteriéru zmyl. Do otvoru pre privod vzduchu nalejte priblizne 6 cm?
cistého a vhodného cistiaceho roztoku a spustite naradie na priblizne 15 sekind. Hned po vycisteni vysuste naradie, nalejte 3 cm® oleja ¢. 10 od
spolo¢nosti Ingersoll Rand do otvoru pre privod vzduchu a znovu spustite naradie na 5 sekind, aby ste namazali vietky potrebné casti.

Technické udaje produktu

Typ drsiaka Driek Dii.ka Hladina hluku v dB (A) Vibracii (m/s?)

Model Rézy za zdvihu (1S015744) (15028927))
Poi::uje Dodany |Velkost - palec| Objimka mindtu ::'I:f) f el::s(t:;( v $Vykon (L,) | Hladina *K

1A1S Ano Nie 0.580 3esthran | Ovalna | 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 5.4
1A1SA, 1A1SA-EU Ano Jednoduchy | 0.580 Sesthran | Ovalna | 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
2A1S Ano Nie 0.580 sesthran | Ovalna | 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
2A1SA, 2A1SA-EU Ano  |Jednoduchy | 0.580 Sesthran | Ovélna | 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
3A1S Ano Nie 0.580 sesthran | Ovalna | 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
3A1SA, 3A1SA-EU Ano Jednoduchy | 0.580 Sesthran | Ovélna 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
4A1S Ano Nie 0.580 sesthran | Ovélna | 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2
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Dizka Hladina hluku v dB (A) Vibracii (m/s?)

Model Typ drziaka Driek Rézy za| zdvihu (1S015744) (15028927))
lode L
Pozaduje . . - mindtu| palec |1 Akusticky . . .
sa Dodany | Velkost - palec | Objimka (mm) tlak (L) #Vykon (L,) [ Hladina K
4A1SA, 4A1SA-EU Ano Jednoduchy | 0.580 $esthran | Ovalna 1,480 4(102) 1129 123.9 18.9 6.2
1A25 Ano Nie 0.680 okrtihly | Ovélna | 2,500 | 1(25) 109.9 1209 18.1 54
1A25A, 1A2SA-EU | Ano  |Jednoduchy| 0.680 okrdhly | Ovalna | 2,500 | 1(25) 109.9 1209 18.1 54
225 Ano Nie 0.680 okrtihly | Ovélna | 2,300 | 2(51) 109.8 1208 180 54
2A25A,2A2SA-EU | Ano  |Jednoduchy | 0.680 okrihly | Ovélna | 2,300 | 2(51) 109.8 1208 180 54
3A25 Ano Nie 0680 okrtihly | Ovélna | 1,725 | 3(76) 1122 1232 17.7 53
3A25A,3A25A-EU | Ano  |Jednoduchy| 0.680 okrihly | Ovalna | 1,725 | 3(76) 1122 1232 17.7 53
4p25 Ano Nie 0.680 okrtihly | Ovélna | 1,480 | 4(102) 1129 1239 189 6.2
4A2SA, 4A2SA-EU | Ano  |Jednoduchy| 0.680 okrihly | Ovalna | 1,480 | 4(102) 1129 1239 189 6.2
WIAT,WIAT-EU | Ano Gtrn:;f;y 0.580 3esthran | Okruhla | 2,500 | 1(25) 109.9 1209 17.5 58
W2A1,W2A1-EU | Ano Gt:‘r:::;y 0.580 $esthran | Okrdhla | 2,300 | 2(51) 109.8 1208 173 57
W3A1,W3AT-EU | Ano Gt:‘r:“l::ly 0.580 desthran | Okrdhla | 1,725 | 3(76) 1122 1232 137 45
W4A1,WAAT-EU |  Ano Gt::.::.y 0.580 $esthran | Okrdhla | 1,480 | 4(102) 1129 1239 185 59
W1A2,WIA2EU | Ano Gt:‘n’:::Iy 0680 okriihly | Okruhla | 2,500 | 1(25) 109.9 1209 17.5 58
W2A2,W2A2-EU |  Ano (ifr:::zy 0.680 okrahly | Okrahla | 2,300 | 2(51) 109.8 120.8 173 5.7
W3A2,W3A2-EU | Ano Gtm::.y 0.680 okraihly | Okrihla | 1,725 | 3(76) 1122 1232 137 45
W4A2,W4A2EU |  Ano Gt:‘n’::zy 0.680 okruihly | Okrdhla | 1,480 | 4(102) | 1129 1239 185 59

1K, = neistota merania 3dB
$K,, = neistota merania 3dB
* K = neistota merania (Vibracii)

Instalacia a mazanie

Nastavte taku velkost privodného potrubia vzduchu, aby sa na vstupe zabezpecil maximalny prevadzkovy tlak (PMAX). Denne odstranujte
kondenzaty z ventilu (ventilov) v spodnej ¢asti (¢astiach) potrubia, vzduchového filtra a nadrze kompresora. Nainstalujte bezpe¢nostny
vzduchovy ventil spravnej velkosti pred kazdu spojku, ktord nemd vnutorny uzatvaraci ventil, aby sa zabréanilo prudkym pohybom hadice
v pripade, ak by spojka zlyhala, alebo hadica praskla. Pozri ndkres 16576183 a tabulku na strane 2. Udaje o tom, ako ¢asto treba vykonavat
udrzbu, st uvedené v zato¢enych Sipkach a definované v h = hodinéach, d = diioch a m = mesiacoch. Prehlad poloziek:

1. Vzduchovy filter 6. Velkost zavitov

2. Regulator 7. Spojka

3. Olejovac 8. Bezpecnostny vzduchovy isti¢

4. Nudzovy uzatvaraci ventil 9. Olej

5. Priemer hadice 10. Olej - pred spustenim, do vstupného otvoru vzduchu

Olej - pred spustenim, do vstupného otvoru vzduchu
- Nalejte 3 cm® oleja IR # 10 do privodu vzduchu a spustite naradie na 5 sekind.

Poznamka: Ak nastroj za¢ne pracovat pomalsie:
- Nalejte 3 cm? ¢istiaceho roztoku do privodu vzduchu a spustite naradie na 30 sekdnd.
- Hned po vyprazdneni nastroja nalejte 3 cm?® oleja do privodu vzduchu a spustite naradie na 30 sekind.

Diely a udrzba

Ked'sa skoni Zivotnost naradia, odportica sa naradie rozobrat, odmastit a stciastky rozdelit podla materialu, aby sa mohli nasledne recyklovat.
Original pokynov je v angli¢tine. Texty v ostatnych jazykoch st prekladom originalu pokynov.

Opravy a Udrzba néradia by sa mala vykonavat iba v autorizovanom servisnom stredisku.

Vsetku komunikéciu adresujte najblizsej kancelarii spolo¢nosti Ingersoll Rand alebo jej distribltorovi.
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Bezpecnostni informace o produktu

Ucel pouziti:

Tato pneumaticka osekavaci kladiva jsou urcena pro oklepavani, okraj i a narusovani ztvrdlych materialii opakovanym
pusobenim linearnich razi nastrojové oceli, ktera je upevnéna v osekavacce.

Dalsi informace najdete v pfiru¢ce Bezpecnostni instrukce pro pneumatické priklepové naradi 04581450.
Prirucky si mlzete stéhnout z webové stranky www.ingersollrandproducts.com

Montaz ptislusenstvi

« Aby se pfislus vinevy lo, vzdy pouzivejte vhodny pojistny krouzek, zamek nebo pouzdro.
« Nez zaénete prislusenstvi instalovat, odstrafiovat nebo upi nebo nez zahajite udrzbu tohoto nafadi nebo jeho pfislusenstvi,
vzdy nejprve uzaviete pfivod vzduchu, nechte ki tlak odvzdusnénim a odpojte pfivodni vzduchovou hadici.

Pokyny pro hladky pojistny krouzek ¢. HH1-1190:
Demontaz sekace: Pruzinu zavéru vyjméte z drazky pojistného krouzku. Pojistny krouzek stahnéte z valce. Sekac nadzvednéte, dokud
objimka dfiku nevyjede z vyrovnavacich drazek pojistného krouzku. Seka¢em otocte o 90° a sundejte jej.

Montaz sekace: Diik sekdce zasouvejte do predni ¢asti pojistného krouzku, dokud se nebude moci otocit 0 90°, az objimka zapadne
a dosedne na osazeni pojistného krouzku. Pojistny krouzek upevnéte k valci vyrovnanim vyfezu v pojistném krouzku s drazkou valce.
Vytezem v pojistném krouzku vloZzte pruzinu zavéry a protlacte ji kolem valce a pojistného krouzku, dokud pojistny krouzek nebude
upevnén k valci.

Pokyny pro rychlovyménny pojistny krouzek ¢. HH1-1191:
Demontaz sekace: Neni nutné demontovat pojistny krouzek z vélce. Pfi zvedani ploché pruziny a ¢epu otocte sekac o 90° a vyjméte jej.

Montaz sekace: Diik sekace vsunte do pojistného krouzku, az dosedne na valec. Sekac otacejte o 90°, dokud neuvidite a neucitite, ze
ploché pruzina a ep zapadly na misto a sekac je pevné zajistén.

Pokyny pro pojistny krouzek s pryzovym dorazem ¢. HHW1-300 (pouziva se u zavitového valce):
Vezméte pojistny krouZek a odSroubujte jej z valce proti tlaku pruziny zavéru pojistného krouzku. Doraz a sekac¢ sejméte ze zadni ¢asti
pojistného krouzku. Doraz se rozdéli, aby bylo mozné pouzit Siroky sekac. Chcete-li namontovat Siroky sekac, vsunte dik sekace dirou v
pojistném krouzku a otevienim spéry v dorazu jej upevnéte kolem sekéce, pficemz zkontrolujte, Ze se osazeni sekace nachézi ve velkém
prevrtani v dorazu. Celou sestavu nasurite na misto v zavitovém konci pojistného krouzku.

POZNAMKA

Spicaky a uzké sekace Ize vyjmout a bezd taze dorazuzp

ih

krouzku.

Konec sekace vyrovnejte s tryskou a pojistny krouzek naviéknéte na valec. Pojistny krouzek utahnéte ve sméru hodinovych rucicek,
dokud neuvidite nebo neuslysite, ze pruzina zavéru pojistného krouzku nezapadla na misto v drazce v zavitu vélce. Spravné zapadnuti
zkontrolujte tak, ze pojistnym krouzkem zkusite otocit. Jestlize ucitite znacny odpor, pruzina zavéru pojistného krouzku spravné zaskocila
na své misto. Kdyz neucitite znacny odpor, pojistnym krouzkem otacejte tak dlouho, dokud pruzina zavéru pojistného krouzku spravné
nezapadne.

Pred pouzitim

& VAROVANI

- Kmazani nafadi nepouzivejte hoflavé nebo tékavé kapaliny, napf. petrolej, motorovou naftu nebo letecky benzin. Pouzivejte pouze
doporuéena maziva.

« Na cisténi dilt pouzivejte jen spravné ¢istici prostiedky a rozpoustédla. Pouzivejte jen rozpoustédla, ktera spliiuji platné
bezpeénostni a zd ni normy. Rozp pouzivejte jen v dobie vétraném prostoru.

Naéradi je pred expedici z vyrobniho zavodu zevnitt i zvenku opatfeno antikoroznim olejem. Pfed pouzitim nastroje tento olej odstrarte
ponofenim nastroje do roztoku vhodného odmastovaciho prostiedku, aby se olej odstranil z vnéjsiho povrchu. Do vzduchového otvoru nalijte
cca 6 cm? vhodného cistého Cisticiho roztoku a nastroj spustte na cca 15 sekund. lhned po vycisténi nastroj vysuste, do vzduchového otvoru
nalijte 3 cm? oleje Ingersoll Rand ¢. 10 a viechny pracovni povrchy opét namazte spusténim nastroje na 5 sekund.

Specifikace vyrobku

I . - Délka | Hladina hluku dB (A) Vibraci (m/s?)

Typ pojistného krouzku pfik Uderii za| zdvihu (15015744) (15028927)

Model o . Velikostv | - . minutu | Palce |t Akusticky| Vykon ) N
pozadovano | v dodavce palcich Objimka (mm) tak (L ) w) Hladina K
1A1S Ano Ne 0.580 sestihr.| ovalny 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 5.4
TA1SA, 1A1SA-EU Ano hladky [0.580 $estihr.| ovélny 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
2A1S Ano Ne 0.580 sestihr.| ovalny 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
2A1SA, 2A1SA-EU Ano hladky [0.580 Sestihr.| ovélny 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
3A1S Ano Ne 0.580 sestihr.| ovalny 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
3A1SA, 3A1SA-EU Ano hladky [0.580 Sestihr.| ovélny 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
4A1S Ano Ne 0.580 sestihr.| ovalny 1,480 4(102) 112.9 123.9 18.9 6.2
4AT1SA, 4A1SA-EU Ano hladky [0.580 $estihr.| ovalny 1,480 4(102) 1129 123.9 18.9 6.2
1A2S Ano Ne 0.680 ovalny 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54

kruhov.
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LCs_

I . - Délka | Hladina hluku dB (A) Vibraci (m/s?)
Model Typ pojistného krouzku Drik Uderii za| zdvihu (1S015744) (15028927)
5 . N Velikost v - minutu | Palce |t Akusticky| #Vykon . »
pozadovano | v dodavce palcich Objimka (mm) tak (L ) w) Hladina K
1A25A, 1A2SA-EU Ano hladky k?ﬁ?v ovlng | 2500 | 1(25) 109.9 1209 18.1 54
2A25 Ano Ne 0.680 ovalng | 2300 | 2(51) 109.8 1208 180 54
kruhov.
2A25A, 2A25A-EU Ano hladky k?l‘ji?v ovilng | 2300 | 2(51) 109.8 1208 180 54
3A25 Ano Ne 0.680 ovalny | 1,725 | 3(76) 1122 1232 177 53
kruhov.
3A25A, 3A25A-EU Ano hladky k‘:ﬁi’v ovalny | 1,725 | 3(76) 1122 1232 177 53
4A25 Ano Ne 0.680 ovalng | 1480 | 4(102) | 1129 1239 189 6.2
kruhov.
4A2SA, 4A25A-EU Ano hladky k?fhsc?v ovalny | 1480 | 4(102) | 1129 1239 189 6.2
W1AT, WIAT-EU Ano  |*PYEOYM|4 580 sestihr.| kruhovy | 2,500 | 1(25) 109.9 1209 175 58
dorazem
W2A1, W2A1-EU Ano  |*PYEOYM|4 580 sestihr.| kruhovy | 2300 | 2(51) 109.8 120.8 173 57
dorazem
W3A1, W3AT-EU Ano  |*PYEOYWMIG sg0 sestinr.| kruhovy | 1,725 | 3(76) 1122 1232 137 45
dorazem
WA4A1, W4AT-EU Ano  |*PYEOYYM|4 580 sestihr.| kruhovy | 1,480 | 4(102) | 1129 1239 185 59
dorazem
W1A2, W1A2-EU Ano  [PryZowm| 0680 1 hovw | 2500 | 1025 109.9 1209 175 538
dorazem kruhov.
W2A2, W2A2-EU Ano  [SPrZowm| 0680 | 2300 | 26m) 109.8 120.8 173 57
dorazem kruhov.
W3A2, W3A2-EU Ano  |SPYZOWm| 0680 oy 1725 | 306) 1122 1232 137 45
dorazem kruhov.
WA4A2, W4A2-EU Ano  |SPrZowym| 0680 ol 1480 | 4002 | 1120 1239 185 59
dorazem kruhov.

TK,= nepiesnost méreni 3dB
$K,,, = nepfesnost méfeni 3dB
* K = nejistota méfeni (Vibraci)

Instalace a mazani

Stanovte takovou velikost peivodniho potrubi vzduchu, aby byl u vstupu do nagadi zajistin jeho maximalni provozni tlak (PMAX). Kondenzaty
bezpeénostni vzduchovy ventil nebo pojistku spravné velikosti peed kazdou spojku, kterd nema vniteni uzaviraci ventil, aby se zabranilo
prudkym pohybum hadice v pgipadi,ze by spojka selhala nebo hadice praskla. Viz vykres 16576183 a tabulka na strani 2. Frekvence Udrzby jsou
znézorniny kruhovymi sipkami a specifikovany jako h=hodiny, d=dny a m=misice. Paehled polozek:

1. Vzduchovy filtr 6. Velikost zavitu

2. Regulator 7. Hadicova spojka

3. Olejovaeé 8. Bezpeénostni vzduchova pojistka

4. Nouzovy zaviraci ventil 9. Olej

5. Pramér hadice 10. Olej - pred spusténim, do vzduchového otvoru
Poznamka: Pred uskladnénim naradi nebo jeho odstavenim na dobu delsi nez 24 hodin:

- Do vzduchového otvoru nalijte 3 cm?® oleje IR ¢. 10 a néfadi nechte bézet cca 5 sekund.

Poznamka: Jestlize se ¢innost nafadi zacne zpomalovat:
- Do vzduchového otvoru nalijte 3 cm? ¢isticiho roztoku a naradi nechte bézet 30 sekund.
- Ihned po proplachnuti nafadi do vzduchového otvoru nalijte 3 cm?® oleje a nafadi nechte bézet 30 sekund.

Dily a Gdrzba

Kdyz je dosazeno hranice Zivotnosti vyrobku, doporucujeme vyrobek rozebrat, odstranit mazadlo a roztfidit dily podle materialu tak, aby mohly
byt recyklovany.

Originalni navod je v angli¢tiné. Dalsi jazyky jsou prekladem originalniho navodu.

Oprava a Udrzba vyrobku by méla byt provadéna pouze v autorizovaném servisnim stiedisku.

Veskera sdéleni adresujte na nejblizsi pobocku Ingersoll Rand nebo na distributora.
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Toote ohutusteave

Ettendhtud kasutamine:

Antud g d on moeldud kévade materjalide pindad I i i i raiumiseks ja pur
poolt kiitatava téoorgani jarjestikuste l66kide abil.

Lisateavet leiate juhendist “Air Percussive Tool Product Safety Information Manual Form 04581450" (f ooriistade ohut b
juhend, vorm 04581450).
Juhendeid saab alla laadida aadressilt www.ingersollrandproducts.com

HOIATUS

ge alati sobivat fiksaatorit, kinnituspadrunit véi hiilssi
Id. voi regul iist, samuti enne hooldust¢
ning iihendage lahti 6h lik.

Lisatarvikute paigaldamine

selle iista voi

de tegemist kas to¢

P

téoorgani juures liilitage alati vélja sur
« Tasapinnalise fiksaatori nr HH1-1190 puhul:
Meisli eemaldamiseks: Votke dra fiksaatori soones olev lukustusvedru. Eemaldage fiksaator trumli kiiljest. Tostke meislit nii palju, et varre
aarik véljuks fiksaatori juhtsoontest. Porake meislit 90° ja eemaldage see.

Meisli paigaldamiseks: Sisestage meisli vars fiksaatori tilemisse ossa seni, kuni seda on voimalik 90° porata, lastes darikul alla liikuda
ning fiksaatori 6lgmikule toetuda. Kinnitage fiksaator trumli kiilge, seades fiksaatori selleks trumli soonega kohakuti. Sisestage lukustusve-
dru labi fiksaatori pilu ning suruge see trumli ja fiksaatori tmber, kuni fiksaator on kindlalt trumli kiilge kinnitatud.

« Kiirvahetus - fiksaatori nr HH1-1191 puhul:
Meisli eemaldamiseks: Fiksaatori trumli kiiljest eemaldamine ei ole vajalik. Lamevedru ja sérmvarrast tostes poorake meislit 90° ja
eemaldage see.
Meisli paigaldamiseks: Sisestage meisli vars fiksaatori tilemisse ossa, kuni see vastu trumlit puutub. Padrake meislit 90°, kuni néete ja
tunnete, kuidas lamevedru ja sérmvarras meisli kinnitamiseks oma kohale klopsatuvad.

«  Kummist leevendiga fiksaatori nr HHW1-300 (k koos keer i trumliga) puhul:
Haarake fiksaatorist kinni ja keerake see trumli kiiljest lukustusvedru surve suunale vastupidises suunas lahti. Eemaldage leevendi ja
meisel fiksaatori tagaosast. Leevendit on laiemate meislite kasutamiseks voimalik kaheks osaks I6hestada. Laia meisli paigaldamiseks
liikake selle vars labi fiksaatori augu ning leevendi I6het avades asetage see meisli imber ning veenduge, et meisli 6lgmik asuks leevendi
suuremas silinderstivises. Paigaldage meisel fiksaatori keermestatud otsa kiilge.

TAHELEPANU

I el Idamicake o ldamicalk

T jap ja paig

1dad

pole vaja fik i leevendi

Seadke meisli tagumine ots trumlis asuva otsiku keerme ja fiksaatoriga kohakuti. Keerake fiksaator trumli kiilge péripaeva kinni, kuni on
naha voi kuulda, kuidas fiksaatori lukustusvedru trumli keermes oma kohale lukustub. Fiksaatorit pddrates proovige, kas hambumus on
oige. Kui tunnete selget vastupanu, on fiksaatori lukustusvedru korralikult omal kohal. Kui Te vastupanu ei tunne, péérake fiksaatorit nii
kaua, kuni selle lukustusvedru hambub korralikult.

Enne kasutamist

HOIATUS

- Arge mairige tooriista kergsiittiva voi lenduva vedelikuga, nagu néiteks petrool, diislikiitus voi reaktiivmootorikiitus. Kasutage
ainult soovitatud maardeaineid.
« Osade puk iseks k ge ainult sobivaid puh lahuseid. K: ge ainult pul lahuseid, mis d kehtivatele

h cHale K

hast id hasti ventileeritud piirk

gep

- ja tootervist
Tooriistad on enne tehasest véljastamist seest ja valjast kaetud roostevastase maardega. Enne kasutuselevotmist puhastage tooriist sellest
maadrdest sobiva puhastusvedelikuga, kastes tooriista selleks puhastusvedeliku sisse. Valage umbes 6 cm? puhast ning selleks sobivat

puhastusvedelikku 6huvétuavasse ning laske t: stal 15 sekundit toGtada. Kuivatage tooriist koheselt peale puhastamist, valage u 3 cm?

Ingersoll Rand nr 10 6li 6huvétuavasse ning laske tooriistal koikide liikuvate detailide maarimiseks veel 5 sekundit té6tada.

Toote tehnilised andmed

o Fiksaator Tiilip Vars - Kale:splkk Mt(llr:(t;s:;zi)(m v-bn(rlastcs;;;; 2(;:;/5 )
Néutav | Tarnitav f;::luess Aarik minutis tolli (mm) y :‘Ii:‘k #V('(ili-r:;sus Tase *K
1A1S Jah Ei 0.580 Kuuskant| Ovaalne | 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 54
1A1SA, 1A1SA-EU Jah  [Tasapinnaline [0.580 Kuuskant| Ovaalne | 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
2A1S Jah Ei 0.580 Kuuskant| Ovaalne | 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
2A1SA, 2A1SA-EU Jah  [Tasapinnaline [0.580 Kuuskant| Ovaalne | 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
3A1S Jah Ei 0.580 Kuuskant| Ovaalne | 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
3A1SA, 3A1SA-EU Jah |Tasapinnaline|0.580 Kuuskant| Ovaalne | 1,725 3(76) 1122 1232 17.7 53
4A1S Jah Ei 0.580 Kuuskant| Ovaalne | 1,480 4(102) 1129 123.9 18.9 6.2
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LET

N .. Kaigupikk Miiratase dB (A) Vibratsioon (m/s?)
Mudel Fiksaator Tiilip Vars Looki us (15015744) (15028927)
udel L
. minutis 3
Noutav | Tarnitav Sut{rus Adrik tolli (mm) TRShk | #Véimsus Tase *K
tollides L) L)

4A1SA, 4A1SA-EU Jah  [Tasapinnaline|0.580 Kuuskant| Ovaalne | 1,480 4(102) 1129 123.9 189 6.2

1A2S Jah Ei 0.680 Umar | Ovaalne | 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54

TA2SA, 1A2SA-EU Jah |Tasapinnaline| 0.680 Umar | Ovaalne | 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54

2A2S Jah Ei 0.680 Umar | Ovaalne | 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54

2A2SA, 2A2SA-EU Jah |Tasapinnaline| 0.680 Umar | Ovaalne | 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4

3A2S Jah Ei 0.680 Umar | Ovaalne | 1,725 3(76) 1122 123.2 17.7 53

3A2SA, 3A2SA-EU Jah |Tasapinnaline| 0.680 Umar | Ovaalne | 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 5.3

4A2S Jah Ei 0.680 Umar | Ovaalne | 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2

4A2SA, 4A2SA-EU Jah |Tasapinnaline| 0.680 Umar | Ovaalne | 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2

W1A1, W1A1-EU Jah Kummist  [0.580 Kuuskant| Umar 2,500 1(25) 109.9 1209 17.5 5.8
leevendi

W2A1, W2A1-EU Jah Kummist |0.580 Kuuskant| Umar 2,300 2(51) 109.8 120.8 17.3 57
leevendi

W3A1, W3A1-EU Jah Kummist |0.580 Kuuskant| Umar 1,725 3(76) 112.2 123.2 13.7 4.5
leevendi

W4A1, W4A1-EU Jah Kummist  [0.580 Kuuskant| Umar 1,480 4(102) 1129 123.9 18.5 5.9
leevendi

W1A2, W1A2-EU Jah Kummist 0.680 Umar Umar 2,500 1(25) 109.9 1209 175 58
leevendi

W2A2, W2A2-EU Jah Kummist 0.680 Umar Umar 2,300 2(51) 109.8 120.8 17.3 57
leevendi

W3A2, W3A2-EU Jah Kummist 0.680 Umar Umar 1,725 3(76) 1122 123.2 137 4.5
leevendi

W4A2, W4A2-EU Jah Kummist 0.680 Umar Umar 1,480 4(102) 1129 1239 185 59
leevendi

1K, = 3dB méStmise madramatust
$K,,, = 3dB motmise madramatust
* K =moo6tmise madramatust (Vibratsioon)

Paigaldamine ja maarimine

Maksimaalse to6surve (PMAX) tagamiseks téoriista sisendis kalibreerige suru6hutorustik. Laske iga paev torustiku madalaima(te) punkti(de)
ventiili(de)st, 6hufiltrist ja kompressoripaagist vélja kondensaat. Paigaldage vooliku jarele néuetekohaselt dimensioonitud tleréhuklapp

ja kasutage ilma sisemise sulgeklapita voolikutihendustel visklemisvastast seadist, et valtida vooliku visklemist selle purunemise véi liite
lahtituleku korral. Vt joonist 16576183 ja tabelit Ik 2. Hoolduse sagedus on naha ringikujulise noole juures ning on téhistatud jargnevalt: h =
tundi, d = pdeva ja m = kuud. Detailid on jargmised:

1. Ohufilter 6. Keerme suurus

2. Regulaator 7. Regulaator

3. Maérimisseadis 8. Ulershuklapp

4. Hadaseiskamisventiil 9. Oli

5. Vooliku ldbim66t 10. Oli — enne kiivitamist, Shuvétuavasse

Mérkus. Enne to6riista hoiustamist v6i rohkem kui 24 tunniks seisma jatmist:
- Kallake 3 cm? IR # 10 6li 6huvétuavasse ja laske tooriistal 5 sekundit té6tada.

Mérkus. Kui tooriista to6tamine muutub loiuks:
- Kallake 3 cm® puhastusvedelikku 6huvotuavasse ja laske tooriistal 30 sekundit tootada.
- Koheselt peale tooriista puhastamist kallake 6huvéotuavasse 3 cm? 6li ja laske to6riistal 30 sekundit tootada.

Osad ja hooldus

Pérast seadme todea I6ppu votke tooriist lahti, puhastage maardeainest ning eraldage osad materjalide kaupa, et need saaks utiliseerida.
Originaaljuhend on inglise keeles. Juhendid teistes keeltes on télgitud originaaljuhendist.

Tooriista remont ja hooldus tuleb teostada tiksnes volitatud teeninduskeskuses.

Lisateabe saamiseks podrduge firma Ingersoll Rand Idhima biroo voi edasimiitja poole.
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A termékre vonatkozo biztonsagi informaciok

Felhasznalasi teriilet:

A

P . L ¢, foz PP A A meib ek LAl N

tikus vé | yag g a, Vag a, és a t a szersza él
5 befoadeat & b

ismétlodo hossziranyu iitéseivel éri el. A szersza é g és meghajtasat a vésokalapacs végzi.

Tovabbi informaciokat a pneumatikus litészerszam 04581450 jeli, biztonsagi informacidkat tartalmazo kézikonyvében talal.
A kézikonyvek letoltheték a www.ingersollrandproducts.com honlaprol.

A tartozék felszerelése

A tartozék kinyomodasanak elkeriilése ér
A szerszam barmely tartozékanak felszerelése, eltavolltasa, beallltasa vagy karbantartasa el6tt mindig zarjaelal
engedje ki a légnyomast és vegye le a légtomlot.

HH1-1190 tipusu egyszerii befogéfej esetén:

dekék s di gfeleld bef

ga gofejet, reteszt vagy huvelyt hasznalja

A vésb eltavolitasa: Vegye ki a zarrugét a befogofej hornyabol. Vegye le a befogdfejet a hengerrél. Addig emelje a vését, amig a
szarperem szabaddd nem teszi a befogofej illesztéhornyait. Forgassa el a vését 90°-kal és vegye ki azt.

A vésé felszerelése: Helyezze a vésészarat a befogofej elejébe egészen addig, amig 90°-kal el nem fordithatd; igy a perem beesik és
felfekszik a befogofej vallara. Erdsitse a befogdfejet a hengerhez oly médon, hogy a befogéfej hasitékat a henger hornyaval éllitja egy von-
alba. A befogéfej hasitékan keresztil helyezze be a zarrugdt és addig nyomja a henger és befogdfej kordil, amig a befogdfej a hengerhez
nem lesz rogzitve.

HH1-1191 tipus, gyorsan oldhaté befogoéfej esetén:

A vésé eltavolitasa: A befogofejet nem kell eltévolitani a hengerrél. A laprugé és tiiske emelése kdzben 90°-kal forgassa el a vésot és
vegye ki azt.

A vésé felszerelése: Helyezze a vésGszarat a befogofejbe egészen addig, amig a hengernek nem titkézik. A vését 90°-kal forgassa el
egészen addig, amig azt nem latja és érzi, hogy a laprugé és a tiiske a helyére pattant és igy rogziti a vésot.

HHW1-300 tipusi gumibetétes befogofej esetén (menetes hengerrel val6 hasznalatra):

Fogja meg a befogodfejet és csavarja le a hengerrél a befogofej zarrugojanak nyomasa ellenében. Tavolitsa el a betétet és a vését a
befogofej hatsé részérél. A betét kettévalik, igy lehetévé teszi a széles vésé hasznalatat. Széles véso felszereléséhez nyomja at a véso szarat
a befogoéfejen lévé furaton, és a betétben talélhato osztas kinyitasaval illessze azt a vésé koré, tigyelve arra, hogy a vés6 valla a betét nagy,
sllyesztett furataba kertiljon. Az egységet csUsztassa a helyére a befogofej menetes végében.

MEGJEGYZES

A hegyesvégii és keskeny vésok a betétnek a befogofejbdl valo eltavolitasa nélkiil levehetdk és felszerelhetok.

A vésé végét allitsa egy vonalba a fivokaval, és a befogofejet csavarja a hengerre. Addig csavarja a befogofejet a hengerre az éramutato
jarasaval megegyez6 iranyban, amig azt nem latja vagy hallja, hogy a befogdfej zarrugdja a helyére keriil a henger menetének hornyaban.
Ellendrizze a helyes kapcsolodast oly médon, hogy megprobilja elforditani a befogéfejet. Ha szamottevé ellendllast észlel, akkor a
befogéfej zarrugoja helyesen kapcsolddik. Ha nem észlel szamottevé ellenallast, akkor addig forgassa a befogofejet, amig a befogofej

zarrugoja megfeleléen nem kapcsolodik.

Hasznalat el6tt

A VIGYAZAT

« Ne kenje a szerszamot olyan gyulekony vagy parolgo folyadékokkal, mint kerozin, gazolaj vagy a sugarhajtasu repiilégépek iize-

yaga. Csak az ajanlott k
. Azalkatreszeketcsakarraalkalmastlszmoszerekkeltlsztltsa Kizardlag az ér 1év6 biz agi és egészségvédelmi ren-
delkerécaknel foleld tisztits Lot h iljon. A tisztité ket jol szelléz5 térben h 21

A gyarbol torténd kiszallitas el6tt a szerszamokat kiviil-beliil rozsdagatlé olajjal vonjak be. A szerszam hasznélata el6tt tavolitsa el az olajat oly
médon, hogy a szerszamot megfelel$ tisztitészerbe meriti, ezaltal lemosva az olajat a kiilsé részekrél. Ontsén mintegy 6 cm?® tiszta, megfeleld
tisztitoszert a légbemenetbe, és miikodtesse a szerszamot koriilbelll 15 méasodpercig. Tisztitds utdn azonnal széritsa meg a szerszamot, 6ntsén
3 cm’ Ingersoll Rand 10-es tipusu olajat a [égbemenetbe, és megint m(ikddtesse a szerszamot 5 masodpercig az 6sszes miikodo alkatrész

kenése érdekében.

A termék jellemzéi
L . . Zajszint dB (A) Vibraciés (m/s?)
Befogofej tipus Szar o Lokethossz (15015744) (15028927)
Tipus Gyarilag Percenkénti
Sziikséges | szllitott l!leret Perem Ioketszam | hiivelyk |1 Nyomas | Teljesitmény Szint *K
. hiivelyk (mm) (L) L)
alkatrész L4 w
0.580 s
1A1S lgen Nem . Ovalis 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 54
hatszdg
TA1SA, TATSA-EU Igen EgyszerQ 0'58.(.) Ovilis 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 5.4
hatszdg
2A1S lgen Nem 0‘58.(.) Ovalis 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
hatszdg
16574162_ed3 HU-1
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s . N Zajszint dB (A) Vibréaciés (m/s?)
Befogofej tipus Szar o Lokethossz (15015744) (15028927)
Tipus Gyarilag . P'.a.rcenk?ntl . < P
Sziikséges| szallitott hzl::tk Perem 18ketszam h:"""i‘)’k * N‘{: l)nas ¥ Telj?:n;meny Szint *K
alkatrész Y L W

2A1SA, 2A1SA-EU Igen EgyszerQ 0‘589 Ovalis 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54

hatszdg
0.580 P

3A1S Ilgen Nem . Ovalis 1,725 3(76) 1122 123.2 17.7 53
hatszdg

3A1SA, 3A1SA-EU Igen EgyszerG 0‘58.(.) Ovilis 1,725 3(76) 1122 1232 17.7 53
hatszdg

4A1S Ilgen Nem 0‘58.(.) Ovalis 1,480 4(102) 1129 123.9 189 6.2
hatszdg

4A1SA, 4ATSA-EU Igen EgyszerG hglrssigg Ovilis 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2

1A2S Igen Nem 0.680 kor | Ovalis 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 5.4

1A2SA, 1A2SA-EU Igen Egyszer( 0.680 kor | Ovalis 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54

2A2S Igen Nem 0.680 kor | Ovalis 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4

2A2SA, 2A2SA-EU Ilgen Egyszer( 0.680 kor | Ovalis 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54

3A2S Igen Nem 0.680 kor | Ovalis 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53

3A2SA, 3A2SA-EU Ilgen Egyszer( 0.680 kor | Ovalis 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53

4A2S Igen Nem 0.680 kor | Ovalis 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2

4A2SA, 4A2S5A-EU Igen Egyszer( 0.680 kor | Ovalis 1,480 4(102) 1129 123.9 18.9 6.2

W1A1, W1A1-EU Igen Gumibetétes h0'589 Kor 2,500 1(25) 109.9 120.9 175 58
atszog

W2A1, W2A1-EU lgen Gumibetétes 0‘589 Kor 2,300 2(51) 109.8 120.8 17.3 57
hatszdg

W3A1, W3A1-EU Igen Gumibetétes 0‘58_9 Kor 1,725 3(76) 1122 123.2 137 45
hatszog

W4A1, W4A1-EU lgen Gumibetétes 0‘589 Kor 1,480 4(102) 1129 123.9 185 59
hatszdg

W1A2, W1A2-EU lgen Gumibetétes| 0.680 kor Kor 2,500 1(25) 109.9 120.9 17.5 5.8

W2A2, W2A2-EU Igen Gumibetétes| 0.680 kor Kor 2,300 2(51) 109.8 120.8 17.3 57

W3A2, W3A2-EU lgen Gumibetétes| 0.680 kor Kor 1,725 3(76) 112.2 123.2 13.7 4.5

W4A2, W4A2-EU Igen Gumibetétes| 0.680 kor Kor 1,480 4(102) 1129 123.9 18.5 59

TK,= 3dB mérési bizonytalansag
$K,,, = 3dB mérési bizonytalansag
* K = mérési bizonytalansag (Vibracios)

Felszerelés és kenés

A légvezetéket Ugy kell méretezni, hogy a szerszam bemenetén annak maximalis tizemi nyomésa (PMAX) alljon rendelkezésre. Naponta
engedje le a kondenzatumot a szelep(ek)bdl a csdrendszer, a 1égszird és a kompresszortartaly legalacsonyabb pontjanal. Szereljen
megfelelden méretezett biztonsagi légszelepet a tomlo elé, és hasznaljon megfeleld rogzitoszerkezetet a belsd elzaroszerelvény nélkiili
tomlocsatlakozasokndl, hogy a tomlé megrongélédasa vagy a csatlakozés szétvéaladsa esetén a tomld ne tudjon ostorszerlien csapkodni. Lasd
a16576183. szamu rajzot és a tablazatot a 2. oldalon. A karbantartasi gyakorisagot kor alaku nyil mutatja, meghatérozésa h=6ra, d=nap és
m=honap formatumu. Az elemek azonositésa:

. Légszro Menetméret
. Szabélyoz6

1

2 Csatlakozés
3. Olajozd

4

5.

Biztonsagi légszelep
Olaj

. Vészkikapcsolo szelep .
0. Olaj - inditds elott a [égbemenetbe

20 No

. Tomloatméro

Figyelem: A szerszam tarolasa vagy 24 6rat meghaladé u kiviil helyezése el6tt:
- Ontsén 3 cm? IR # 10-es olajat a légbemenetbe, és jarassa a szerszamot 5 masodpercig.

Figyelem: Ha a szerszam miikodése akadozik:
- Ontsén 3 cm? tisztitoszert a légbemenetbe, és jarassa a szerszamot 30 masodpercig.
- Kozvetlenil a szerszam atoblitése utan 6ntson 3 cm? olajat a légbemenetbe és jarassa a szerszamot 30 masodpercig.

Alkatrészek és karbantartas

Ha a szerszam élettartama lejért, ajanlatos szétszedni, a kenéanyagtol megtisztitani, és az alkatrészeket az tjrahasznosithatésag érdekében
anyaguk szerint csoportositani.

Az eredeti utasitasok angolul elérhetéek. A mas nyelveken olvashato utasitasok az eredeti utasitas forditasai.

A szerszam javitasat és karbantartasat csak arra feljogositott szervizkdzpont végezheti.

Béarmilyen kérdéssel vagy kéréssel kapcsolatban forduljon a legkézelebbi Ingersoll Rand irodahoz vagy forgalmazéhoz.
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Gaminio saugos informacija

Paskirtis

Sie pneumatiniai atskélimo plaktukai skirti skaldyti, pjauti, kalti ir Ikinti ki dziag pakartotinai smugiuojant jrankinio
plieno antgaliu, kurj laiko ir judina atskélimo plaktukas.

Daugiau informacijos ieskoki iniy atskélimo plaktuky gamini informacijos instrukcijos formoje 04581450.

Instrukcijas galima parsisiysti is mterneto svetames www.ingersollrandproducts.com

& ISPEJIMAS

Kad priedai nelskrlstq, visuomet naudokite reikiama fiksatoriy, griebtuva arba mova.
« Pries uzdéd imdami, reguliuodami bet kokius $io prietaiso priedus arba atlikdami prietaiso priezitros darbus butinai
iSjunkite suspausto oro srautg, pasalinkite oro slégj ir atjunkite oro tiekimo zarna.

Paprasto tipo fiksatoriui nr. HH1-1190:

Kalto nuémimas: Nuimkite nuo fiksatoriaus griovelio laikanciaja spyruokle. Nuimkite fiksatoriy nuo vamzdzio. Pakelkite kalta tiek, kad
jvoré nusiimty nuo fiksatoriaus lygiavimo grioveliy. Pasukite kalta 90° ir jj nuimkite.

Priedy montavimas

Kalto uzdéjimas: |statykite kalto jvore j fiksatoriaus priekj taip, kad galétumeéte jg pasukti 90°, o Ziedas nusileisty ant fiksatoriaus krasty
ir ten likty. Pritvirtinkite fiksatoriy prie vamzdzio, islygiuodami fiksatoriaus jrantg ir vamzdzio griovelj. |kiskite fiksavimo spyruokle
fiksatoriaus jrantg ir stumkite jg aplink vamzdj ir fiksatoriy tol, kol fiksatorius bus pritvirtintas prie vamzdzio.

Greitojo keitimo fiksatoriui nr. HH1-1191:
Kalto nuémimas: Fiksatoriaus nuo vamzdzio nuimti nebatina. Keldami plokscia spyruokle ir kaistj pasukite kaltg 90° kampu ir jj nuimkite.

Kalto uzdéjimas: |statykite kalto jvore j fiksatoriy taip, kad ji jsiremty j vamzdj. Sukite kalta 90° tol, kol pamatysite ir pajusite, kad ploks¢ia
spyruoklé ir kaistis uzsifiksavo vietoje ir prilaiko kalta.

« Guma paminkstintas fiksatorius nr. HHW1-300 (naudojimas kartu su srieginiu vamzdziu):
Suimkite fiksatoriy, ir jj nusukite nuo vamzdzio pries fiksavimo uzrakto spyruokle. Nuimkite buferj ir kalta nuo galinés fiksatoriaus dalies.
Buferj galima perskirti, norint naudoti platy kalta. Jei norite sumontuoti platy kalta, prakiskite kalto jvore per skyle fiksatoriuje ir, praskyre
tarpa paminkstinime, uzdékite jj ant kalto taip, kad kalto krastas buty dideléje priesinéje buferio skyléje. Paslinkite agregata j vieta

fiksatoriaus gale su sriegiu.
PASTABA

Drékinamajj antgalj ir siaurus kaltus galima isimti ir uzdéti nenuimant buferio nuo fiksatoriaus.

I8lygiuokite kalto galg ir purkstuka, po to uzsukite fiksatoriy ant vamzdzio galo. Priverzkite fiksatoriy ant vamzdzio laikrodzio rodyklés
kryptimi taip, kad matytuméte ar girdétuméte, kaip fiksatoriaus spyruoklé uzsifiksuoja vamzdzio sriegio jdubime. Patikrinkite tinkama
sujungima, bandydami pasukti fiksatoriy. Jei jauc¢iamas stiprus pasipriesinimas, fiksatoriaus uzrakto spyruoklé prijungta teisingai. Jei
stipraus pasipriesinimo néra, pasukite fiksatoriy taip, kad fiksatoriaus spyruoklé tinkamai uzsifiksuoty.

& ISPEJIMAS

- Netepkite prietaiso ir jo priedy degiais arba lakiais skysciais, pvz., Zibalu, dyzelinu arba aviaciniu kuru. Naudokite tik
rekomenduojamus tepalus.

- Si dalis valykite tik tink is valymo ti
standartus. Valymo darbus atlikite tik gerai védinamoje vietoje.

Prie$ naudojant

seliaic Naudoki

tik tokius valymo tirpiklius, kurie atitinka saugos ir sveikatos

Gamykloje jrankiai i iSorés ir vidaus padengiami nuo rudziy saugancia alyva. Pries naudodami jrankj, pasalinkite 3ig alyva panardindami jrankj j
tinkama plovimo tirpalg ir nuplaudami alyva nuo iSorés. |pilkite apie 6 cm? Svaraus, tinkamo plovimo tirpalo j oro émiklj ir leiskite jrankiui veikti
apie 15 sekundziy. Po isvalymo nedelsdami nusausinkite jrankj, jpilkite 3 cm* ,Ingersoll Rand"” alyvos nr. 10 j oro émiklj ir vél jjunkite jrankj 5
sekundéms, sutepdami visas darbines dalis.

Gaminio techniniai duomenys

" - m 3
N Fiksatoriaus tipas Ivoré Smagie | Takto ilgis Garg;gflgl;::) A Vll:(vlr:g;;sg(zr;;s)
Skersmuo | per
Reikalingas | Pateikiamas coliais Ziedas | minuté | Colig (mm)| t Slégis (L) |+ Galia (L,)| Lygis *K
1A1S Taip Ne 0.580 Ovalus 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
Sesiakampis
1A1SA, TA1SA-EU Taip Paprastas 0.580 Ovalus | 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
Sesiakampis
2A1S Taip Ne 0.580 Ovalus | 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
Sesiakampis
2A1SA, 2A1SA-EU Taip Paprastas 0.580 Ovalus | 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
Sesiakampis
3A1S Taip Ne 0.580 Ovalus | 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
Sesiakampis
3A1SA, 3A1SA-EU Taip Paprastas 0.580 Ovalus 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
Sesiakampis
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" - m 3
I Fiksatoriaus tipas Ivoré Sr:f;eia Takto ilgis Ga':;(l));g';:: A V|I:Irsag;¢;sg(zn;;s )
Reikalingas| Pateikiamas s";’ﬁ::? Ziedas | minuté |Colio (mm) |t Slégis (L) |+ Galia (L) | Lygis | *K
4A1S Taip Ne 0.580 Ovalus 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2
Sesiakampis
4A1SA, 4A1SA-EU Taip Paprastas 0.580 Ovalus 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2
Sesiakampis
1A2S Taip Ne 0.680 apvalus| Ovalus 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 5.4
1A2SA, 1A2SA-EU Taip Paprastas_ |0.680 apvalus| Ovalus 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 5.4
2A2S Taip Ne 0.680 apvalus| Ovalus | 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
2A2SA, 2A2SA-EU Taip Paprastas_ |0.680 apvalus| Ovalus 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
3A2S Taip Ne 0.680 apvalus| Ovalus 1,725 3(76) 1122 1232 17.7 5.3
3A2SA, 3A2SA-EU Taip Paprastas | 0.680 apvalus| Ovalus 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 5.3
4A2S Taip Ne 0.680 apvalus| Ovalus 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2
4A2SA, 4A2SA-EU Taip Paprastas | 0.680 apvalus| Ovalus 1,480 4(102) 112.9 123.9 18.9 6.2
W1A1, W1A1-EU Taip Paminkstintas 0.580 Apvalus | 2,500 1(25) 109.9 1209 175 58
guma Sesiakampis
W2A1, W2A1-EU Taip Paminkstintas 0.580 Apvalus | 2,300 2(51) 109.8 120.8 173 5.7
guma Sesiakampis
W3A1, W3A1-EU Taip Paminkstintas 0.580 Apvalus | 1,725 3(76) 112.2 123.2 13.7 4.5
guma Sesiakampis
WA4A1, W4A1-EU Taip Paminkstintas 0.580 Apvalus | 1,480 4(102) 1129 1239 185 5.9
guma Sediakampis
W1A2, W1A2-EU Taip Paminkstintas |0.680 apvalus| Apvalus | 2,500 1(25) 109.9 120.9 17.5 58
guma
W2A2, W2A2-EU Taip Paminkstintas [0.680 apvalus| Apvalus | 2,300 2(51) 109.8 120.8 173 57
guma
W3A2, W3A2-EU Taip Paminkstintas |0.680 apvalus| Apvalus | 1,725 3(76) 112.2 123.2 137 4.5
guma
W4A2, W4A2-EU Taip Paminkstintas [0.680 apvalus| Apvalus | 1,480 4(102) 1129 1239 18.5 59
guma

t KPA = 3dB matavimo paklaida
$K,,, = 3dB matavimo paklaida
* K =matavimo paklaida (Vibracijos)

Prijungimas ir tepimas

Oro tiekimo parnos dydis turi bati toks, kad uptikrinte didpiausia sléga (PMAX) arankio aleidimo antgalyje. Kasdien id voptuvo(-e), esanéio(-io)
pemutinéje vamzdyno dalyje, ir kompresoriaus bako idleiskite kondensata. Vird parnos sumontuokite reikiamo dydpio apsaugina oro voptuva,
o ties visomis jungiamosiomis parnos movomis be vidinio updaromojo ataiso sumontuokite ataisa, kuris neleistg parnai daupytis 4 dalis, jeigu ji
nutrlkte arba atsijungte jungiamoji mova. br. 16576183 brépina ir lentelee 2 p. Techninés priepitros dapniai parodyti apskritomis strélytémis, jie
nurodyti h=valandomis, d=dienomis ir m=ménesiais. Sudedamosios dalys identifikuojamos taip:

1. Oro filtras 6. Sriegio dydis

2. Reguliatorius 7. Jungiamoji mova

3. Teptuvas 8. Apsauginis oro voztuvas

4. Avarinio isjungimo voztuvas 9. Alyva

5. Zarnos skersmuo 10. Alyva - pried paleidpiant, & oro émikla

1and

Pastaba: Pries padédami jrankj saugoti ar palikdami jj jama ilgiau nei 24
- |pilkite 3 cm? IR # 10 alyvos j oro émiklj ir 5 sekundéms jjunkite jranki.

Pastaba: Jei jrankio veikimas sulétéja:
- |pilkite 3 cm? valymo tirpalo j oro émiklj ir 30 sekundziy junkite jrankj.
- I5 karto po jrankio praskalavimo jpilkite 3 cm? alyvos j oro émiklj ir 30 sekundziy jjunkite jranki.

Dalys ir techniné prieziara

Pasibaigus eksploatavimo terminui, rekomenduojame jrankj isardyti, nuo detaliy nuvalyti tepalg, dalis suskirstyti pagal medziagg, i$ kurios jos
pagamintos, ir pristatyti j atlieky perdirbimo jmone.

Originalios instrukcijos yra angly kalba. Kitomis kalbomis yra originaliy instrukcijy vertimas.

Jrankio remontg ir priezitros darbus gali atlikti tik jgaliotojo prieZiGros centro darbuotojai.

Visais klausimais kreipkités j artimiausig,,Ingersoll Rand” atstovybe arba platintoja.
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Produkta drosibas informacija

Paredzétais lietojums:

Sie pneimatiskie drupinasanas amuri ir izveidoti sacietéjusu materialu drupina i, grieSanai, cirSanai un lausanai, izmantojot
atkartotus linearus triecienus, ko rada instrumenta térauds, ko tur un vada drupinatajs.

Papildu informaciju sk. Pneimatisko impulsu darbariku produktu drosibas informacijas rokasgramata no 04581450.
Rokasgramatas var lejupieladét no www.ingersollrandproducts.com

BRIDINAJUMS

Vienmér izmantojiet piemérotu aizturi, bultu vai uzmavu, lai izvairitos no izmestam paligiericém.

Pirms jebkada si darbarika piederuma az nems vai ka ari pirms darbarika vai jebkura ta piederuma
hniskas apkopes izslédziet gaisa padevi un atvienojiet gaisa padeves slateni.

Vienkarsa veida aizturiem nr. HH1-1190:
Lai nonemtu kaltu: Nonemiet bloké&juma atsperi no aiztura rievas. Nonemiet aizturi no cilindra. Paceliet kaltu, lidz kata uzmava atklaj
aiztura novietojuma rievas. Pagrieziet kaltu par 90° un iznemiet to.

Piederuma uzstadisana

Lai uzstaditu kaltu: levietojiet kalta katu aiztura priek$pusé, lidz to var pagriezt par 90°, atlaujot uzmavai nokrist un palikt uz aiztura
izcilna. Pievienojiet aizturi cilindram, novietojot kalta gropi lidzas cilindra gropei. levietojiet blok&juma atsperi caur aiztura gropi un
spiediet to ap cilindru un aizturi, lidz aizturis ir nostiprinats pie cilindra.

- Atri nomainama veida aizturiem nr. HH1-1191:
Lai nonemtu kaltu: Nav nepiecieams nonemt aizturi no cilindra. Pacelat plakano atsperi un tapu, grieziet kaltu par 90° un nonemiet to.
Lai uzstaditu kaltu: levietojiet kalta katu aizturi, lidz tas apstajas pret cilindru. Grieziet kaltu par 90°, [idz redzat un sajatat, ka plakana
atspere un tapa ielec pozicija, lai nostiprinatu kaltu.

- Gumijas bufera veida aizturim nr. HHW1-300 (lietosanai ar vitnotu cilindru):

Satveriet aizturi un noskravéjiet to no cilindra, pretgji aiztura blokéjuma atsperes spiedienam. Nonemiet buferi un kaltu no aiztura aiz-
mugures. Buferis sadalisies, lai atlautu wide chisel [platais kalts] uzgalu lietosanu. Lai uzstaditu plato kaltu, padodiet kalta katu pa caurumu
aizturi un, lidz ar spraugas atvérsanos buferi, iestipriniet to ap kaltu, nodrosinot, ka kalta plecs atrodas bufera lielaja counter bore uzgali.

lebidiet piederumu vieta, aiztura vitnotaja gala.
PIEZIME

R

Moil point uzgali un narrow chisels [Saurie kalti] var tikt non iun i \ buferi no aiztura.

Novietojiet kalta galu lidzas sprauslai un uzskravéjiet aizturi uz cilindra. Skravéjiet aizturi uz cilindra pulkstenraditaja virziena, lidz aiztura
blokéjuma atsperi var ieraudzit vai sadzirdét ienemam savu vietu cilindra vitnes ni$a. Parbaudiet lietojuma pareizibu, izméginot pagriezt
aizturi. Ja sajtat véra nemamu pretestibu, aiztura blokéjuma atspere ir piestiprinata pareizi. Ja nesajatat pretestibu, pagrieziet aizturi, lidz
aiztura blokéjuma atspere iestiprinas kartigi.

Pirms lietosanas

& BRIDINAJUMS

« Neellojiet darbarikus ar viegli uzli josiem vai gaistosiem skidr piemé ar petroleju, dizeldegvielu vai reaktivo
dzinéju degvielu. | jiet tikai ieteiktas smérvielas.

- Detalu tirisanai izmantojiet tikai piemérotus skidinatajus. I jiet tikai tadus skidinatajus, kas atbilst spéka esosajam drosibas
tehnikas un veselibas aizsardzibas prasibam. Lietojiet tirisanas skidinatajus labi védinama vieta.

Pirms izvesanas no fabrikas, instrumentu iek$puse un arpuse tiek noklata ar pretkorozijas ellu. Pirms instrumenta izmanto3anas nonemiet $o
ellu, iemércot instrumentu piemérota tirisanas lidzekli, lai noskalotu ellu no arpuses. lelejiet apméram 6 cm? tira, piemérota tirisanas lidzekla
gaisa iepludes atveré un darbiniet instrumentu apméram 15 sekundes. Uzreiz péc tirisanas nozavéjiet instrumentu, ielejiet 3 cm?

Ingersoll Rand No. 10 ellas gaisa iepludes atveré un atkal darbiniet instrumentu 5 sekundes, lai ieellotu visas darbojosas dalas.

Izstradajuma specifikacijas

. . - Gajiena | Skadas limenisdB (A) | Vibraciju (m/s?)
o Aiztura veids Kats garums (15015744) (15028927)
minGt iedi
Prasits | Nodrodinats | Izmgrs collas | Uzmava ¢ collas (mm) t Sp;:d;ens * J(iu)d a Limenis *K
n w

1A1S Ja N¢ 0.580 Hex Ovala 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
TA1SA, 1A1SA-EU Ja Vienkards 0.580 Hex Ovala 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
2A1S Ja N¢ 0.580 Hex Ovala 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
2A1SA, 2A1SA-EU Ja Vienkards 0.580 Hex Ovala 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
3A1S Ja N¢ 0.580 Hex Ovala 1,725 3(76) 1122 123.2 17.7 53
3A1SA, 3A1SA-EU Ja Vienkards 0.580 Hex Ovala 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
4A1S Ja N¢ 0.580 Hex Ovala 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2
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O

. . - Gajiena Skaoas limenis dB (A) Vibraciju (m/s?)
. Aiztura veids Kats Triecieni| garums (15015744) (15028927)
minGt iedi
Prasits | Nodrodinats | Izmgrs collas | Uzmava $ collas (mm) y Sp;:c;lens * J(T_u)da Limenis *K
o w

4A1SA, 4A1SA-EU Ja Vienkards 0.580 Hex Ovala 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2

1A2S Ja N¢ 0.680 Apaid Ovala 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 5.4

TA2SA, 1A2SA-EU Ja Vienkards 0.680 Apaid Ovala 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54

2A2S Ja N¢ 0.680 Apaid Ovala 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4

2A2SA, 2A2SA-EU Ja Vienkards 0.680 Apaid Ovala 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4

3A2S Ja N¢ 0.680 Apaid Ovala 1,725 3(76) 1122 123.2 17.7 53

3A2SA, 3A2SA-EU Ja Vienkards 0.680 Apaid Ovala 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53

4A2S Ja N¢ 0.680 Apaid Ovala 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2

4A2SA, 4A2SA-EU Ja Vienkards 0.680 Apaid Ovala 1,480 4(102) 1129 1239 189 6.2

W1A1, W1A1-EU Ja Ar gumijas 0.580 Hex Apaia 2,500 1(25) 109.9 120.9 17.5 5.8
buferi

W2A1, W2A1-EU Ja Ar gumijas 0.580 Hex Apaia 2,300 2(51) 109.8 120.8 17.3 57
buferi

W3A1, W3A1-EU Ja Ar gumijas 0.580 Hex Apaia 1,725 3(76) 1122 123.2 13.7 4.5
buferi

W4A1, W4A1-EU Ja Ar gumijas 0.580 Hex Apaia 1,480 4(102) 1129 123.9 185 59
buferi

W1A2, W1A2-EU Ja Argumijas | 0.680 Apaid Apaia 2,500 1(25) 109.9 120.9 175 58
buferi

W2A2, W2A2-EU Ja Argumijas | 0.680 Apaid Apaia 2,300 2(51) 109.8 120.8 17.3 57
buferi

W3A2, W3A2-EU Ja Ar gumijas 0.680 Apaid Apaia 1,725 3(76) 112.2 123.2 13.7 4.5
buferi

W4A2, W4A2-EU Ja Argumijas | 0.680 Apaid Apaia 1,480 4(102) 1129 1239 185 59
buferi

1K, = 3dB mérijuma neprecizitate
$K,,, = 3dB mérijuma neprecizitate
* K = mérijuma neprecizitate (Vibraciju)

Uzstadisana un ellosana

Izvélieties tadu gaisa padeves caurules izméru, lai nodrosinatu maksimalo darba spiedienu (PMAX) pie instrumenta ieejas. Katru dienu nolejiet
kondensatu, kas ir uzkrajies varsta (-os)caurulvadu, gaisa filtra un kompresora tvertnes zemakaja (-os)punkta (-os). Pirms $|utenes uzstadiet
pareiza izméra gaisa drosinataju un izmantojiet stabilizéjosu ierici ap katru $|atenes savienojumu bez iekséja atslégsanas mehanisma, lai
nepielautu $|atenes svaidisanos gadijuma, ja ta partrakst vai atvienojas savienojums. Skatit raséjumu 16576183 un tabulu 2. lappusé. Tehniskas
apkopes biezums noradits apkopes grafika un apziméts ar burtiem: h = stundas, d = dienas un m = ménesi. Izmantoti sadi apziméjumi:

1. Gaisa filtrs 6. Vitnes izmérs

2. Regulators 7. Savienojums

3. Ellotajs 8. Gaisa drosinatajs

4. Avarijas slégvarsts 9. Ella

5. Slutenes diametrs 10. Ella - pirms startésanas, gaisa iepludes atveré

P Pirms instr i vai bezdarbiba ilgak par 24 stundam:
- lelejiet 3 cm?® IR # 10 ellas gaisa ieplides atveré un darbiniet instrumentu 5 sekundes.

Piezime: Ja instrumenta darbiba klast Iéna:
- lelejiet 3 cm? tirisanas lidzekla gaisa ieplades atveré un darbiniet instrumentu 30 sekundes.
- Uzreiz péc instrumenta noskalo3anas ielejiet 3 cm? ellas gaisa iepltdes atveré un darbiniet instrumentu 30 sekundes.

Detalas un tehniska apkope

Kad iekartas darbmazs ir beidzies, ieteicams to izjaukt, notirit un detalas saskirot péc materiala, lai tas varétu nodot otrreizéjai parstradei.
Originalas instrukcijas ir anglu valoda. Instrukcijas citas valodas ir originalo instrukciju tulkojums.
lekartas remontu un tehnisko apkopi javeic tikai pilnvarotam servisa centram.

Ar visiem jautajumiem vérsieties tuvakaja Ingersoll Rand biroja vai pie izplatitaja.
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Informacja dotyczaca bezpieczenstwa produktu

Przeznaczenie:

Te pneumatyczne przecinaki sg przeznaczone do odtamywania, przecinania, dlutowania oraz famania materiatéw hartowanych w
wyniku powtarzalnych uderzen liniowych stala narzedziowa utrzymywana na miejscu i ki 3 przez diuto yczne.

Wiecej danych na ten temat mozna znalez¢ w informacjach dotyczacych bezpieczeristwa pneumatycznych narzedzi udarowych
04581450.
Instrukcje obstugi mozna pobrac z witryny www.ingersollrandproducts.com

OSTRZEZENIE

Zawsze uzywac wlasciwego elementu ustalajacego, zamka lub tulei uni zliwiajacego Inienie koncowki roboczej.
Przed instalacja, d zem lub doy y iem koncéwki roboczej oraz przeprowadzaniem konserwacji narzedzia lub jego
koncéwki roboczej nalezy zawsze odcigé doptyw powietrza, spuscic je i odtaczy¢ przewéd doprowadzajacy.
W przypadku ptaskich elementéw ustalajacych, nr HH1-1190:
Aby wyjac diuto: Zdjac blokade sprezynowg z rowka elementu ustalajgcego. Zdja¢ element ustalajacy z tulei. Unies¢ diuto az do
wysuniecia wierica trzonka poza rowki przez rowki wyréwnujgce elementu ustalajgcego. Obrocic diuto o0 90° i wyjac.

Instalacja konncowki roboczej

Aby zainstalowac diuto: Wiozy¢ trzonek dtuta od przodu elementu ustalajacego az do chwili, gdy mozliwe bedzie obrécenie go 0 90°, co
pozwala na opuszczenie wienica i oparcie go na zgrubieniu elementu ustalajacego. Zamocowac element ustalajacy do tulei, wyréwnujac
szczeline elementu ustalajacego z rowkiem tulei. Przetozy¢ blokade sprezynowa przez szczeling elementu ustalajacego i nacisna¢ na
tuleje i element ustalajacy zamocowany do tulei.

« W przypadku el 0 lajacych do szybkiej wymiany, nr HH1-1191:
Aby wyja¢ dtuto: Nie jest konieczne wyjmowanie elementu ustalajacego z tulei. Podnoszac ptaska sprezyne i sworzen obrocic¢ dtuto o 90°
iwyjac.

Aby zainstalowa¢ dhuto: Wiozy¢ trzonek dtuta do elementu ustalajacego az do jego oparcia o tuleje. Obrocic¢ dtuto 0 90°, az do chwili gdy
bedzie wyczuwalne i widoczne zablokowanie ptaskiej sprezyny i sworznia; dtuto jest teraz pewnie zamocowane.

W przypadku elementéw ustalajacych z guma ttumiaca, nr HHW1-300 (do ia z tuleja gwi 3):
Chwyci¢ element ustalajacy i wykreci¢ go z tulei, pokonujac opér blokady sprezynowej elementu ustalajgcego. Wyjac element ttumiacy
i dtuto z tylnej czesci elementu ustalajacego. Element ttumiacy rozdzieli sie, umozliwiajac zastosowanie szerokiego dtuta. W celu
zainstalowania szerokiego dtuta nalezy przetozy¢ trzonek dtuta przez otwor w elemencie ustalajagcym i otwierajac szczeling w elemencie
tlumigcym, natozy¢ go na dtuto; upewnic sig, ze zgrubienie dtuta znajduje sie w duzym otworze elementu ttumiagcego z pogtebieniem.
Wsunac zespdt na miejsce od strony gwintowanego korca elementu ustalajacego.

INFORMACJA

1 ‘ d su el humi I I

Dtuta punktowe i dtuta waskie mozna wyj Cii bez acego z jacego

Wyréwnac koniec dtuta z dyszg i nakreci¢ element ustalajacy na tuleje. Dokrecac element ustalajacy na tulei w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara az do chwili, gdy blokada sprezynowa elementu ustalajagcego bedzie widoczna lub bedzie styszalne jej
zatrzasniecie na miejscu w zagtebieniu gwintu tulei. Sprawdzi¢, czy mocowanie jest prawidtowe, prébujac obracac element ustalajacy.
Obecnos¢ wyczuwalnego oporu oznacza, ze blokada sprezynowa elementu ustalajacego jest prawidtowo zamocowana. W przypadku
wyczucia znacznego oporu obraca¢ element ustalajacy az do momentu prawidtowego zatrzasniecia blokady sprezynowej elementu
ustalajacego.

Przed uzyciem

OSTRZEZENIE

« Nie smarowa¢ narzedzia tatwopalnymi lub lotnymi cieczami takimi jak nafta, olej napedowy lub paliwo lotnicze. Uzywa¢ tylko
zalecanych smaréw.
- Do :zysz(zema czesci uzywaé tylko wiasciwych rozpuszczalnikow. Nalezy uzywac tylko rozpuszczalnikow czyszczacych
jacych al Ine normy bezpieczenstwa i zdrowia. Rozpuszczalniki nalezy uzywac tylko w dobrze wentylowanych pomieszc-
zeniach.

Powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne narzedzi sa fabrycznie powlekane olejem odpornym na korozje. Przed przystgpieniem do uzytku
usungc ten olej, zanurzajac narzedzie w odpowiednim roztworze czyszczacym w celu usuniecia oleju z powierzchni zewnetrznych. Wla¢
okoto 6 cm?® czystego roztworu czyszczacego odpowiedniej klasy do wlotu powietrza i uruchomic narzedzie na 15 sekund. Niezwtocznie po
odczyszczeniu osuszy¢ narzedzie, wla¢ 3 cm?® oleju Ingersoll Rand nr 10 do wlotu powietrza i ponownie uruchomi¢ narzedzie na 5 sekund w
celu nasmarowania wszystkich czesci roboczych.
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Specyfikacje produktu
Typ elementu Trzonek Liczba | Dlugosé | Poziom ha*asudB (A) Wibracji (m/s?)
Model ustalajacego uderzen| posuwu (1S015744) (1s028927)
Dostarc- . Rozmiar,| na 1 Cisnienie .
Wymagany Rozmiar, cale N cale (mm) $Moc (L) | Poziom *K
zany cale minute (L) w!
1A1S Tak Nie 0.580 szesc. | Owalny | 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
TA1SA, 1A1SA-EU Tak Plaski 0.580 szesc. | Owalny | 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
2A1S Tak Nie 0.580 szesc. | Owalny | 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
2A1SA, 2A1SA-EU Tak Plaski 0.580 szesc. | Owalny | 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
3A1S Tak Nie 0.580 szesc. | Owalny | 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
3A1SA, 3A1SA-EU Tak Ptaski 0.580 szeéc. | Owalny | 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
4A1S Tak Nie 0.580 szesc. | Owalny | 1,480 4(102) 1129 123.9 18.9 6.2
4A1SA, 4A1SA-EU Tak Ptaski 0.580 szesc. | Owalny | 1,480 4(102) 1129 123.9 18.9 6.2
1A25 Tak Nie | 0.680 okragly | Owalny | 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 54
1A2SA, 1A2SA-EU Tak Ptaski | 0.680 okragty | Owalny | 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
2A2S Tak Nie 0.680 okragty | Owalny | 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
2A2SA, 2A2SA-EU Tak Ptaski | 0.680 okragty | Owalny | 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
3A2S Tak Nie 0.680 okragty | Owalny | 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
3A2SA, 3A2SA-EU Tak Ptaski | 0.680 okragty | Owalny | 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 53
4A2S Tak Nie 0.680 okragty | Owalny | 1,480 4(102) 1129 1239 18.9 6.2
4A2SA, 4A2SA-EU Tak Ptaski | 0.680 okraglty | Owalny | 1,480 4(102) 1129 123.9 18.9 6.2
W1A1, W1AT-EU Tak Z9uUma | o 5ah reéc. | Okragly | 2,500 1(25) 109.9 1209 175 538
thumiagca
Zguma .
W2A1, W2A1-EU Tak . 0.580 szesc. | Okragty | 2,300 2(51) 109.8 120.8 173 57
ttumiaca
Zguma :
W3A1, W3A1-EU Tak . 0.580 szesc. | Okragty | 1,725 3(76) 1122 123.2 13.7 4.5
tlumiaca
Zguma .
W4A1, W4A1-EU Tak N 0.580 szesc. | Okragty | 1,480 4(102) 1129 123.9 185 59
ttumiaca
Zguma
W1A2, W1A2-EU Tak tumiaca 0.680 okragty [ Okragty | 2,500 1(25) 109.9 120.9 17.5 5.8
W2A2, W2A2-EU Tak ju?:i';c"’q 0.680 okragly | Okragty | 2,300 2(51) 109.8 1208 173 57
W3A2,W3A2EU | Tak 29Uma |4 680 okragly | Okragly | 1,725 3(76) 1122 1232 137 45
: tumiaca | ag agly | 1, : : : :
W4A2,W4A2-EU | Tak tfu?:\‘i';; 0.680 okragly | Okragly | 1,480 | 4(102) 1129 1239 185 59

niepewnos$¢ pomiarowa t KM =3dB
niepewno$¢ pomiarowa K , = 3dB
* K = niepewnos¢ pomiarowa (Wibracji)

Instalacja i smarowanie

Wielkos¢ linii doptywu powietrza musi zapewnia¢ maksymalne ciesninie robocze narzedzia (PMAX) na jego wejsciu. Codziennie nalezy
spuszczac kondensat z zaworu(dw) w najnizszym punkcie(punktach) instalacji, filtra powietrza i zbiornika sprezarki. Aby zapobiec biciu

weza przy jego uszkodzeniu lub roztaczeniu, zainstaluj wiasciwej wielkos¢ bezpiecznik powietrzny na poczatku kazdego weza. Przy kazdym
potaczeniu niewyposazonym w taki bezpiecznik uzywaj urzgdzenia zapobiegajgcemu biciu. Patrz rysunek 16576183 oraz tabela na stronie 2.
Czestotliwos¢ przegladéw podana jest w okragtej strzatce i zdefiniowana w nastepujacy sposob: h=godziny, d=dni oraz m=miesigce. Element:

1. Filtr powietrza 6. Wielkos¢ gwintu
2. Regulator 7. Ztaczka
3. Smarownica 8. Bezpiecznik powietrzny
4. Awaryjny zawér zamykajacy 9. Olej
5. Srednica weza 10. Olej - przed uruchomieniem, do wlotu powietrza
kazowka: Przed p ieniem narzedzia do przechowywania oraz bez obstugi przez czas dluzszy niz 24 godziny:

- WIac 3 cm?® oleju IR nr 10 do wlotu powietrza i uruchomi¢ narzedzie na 5 sekund.

Wskazéwka: Jesli praca narzedzia zaczyna byc¢ przerywana:
- Wlac 3 cm?® roztworu czyszczacego do wlotu powietrza i uruchomic narzedzie na 30 sekund.
- Niezwtlocznie po przeptukaniu narzedzia wla¢ 3 cm?* oleju do wlotu powietrza i uruchomi¢ narzedzie na 30 sekund.

Czesci i ich konserwacja

Po uptywie okresu eksploatacji przewidzianego dla narzedzia zaleca sie jego rozmontowanie, odttuszczenie i podziat na podzespoty wedtug
typow materiatéw w celu przygotowania do utylizacji.

Oryginalne instrukcje sg opracowywane w jezyku angielskim. Instrukcje publikowane w innych jezykach sa ttumaczeniami oryginalnych
instrukgji.

Naprawa i konserwacja narzedzia powinna by¢ przeprowadzana tylko przez Autoryzowane Centrum Serwisowe.
Wszelkie uwagi nalezy kierowa¢ do najblizszego biura lub dystrybutora firmy Ingersoll Rand.
PL-2 16574162_ed3



WNHdopmauyusn 3a 6e3onacHocTTa Ha MpoaykTa

no np
Tesn TUYHYN yAapHA P 4ycoBe ca np (eHn 3a ceueHe, psizaHe, 06paGoTBaHe C ANETO 1 HaTpolLaBaHe Ha TBbPAN
Mmartef 4pes nosTap ce ny aHe Ha ViHN yAapy CbC CTOMaHEeH MHCTPYMEHT, KOIITO e 3aibpKaH 1 3afiBIKBaH OT
aneroro.
3a gonbnHnTenHa uHpopmauusa BKTe PbKOBOACTBOTO 3a Ha pa6 cBb3aY yAapeH NHCTPYMeHT, popmynap 04581450

PbKoBoacTBaTa Morat Aa 6baat nsternenn ot www.ingersollrandproducts.com.

MoHTax Ha akcecoapu

BHMMAHUE

BuiHaru nsnonssariite noagxogAawm ¢IIIKCBTOPIII, naney nian BTyJKa, 3a fla NnpeanasnTe n3BageHnTe akcecoapmn
BuHarn n nTe TO Ha < Ay HansAraHe u p. MapkKy4a 3a nofjaBaHe Ha Bb34yX

M

npeaAn MHCTanupaHe, AeMOHTUPAHe NNW HaCTPOIBaHe Ha BCAKAKBU aKcecoapy KbM TO31M UHCTPYMEHT, WiN NpeAn N3BbpLuBaHe Ha
NoAAPBKKA Ha TO3M MHCTPYMEHT 1
3a o6ukHoBeH TMN ¢pukcatop N2 HH1-1190:
3a pa cBanute gneto: CBaneTe 3aknioyBalLata npyxuHa ot xieba Ha prkcatopa. MaxHete dpukcatopa ot Bapena. Mosguraiite Anetoro,
[OKaTO MOYMCTBALLOTO YCTPONCTBO YNCTM HacouBaLuTe xeboBe Ha prkcaTopa. 3aBbpTeTe AneToTo Ha 90° 1 ro ceanete.

3a ga MOHTMpaTe Anerto: BMbKHeTe ApbKKaTa Ha ANeToTo B NpefHaTa yacT Ha DukcaTopa, AOKaTO TO MOXe Aa Ce 3aBbpTu Ha 90°,
KaTo Nno3BonABa Ha npexofHaTta Myda Aa najHe 1 Aa NIexu BbpXy pamoTo Ha ¢pukcatopa. MprikpeneTe Gukcatopa kKbm Bapena, kato
noapasHuTe npouena Ha OuKkcatopa ¢ Npopesa Ha Bapena. Insert the BMbkHeTe Mpy»1HaTa Ha 3aK/04BALLOTO YCTPOICTBO Npe3 npoLena
Ha QuikcaTopa v A byTHeTe okono Bapena u Gukcatopa, fokato OuKcaTopa e NpuKpeneH 3apaso KbM Bapena.

3a 6bp3ocmensiem Tun pukcatop N2 HH1-1191:
3a ga npemaxHete gnero: He e Heobxoaumo fja maxate Gukcatopa ot Bapena. [lokato nosgurate Mnockata npy»uHa u Wngra,
3aBbpTeTe 1€TOTO Ha 90° 1 ro MaxHeTe

3a Aa MOHTMpaTe AneTo: BubkHeTe fpbiKaTa Ha AneToto B DuKcaTopa jokaTo Toi cripe cpely Bapena. BbpTteTe gnetoto Ha 90°, gokato
BUANTE 1 ModyBcTBaTe MnockaTa NpyXWHa v 3BOJA fia WpaKHaT B NOMOXeHUeE, Taka, Ye ANeTOTO Aa e MPUKPeneHo 34paBo.

3a ¢puKcaTop ¢ Kayuykos amoptucbop Tun Ne HHW1-300 (3a nsnonssaHe c pes6oBaH Bapen):
XBaHeTe (DI/IKCaTOpa nro otBbpTeTE OT LlI/II'II/IH[ZL'bpa cpeLly HanAraHeTo Ha 3aK}'I|OHBaLLLaTa npyxuHa Ha d)I/IKCaTOpa. MaxHeTe amMmopTucbopa
1 ANeToTO OT 3ajiHaTa YacT Ha DuKcaTopa. AMOPTUCHOPBT Lije Ce Pas3fieny, 3a ia O3B0/ U3MON3BaHeTO Ha WPOKO A1eTo. 3a a
MOHTUMpaTe WMPOKO ANeTo, MpeKapaiiTe TANOTO Ha NIeTOTo Npes3 ynkaTa Ha OrKkcaTopa 1 Ypes oTBapAHE Ha OTBOPa B aMOPTUCbOPa,
ro HamacBanTe OKoNo ANeToTo, Kato TpﬂﬁBa Aa CTe CUTYpPHU, Ye pamoTO Ha ASIETOTO Ce HamKpa B roieMmursa NPOTMBOMONOXEH OTBOP Ha
amopTucbopa. Mnb3HeTe crnobeHus Bb3en Ha MACTO B pe36oBaHusA Kpait Ha DrKcaTtopa.

BEJIEXXKA

KI/IPKaTa W WWMPOKOTO ANleTo morar ga GbﬂaT MaxHaTu U MOHTUPaHN 6e3 Aa ce Maxa amopTucbopa ot QIIIKCETOPa.

MoapasHeTe Kpas Ha AneToTo ¢ [llo3aTta v 3aBuUHTETe GrKcaTopa Bbpxy LinnuHabpa. 3ataraite Orkcatopa No Nocoka Ha YacoBHUKOBaTa
cTpenka Bbpxy Linnnnabpa, gokato 3akioysaliara npyxuHa Ha pukcatopa Mmoxe Aa Gbae BUAAHA UK YyTa, 3a Aa pUKCMpaTe Ha MACTO
B KaHana Ha pes6ara Ha LunnHABPa. [poBepeTe NPaBIIHOTO NOMOKEHWE, KaTo ce onuTaTe Aa BbpTuTe OrKcatopa. AKO ce YyBCTBa
CbMPOTVBAEHNE, 3aK/IouBalLaTa NPYXKIHA Ha GUKCATOPa € NPaBUTHO CNIOKeEHa. AKO He Ce YyBCTBA CbNPOTUB/EHME, BbpTeTe DnKcaTopa,
[A0KaTO 3ak/touBalLaTa NpyxunHa Ha urkcaTopa Gbae ClIoXeHa NPaBUIHO.

Mpepan ynotpe6a

He cmasBaiite WHCTPYMEHTUTE CbC 3anajnuTeNIHn namn NeTinBn TeYHOCTU KaTo KepoCHH, AN3e/10BO Wi peaKTUBHO ropuBo.

iiTe camo np p TENHM C cpepcTBa.
n iiTe camo pasTBOpY 3a NoYMNCTBaHe Ha AeTainn. snonseaiTe camo NOYNCTBALLYM Pa3TBOPU, KOUTO OTrOBapAT
Ha CbBpeMEHHUTE CTaHAapTy 3a HOCT U peaHocT. U Te NouncTBaLyy pa3TBOpUTENy B f06pe NnpoBeTpeHo
NpOCTPaHCTBO.

WHCTpymMeHTUTe ca NOKpUTU $pabpuyHO OTBBTPE 1 OTBBH C aHTUKOPO3WOHHO Macsio. Mpeau Aa 13non3sate MHCTPYMEHTa OTCTpaHeTe ToBa

ma
Ha
N3
WH:

C/10 KaTo MOTOMUTE MHCTPYMEHTA B MOAXOAALL MOUMCTBALL Pa3TBOP 3a M3MVBaHe Ha Mac/IoTo OT BbHLWHaTa cTpaHa. for about 15 seconds.
neiiTe 0KoMo 6 CM3 UKCT, MOAXOAALL, NOYNCTBALY PA3TBOP BbB BXOAA 3a Bb3[yX U OCTaBeTe MHCTPYyMeHTa fia paboTn okono 15 cekyHan.
CylueTe MHCTPYMEHTa BefjHara ciief nouncTBaHeTo, Haneinte 3 cm3 macio N 10 Ha Ingersoll Rand BbB BXxofa 3a Bb3flyx 1 OTHOBO OCTaBeTe
CTpyMeHTa fja paboTu 5 ceKyHA 3a CMa3BaHe Ha BCUYKM paboTelum YacTu.

Cneundukauyum Ha MpopykTa

Tun 3apgbpxawo n AbmxuHa HuBeo Ha 3Byk dB (A) BuGpauua
. pouen (15028927),
YCTPONCTBO Ypapu 3a| Ha yaapa (1IS015744) /s?
Mogaen m/s
N3nck- MpexopHa umyTa ¥ MowHoct
*
BaHO JDocraBeHo Pasmep nHuYOB| nyda Inch (mm) |t Hanarane (LP) L) HuBo| *K
1A1S Ha He 0.580 Hex OsaneH 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 | 5.4
1ATSA, TA1SA-EU | [la MNpas 0.580 Hex Osanex 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 |54
16574162_ed3 BG-1



(5

Tun 3apbpxalyo Mpouen AbmxnHa Hueo Ha 3Byk dB (A) (II;: g;;;‘;;)
YCTPONCTBO Ynapw 3a| Ha yAapa (1IS015744) 2
Mogen MUHYTa m/s
Usmck- MocTtaBeHO Pasmep nH4oB Mpexoana Inch (mm) |t Hansraue (L ). #Mownocr HuBo| *K
BaHO myda 4 (L)

2A1S Jit] He 0.580 Hex Osanex 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 | 5.4
2A1SA, 2A1SA-EU| Ja Mpas 0.580 Hex OsaneH 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 | 5.4
3A1S Na He 0.580 Hex OsaneH 1,725 3(76) 1122 123.2 17.7 | 53
3A1SA, 3A1SA-EU| Ja Mpas 0.580 Hex Osanex 1,725 3(76) 1122 123.2 17.7 |53
4A1S Oa He 0.580 Hex OsaneH 1,480 4(102) 1129 123.9 189 | 6.2
4A1SA, 4A1SA-EU | [la Mpas 0.580 Hex Osanex 1,480 4(102) 1129 1239 189 [ 6.2
1A2S Jit] He 0.680 Kpbron | Osanex 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 | 5.4
TA2SA, 1A2SA-EU Ha Mpas 0.680 Kpbron | OsaneH 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 | 5.4
2A2S Ha He 0.680 Kpbron | OsaneH 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 | 5.4
2A2SA,2A2SA-EU| [a Mpas 0.680 Kpbron | OsaneH 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 | 5.4
3A2S Na He 0.680 Kpbrbn | Osanex 1,725 3(76) 1122 1232 177 |53
3A2SA,3A2SA-EU| Ja Mpas 0.680 Kpbron | Osanex 1,725 3(76) 1122 123.2 17.7 |53
4A2S Ha He 0.680 Kpbron | OsaneH 1,480 4(102) 1129 123.9 189 | 6.2
4A2SA, 4A2SA-EU| [a Mpas 0.680 Kpbron | Osanex 1,480 4(102) 1129 1239 189 [ 6.2
W1A1, W1AT-EU Na | Ckayuykos 6ydep | 0.580 Hex Kpbron 2,500 1(25) 109.9 1209 17.5 |58
W2A1, W2A1-EU Na | Crkayuykos 6ydep | 0.580 Hex Kpbron 2,300 2(51) 109.8 120.8 173 |57
W3A1, W3A1-EU Ha C kayuyKoB bydpep 0.580 Hex Kpbron 1,725 3(76) 112.2 123.2 137 | 45
W4A1, W4A1-EU [a | Ckayuykos b6ydep | 0.580 Hex Kpbron 1,480 4(102) 1129 1239 185 | 59
W1A2, W1A2-EU fa | Ckayuykos 6ydep | 0.680 Kpbrobn | Kpbron 2,500 1(25) 109.9 1209 17558
W2A2, W2A2-EU la | Ckayuykos 6ydep | 0.680 Kpbrbn | Kpbron 2,300 2(51) 109.8 120.8 173 |57
W3A2, W3A2-EU Na | Ckayuykos 6ydep | 0.680 Kpbrbn | Kpbron 1,725 3(76) 112.2 123.2 13.7 | 45
WA4A2, W4A2-EU la | Ckayuykos 6ydep | 0.680 Kpbrbn | Kpbron 1,480 4(102) 1129 1239 185 |59

t KDA = 3dB HecnrypHocT B U3smMepBaHeTo
FK,. = 3dB HecurypHoCT B M3MepBaHeTo
*K = HecurypHocT B n3mepsaHeTo (Bubpauws)

MoHTtax n CmasBaHe

Pa3mepy Ha IMHNATa Ha NOfaBaHe Ha Bb3AyX MPU KOUTO e OCUTYpPeHO MakcUMasHO OrnepaTBHO HanAraHe Ha MHCTpymeHTa (PMAX) npn
BXO[JHOTO OTBEPCTYIE Ha MHCTPYMeHTa. OTBOAHUTENEH KaHan Ha KOHJeH3aTa Ha BeHTUna(1Te) Npu HuCKaTa(Te) Touka(u) Ha TpbbuTe, Bb3AyleH
GUATHP 1 KOMNPeCopHUA pe3epBoap 3a BCeKugHeBHa ynoTpeba. MHCTanmpalite npasunHoO opasmepeH obesonacnteneH Bb3aylueH
npefnasnTen no noToka Ha MapKyya 1 3nos3BanTe YCTPOWNCTBO MPOTUB 3annTaHe Npu BCAKO CBbP3BaHe Ha MapKyy 6e3 BbTpelueH
cnupateneH KpaH, 3a ja npefnasunTe MapKyya OT 3aniuTaHe ako MapKyybT Noajaje unn ce npekbcHe CBbp3BaHeTo. Buikte ueptex 16576183 n
TabnuuaTa Ha CTpaHuLa 2. YecToTaTa Ha N3BbpLUBaHE Ha MOAAPBLXKKA € M306pa3eHa B Kpbr CbC CTPESIKY 1 onpeaeneHa Kato h=yacose, d=aHu,
1 m=MeceLu Ha peasiHo u3nosn3saHe. TouknTe ca onpeaeneHu No CieaHUA HaunH:

1. Bb3gywen Ountbp 6. Pasmep Ha pe3bata

2. XpoHomeTbp 7. CBbp3Ballo 3BeHO

3. Cmaska 8. lMpepnaseH Bb3gyLweH bywoH

4. AsapvieH CnupateneH BeHntun 9. Macno

5. [uameTbp Ha Tpbba 10. MeTpon - npeaw CTapTpaHe, BbB Bb3AyLLHWA OTBOP

3ab6enexka: lMpean Aa cnpeTte MHCTPYMEHTa UK NPeAy Aa ro ocTaBUTe Aa paboTy Ha NpaseH Xop 3a NoBeye oT 24 yaca:
- Haneiite 3 cm3 macno Ingersoll Rand #10 BbB Bb3fylHUA OTBOP 1 OCTaBeTe MHCTPYMEHTa fla paboTun 5 cekyHan

3ab6enexka: AKo paboTaTa Ha MHCTpYMeHTa ce 3a6aBu:
- Haneiite 3 cm3 nouncTealy pa3TBOP BbB BXOAa 3a Bb3[yX 1 OCTaBeTe MHCTPYMeHTa Aa paboTu 30 cekyHAw.
- BepHara cnep npomyBaHe Ha MHCTPYMeHTa HanelTe 3 M3 Mac/o BbB BXO/a 3a Bb3[yX U OCTaBeTe MHCTPYMeHTa fja paboTu 30 cekyHau.

PesepBHMn Yactn n Moppbxka

Korato n3teue CPOKDBT Ha eKcrioatauma Ha MHCTPYMeHTa, ce npenopbyBa TON Aace pa3rn06|/|, nace obe3macnv n yactute My Aia ce paspenar
cnopej matepuana, Taka vye morat ja 6‘bF[aT peunknmpaHu.

OpuruHanHuTe MHCTPYKLMN Ca Ha aHINACKW. [lpyruTe e3nLy ca NpeBoj Ha OPUTMHANHUTE MHCTPYKLWN.
PeMOHT 1 NoAipbKKa Ha MHCTPYMeHTa TpAGBa [la Ce U3BbPLUBAT €ANHCTBEHO OT YMbIHOMOLLEH CEPBU3EH LIEHTBP.

3a BCUUKM KOMYHVKaLMK ce obpbluaiite KbM Hali-6n13kua oduc nnm anctprbytop Ha Ingersoll Rand.
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Informatii Privind Siguranta Produsului

Domeniul de Utilizare:

Aceste ciocane pentru sfaramare cu percutie pneumatica sunt proiectate pentru sfairamare, taiere, taiere cu dalta si ruperea materi-
alelor calite, prin aplicarea repetitiva a impacturilor liniare ale unei unelte din otel tinuta si actionata de masina de maruntit.

Pentru informatii suplimentare consultati formularul 04581450 din manualul cu informatii privind siguranta uneltelor cu percutie
pneumatica.
Manualele pot fi descarcate de pe internet, la adresa www.ingersollrandproducts.com.

Montarea accesoriilor

AVERTIZA

intotdeauna dispozitivul de fixare, de prindere sau mansonul adecvat pentru a impiedica proiectarea accesoriilor
ntotdeauna alimentarea cu aer, eliberati presiunea aerului si deconectati furtunul de alimentare cu aer inainte de a instala,
demonta sau regla orice accesoriu al acestui dispozitiv, sau inainte de a efectua orice operatie de intretinere la dispozitiv sau la un
accesoriu
« Pentru dispozitivul de fixare de tip simplu nr. HH1-1190:
Pentru demontarea daltei: Demontati arcul de blocare din canelura dispozitivului de fixare. Demontati dispozitivul de fixare din butoi.
Ridicati dalta pana cand gulerul cozii iese din canelurile de aliniere ale dispozitivului de fixare. Rotiti dalta cu 90° si scoateti-o.

Pentru montarea daltei: Introduceti dalta coada in fata retinere pana cand se poate transforma 90 °, permitand guler sa scada si
de odihna de pe umar de retinere. Atasati dispozitivul de fixare la butoi, aliniind fanta dispozitivului de fixare cu canelura butoiului.
Introduceti arcul de blocare prin fanta dispozitivului de fixare in impingeti-o in jurul butoiului pdné cand dispozitivul de fixare este prins
pe butoi
« Pentru dispozitivul de fixare de tip cu schimbare rapida nr. HH1-1191:
Pentru demontarea daltei: Nu este necesara demontarea dispozitivului de fixare de pe butoi. In timp ce ridicati arcul lamelar si stiftul,
rotiti dalta cu 90° si scoateti-o
Pentru montarea daltei: Introduceti coada daltei in unitatea dispozitivului de fixare pana se opreste pe butoi. Rotiti dalta cu 90° pana
cand vedeti si simtiti arcul lamelar si stiftul ca se fixeaza pe pozitie pentru a fixa dalta.
Pentru dispozitivul de fixare amortizat cu cauciuc nr. HHW1-300 (pentru folosire cu butoiul filetat):

Prindeti dispozitivul de fixare si desurubati-l de pe butoi impotriva presiunii inelului de blocare a dispozitivului de fixare. Demontati

amortizorul si dalta de pe partea din spate a dispozitivului de fixare. Amortizorul se va desparti pentru a permite utilizarea unei dalti mari.
Pentru a monta o dalta latd, treceti coada daltii prin orificiul din dispozitivul de fixare si prin deschiderea despicaturii din amortizor, fixati-l
in jurul daltii, asigurandu-va ca umarul daltii este amplasat in alezajul mare al amortizorului. Glisati pe pozitie ansamblul in capatul filetat

al dispozitivului de fixare.
NOTA

Punctul de murdarire si daltile ing pot fiindepartate si farad amortizorului din dispozitivul de fixare.

Aliniati capatul daltii cu duza si filetati dispozitivul de fixare pe butoi. Strangeti in sens orar dispozitivul de fixare pe butoi pana cand arcul
de blocare a dispozitivului de fixare poate fi vazut sau auzit pentru fixarea pe pozitie in orificiul din filetul butoiului. Verificati cuplarea
corectd incercand sa rotiti dispozitivul de fixare. Daca se simte rezistentd semnificativa, arcul de blocare a dispozitivului de fixare este
corect cuplat. Daca nu se simte rezistenta semnificativa, rotiti dispozitivul de fixare pana cand arcul de blocare a dispozitivului de fixare
cupleaza corect.

Inainte de utilizare

AVERTIZARE

« Nulubrifiati dispozitivele cu sub te infl bile sau volatile, ca motorina, kerosen sau combustibil de aviatie. Utilizati numai
lubrifianti recomandati.
« Pentru curatarea pieselor, folositi numai solventi de curatare adecvati. Folositi exclusiv solventi de curétare care corespund stand-

ardelor actuale privind sig tasi Folositi solventii de curatare intr-o zona bine ventilata.

Tnainte de a parasi fabrica, uneltele sunt acoperite pe interior si pe exterior cu ulei rezistent la rugina. Inainte de a utiliza unealta, indepértati
acest ulei prin introducerea acesteia intr-o solutie de curatare adecvata, pentru a elimina uleiul de la exterior. Turnati aproximativ 6 cm3 de
solutie de curatare adecvata in orificiul de admisie a aerului si lasati unealta sa functioneze timp de 15 de secunde. Uscati unealta imediat dupa
curatare, turnati 3 cm3 de ulei Ingersoll Rand Nr. 10 in orificiul de admisie a aerului si lasati din nou unealta sa functioneze timp de 5 secunde,
pentru a lubrifia toate componentele in miscare.

Specificatii Tehnice

Tip dispozitiv de Coads Lungimea Nivel de Zgomot dB(A) Vibratie
Model retinere Lovituri cursei (1S015744) (15028927) m/s*
Cerut Livrat D|mle"r3‘|une Guler | P® minut Inch (mm) | T Presiune (Lp) $Putere(L)| Nivel *K
1A1S Da nu 0.580 Hex Oval 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
1A1SA, 1A1SA-EU Da Simplu 0.580 Hex Oval 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
2A1S Da nu 0.580 Hex Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
2A1SA, 2A1SA-EU Da Simplu 0.580 Hex Oval 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
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(RO

Tip dispozitiv de Coads Lungimea| Nivel de Zgomot dB(A) Vibratie
Model retinere Lovituri cursei (1S015744) (15028927) m/s*

Cerut Livrat D'"‘:‘"j:“"e Guler | PE™MU | inchy (mm) |+ Presiune (L) [#Putere (L,)| Nivel | *K

3A1S Da nu 0580 Hex | Oval | 1,725 3(76) 1122 1232 177 | 53

3A1SA, 3A1SAEU | Da Simplu 0580 Hex | Oval | 1,725 3(76) 1122 1232 177 | 53

4A1S Da nu 0580 Hex | Oval | 1,480 | 4(102) 12.9 23.9 9 | 62

ZATSA, 4A1SAEU | Da Simplu 0580 Hex | Oval | 1,480 | 4(102) 129 23.9 9 | 62

1A2S Da nu 0.680 Round | Oval 2,500 1(25) 09.9 209 .1 5.4

1A2SA, 1A2SA-EU a Simplu 0.680 Round | Oval 2,500 1(25) 09.9 20.9 1 54

2A25 Da nu 0.680 Round | Oval | 2,300 2(51) 100.8 120.8 180 | 54

2A25A, 2A2SAEU | Da Simplu__| 0.680 Round | Oval | 2,300 2(51) 109.8 1208 180 | 54

Da nu 0.680 Round | Oval 725 3(76) 2.2 23.2 7.7 5.3

3A25A, 3A2SAEU | Da Simplu__| 0.680 Round | Oval 725 3(76) 22 232 77 | 53

Da nu 0.680 Round | Oval 480 4(102) 29 239 8.9 6.2

4A2SA, 4A2SA-EU a Simplu 0.680 Round | Oval 480 4(102) 2.9 239 8.9 6.2
Cu amortizor

W1AT,WIAT-EU | Da ! ! 0580 Hex |Round| 2,500 1(25) 109.9 1209 175 | 58
din cauciuc

W2AT,W2AT-EU | Da | CUAMOTHZON | sen Hex |Round| 2,300 2(51) 109.8 1208 173 | 57
din cauciuc

W3AT,W3AT-EU | Da | CU3MOMZON| 4 sehtex |Round| 1,725 3(76) 1122 1232 137 | 45
din cauciuc

WAAT,WAAT-EU | Da | QU8MOMZOTI g ggg ey |Round| 1480 | 4(102) 1129 1239 185 | 59
din cauciuc

WIAZWIA2ZEU | Da | SU2MOMiZOr | g ce0 Round |Round| 2,500 1(25) 109.9 1209 175 | 58
din cauciuc

W2A2,W2A2-EU | Da | SU3MOMZOT | g ce0 Round |Round| 2,300 2(51) 109.8 1208 173 | 57
din cauciuc

W3A2,W3A2EU | Da | CU3MOMZOT | g 660 Round |Round| 1,725 3(76) 1122 1232 137 | 45
din cauciuc

W4A2, W4A2-EU Da | Cuamortizor| , cooRound |Round| 1480 4(102) 1129 1239 185 | 59
din cauciuc

1K ,=3dB toleranta la masurare
$K,,, = 3dB toleranta la masurare
* K =Toleranta la masurare (Vibratie

Instalare si Lubrifiere

Calibrul liniei de aer trebuie sa asigure presiunea maxima de operare a dispozitivului (PMAX) la cuplajul de admisie aer. Drenati zilnic apa de
condens de la valvule, din punctele mai joase ale sistemului, din filtrul de aer si tancul compresorului. Instalati o siguranta fuzibila pneumatica
in amonte de furtun si folositi un dispozitiv antisoc la orice cuplaj de furtun fara dispozitiv intern de inchidere, pentru a preveni eventualele lovi-
turi produse de furtun in cazul ruperii sau deconectarii accidentale. Vezi desenul 16576183 si tabelul de la pagina 2. Frecventa operatiunilor

de intretinere este prezentata in sageata circulara si se defineste ca h=ore, z=zile si I=luni de utilizare efectiva. Componentele sunt identificate
astfel:

1. Filtru Aer 6.  Marimea Filetului

2. Regulator 7.  Cuplaj

3. Dispozitiv Lubrifiere 8. Siguranta Fuzibila Pneumatica
4. Valva de Inchidere de Urgenta 9. Ulei

5. Diametrul Furtunului 10. Ulei - inainte de pornire, in admisia de aer
Nota: inainte de depozi Itei sau in cazul in care perioada de inactivitate depaseste 24 de ore:

- Turnati 3 cm3 de ulei IR # 10 in admisia de aer si porniti unealta pentru 5 secunde.

Nota: In cazul in care Ita fu & nec &

$ P :

- Turnati 3 cm3 de solutie de curatare in orificiul de admisie a aerului si lasati unealta sa functioneze timp de 30 de secunde.

- Imediat dupa ce ati evacuat solutia din unealtd, turnati 3 cm3 de ulei in orificiul de admisie a aerului si lasati unealta sa functioneze timp
de 30 de secunde.

Componente si Intretinere

Cand perioada de viata a acestei unelte a expirat, se recomanda dezasamblarea uneltei, degresarea acesteia si separarea pieselor in functie de
material, asa incat acestea sa poata fi reciclate.

Instructiunile originale sunt in limba engleza. Variantele in alte limbi sunt traduceri ale instructiunilor originale.

Repararea si intretinerea uneltei trebuie realizate numai de un Centru de service autorizat.

Orice comunicare va fi adresata celei mai apropiate reprezentante sau distribuitor Ingersoll Rand.
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MaTepunanoB nocpeacTsom K A VIHbIX YAapOB C /1 HacafiK1 MHCTPYMEHTa, KOTopas yAepKMBaeTcA N
NPUBOANTCA B AGNCTBME OTGONHBIM MOJIOTKOM.

3a c o6patutech K py TBY Nno HOCTY /11 NTHEBMATU4€CKOr0 y4apHOTo NMHCTPYMEHTa,

¢opma 04581450.
PyKOBOACTBa MOXHO 3arpy3uTb ¢ caiita www.ingersollrandproducts.com

& Npepynpexpenne

Bcerpga npuMeHsiiTe COOTBETCTBYIOWUIT PMKCATOP, 3alienky nnm mydry, 4To6bl NCKNIOUNTD BbiGpacbiBaHNe pabounx HacafiokK.
Mpexpae yem ycTaHaBNMBaTb, yAANATb WAN PErynMpoBaThb Nio6ble HacafKu 3TOro MHCTPYMEHTA, a TaKXKe nepeq BbiNoNHeHneM
no6oro 06cnyKUBaHUA MHCTPYMEHTA UNU ero HacafoK BCeraa oTl iiTe nopauy yXa, CTf nTe yX 1
oTC ATe WINaHT nopj, ay
Ana pukcaropa npocroro Tuna Ne HH1-1190:
Yro6bl yaanuTb AONOTO: yanuTe Npy>KNHHbI CTOMOP U3 KaHaBKn GuKcaTopa. M3Bnekute pukcatop 13 uunuHapa. NoaHumaniTe 4onoTo,
MOKa KOJIbLIO XBOCTOBMKA HE OTKPOET YCTAHOBOYHbIE KaHABKN ¢VIKC3TOpa. I'IOBepHme AO0NOTO Ha 90° 1 cHUMKTE ero.

YcTaHOBKa pabounx Hacagok

YT106b1 yCTAaHOBUTD A0/I0TO: BCTaBIANTE XBOCTOBUK A0MI0Ta B NEPEAHION YacTb GUKCaTOPa, MOKa He CTAaHET BO3MOXHbIM MOBEPHYTb €ro
Ha 90°, 4TO NO3BONNT OMNYCTUTb KOMbLIO BHI3 1 HAfieTb Ha BbICTYN PpukcaTopa. MpucoeanHnTe GUKCaTop K LUANHAPY, COBMELLan Bbipes
durKcaTopa C KaHaBKOW LMAnHAPa. BcTaBbTe NPy UHHDBIV CTONOP Yepes Bbipe3 GpuKcaTopa 1 NpoTanKuBaiiTe ero BOKPYr UMAvHAPa v
duKcaTopa, Noka GpuKcaTop He ByAeT 3aKpenneH Ha LnnHape.

Ana pukcatopa 6bicTpocmeHHoro Tuna N2 HH1-1191:
Yr06b1 yaanuTb JONOTO: HET HEOOXOAUMOCTU U3BNEKaTb GUKCATOP 13 LMAMHAPA. [oAHMMARA NNOCKYIO NPYXIUHY 1 WTNGT, NoBEpHUTE
00070 Ha 90° 1 U3BneKnTe ero.

YT06b1 yCTaHOBUTD AONIOTO: BCTaB/ANTE XBOCTOBUK [0/10Ta B GpUKCaTOp, MOKa OH He ynpeTca B unnHAp. MoBopaunBaiite 4onoTo Ha 90°,
roKa He yBUUTE U He NMOUYBCTBYeTe, UTO MIOCKas MPYXKNHa 1 WTUGT 3aLenkHYINCh B MOSIOXKEHWUI, KOTOpoe o6ecreyrBaeT HafeXHYIo
dukcauyuto fonota.

Ansa ¢puKcaTopa c pesnHoBbIM amopTusatopom N2 HHW1-300 (ans npumeHeHNs ¢ pe3b6oBbIM LUANHAPOM):
Kpenko yzepuBaiiTe pUKcaTop v BbIBUHUMBAIITE €70 13 LUNUHAPA, NPeOAoNeBan ycunme NpyKMHHOro ctonopa ¢uikcatopa. Mssnekute
amopTU3aTop U1 0NOTO U3 3aiHel YacTu puKcatopa. AMopTu3aTop byeT MMeTb pa3pes, MO3BONAILWMIA UCMONb30BaTb LWMPOKOE
051070, YTO6bI YCTAaHOBUTD LIMPOKOE AONOTO, MPOMYCTUTE XBOCTOBVK A0ONOTa CKBO3b OTBEPCTME B GUKCATOPE U, OTKPbIBaA paspes B
amopTu3aTope, BCTaBbTe NOCNEHUIN BOKPYT A0N0Ta 1 yGeanTech B TOM, YTO BbICTYM [JO10Ta HAXOAUTCA B LUMPOKOM FlyXOM OTBEPCTUN
amopTusatopa. lepemecTuTe BeCb y3€/ Ha MeCTO B HApe3HOM KOHLe puKcaTopa.

JlesBue fonotuyartoro G6ypa 1 y3Koe 0N10TO MOXKHO YAANUTB 1 YC Tb 6e3 amopTusaropa u3 puKcatopa.

CoBMeCTUTE KOHEL| 0/10Ta CO LTYLIEPOM 1 BBUHTUTE GUKCATOP B LWANHAP. 3aTArvBaliTe GprKCaTop No YacoBow CTPENKe B LUNNHAPE,
M0oKa He YBIAVTE NPYKUHHBIN CTOMOP GUKCATOPa AN HE YCIBILINTE WENYOK NOCTaHOBKM Ha MECTO B yry6neHe pe3bbbl UanHApa.
MpoBepbTe HA[EKHOCTb 3aLIEN/IEHNS, NOMbITABLIMCL NPOBEPHYTL GrKcaTop. MU HaNNUYMM 3HAYUTENILHOTO COMPOTUBIEHA
MPY>KUHHbIN CTOMOP GUKCaTOPa HaAneXal M o6pasom BOLEN B 3aLernieHre. ECM 3HaYNTeNIbHOrO CONPOTUB/IEHUA HE OLLYLLIAETCA, TO
noBopauKBaiTe GprKCaTop, NOKa NPYKUHHBIN CTONOP GUKCaTopa He BOWAET B 3aLerieHe Haanexallyym o6pasom.

A MNMpepynpexaenne

He cmasbiBaiite WHCTPYMEHTbI TOPHoUYNMN WA NeTYHYUMN XKXNAKOCTAMN (HBHPVIMEP, KepoCcuHOM, AN3esibHbIM TON/IMBOM U

Mepen npumeHeHnem

TONNMBOM ANA peakTUBHbIX ABUrateneii). Uc yiiTe p 4 marey
« [nA ouncTKM feTaneil NCNONb3yiiTe TONIbKO COOTBETCTBYIOWME oumnLaiowue pactsoputenn. M iiTe TONbKO Te
pacTBOpUTeNN, KOTOpbie YOB/ETBOPAIOT feiiCTBYIOWNM CTaHAaP' no HOCTM 11 OXP f0p Uc yite

ouynujaouime pacTsopuTesin B XopoLuo nposeTpusaeMom mecre.

lMepen OTrpy3Koil C NPeANPUATUA-U3rOTOBUTENA BHYTPU U CHAPYI MHCTPYMEHTOB HaHOCWTCA C/IOM CMa3OYHOro Macnia ANA NpeoXpaHeHna ot
Kopposuw. Mepea NpUMeHeHNeM VHCTPYMEHTa yAanuTe 3Ty CMa30UYHOE Macsio, Morpy»Kas MHCTPYMEHT B COOTBETCTBYIOLMIA YACTALMIA PacTBOp,
4TOGbI CMbITb Mac/Io CHapy»KU. 3aneiiTe NPUGNN3NTENBHO 6 CM* He3arPA3HEHHOTO COOTBETCTBYIOLLETO YNCTALLETO PaCcTBOPa B BO3AYX03a60pHUK
1 NpUBeAUTE MHCTPYMEHT B IENCTBYE B TeueHue 15 cekyHy,. HemeaneHHo NpocyLnTe MHCTPYMEHT MOCe OUKNCTKY, 3aneiTe 3 cv® Macna
Ingersoll Rand N°10 B BO37yx03a60pHUK 1 CHOBa NpKBEAUTE UHCTPYMEHT B AGNCTBIE Ha 5 CeKyHA, 4Tobbl CMa3aTb Bce paboune yacTu.
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TexHNuYecKne XapakTepucTMKn nsgenua

OnuHa YposeHb wyma ab (A) Bu6pauyun (m/s?)

- Tun ¢pukcatopa XBOCTOBUMK Vna:on xoa (15015744) (15028927)
Tpeby- Pasmep B Aol tA * MowHocTb
eres MocraBnsaerca Lolimax Konbuyo | MunyTty (mm) L) L) YpoBeHb *K
1A1S JIE] Het 0.580 wecturp. | OBanbH. | 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 5.4
1A1SA, 1A1SA-EU| fla MpocToit 0.580 wectmrp. | OanbH.| 2,500 | 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
2A1S Ha Het 0.580 wecturp.| OBanbH.| 2,300 | 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
2A1SA, 2ATSA-EU| [la MpocToit 0.580 wectmrp. | OanbH.| 2,300 | 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
3A1S Ha Het 0.580 wectwnrp. | OanbH.| 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 5.3
3A1SA, 3A1SA-EU| [la MpocToin 0.580 wecturp. | OBanbH. | 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 5.3
4A1S [a Het 0.580 wectwmrp. | OBanbH.| 1,480 | 4(102) 1129 123.9 18.9 6.2
4A1SA, 4A1SA-EU| [Ja MpocToit 0.580 wectunrp. | OBanbH.| 1,480 | 4(102) 112.9 123.9 18.9 6.2
1A2S [a Het 0.680 kpyrnibit | OanbH.| 2,500 | 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
1A2SA, 1A2SA-EU| [la MpocToit 0.680 Kpyrnbit | OBasnbH. | 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 54
2A2S [a Het 0.680 Kpyrmbiii | OBanbH. | 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
2A2SA, 2A2SA-EU| [la MpocToit 0.680 kpyrnbii | OBanbH. [ 2,300 | 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
3A2S [a Het 0.680 kpyrnbiin | OBanbH. [ 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 5.3
3A2SA, 3A2SA-EU| [a MpocToit 0.680 Kpyrnbi | OBanbH.| 1,725 3(76) 112.2 123.2 17.7 5.3
4A2S Ha Het 0.680 kpyrnbiii | OBanbH. | 1,480 | 4(102) 112.9 123.9 18.9 6.2
4A2SA, 4A2SA-EU| Na MpocToit 0.680 Kpyrnbli | OBanbH.| 1,480 | 4(102) 1129 123.9 18.9 6.2

C pe3vHoBbIM

WIAL,WIAT-EU | fla 0.580 wecturp.| Kpyrn. | 2,500 | 1(25) 109.9 1209 175 58
aMOpPTN3aTOPOM

W2A1,W2A1-EU | fa | CPE3MHOBEM 6 o ecturp.| Kpyra. | 2300 | 2(51) 109.8 120.8 173 57
amopTN3aTopom

W3AT,W3AT-EU | fa | CPS3MHOBOIM 4 s iecrurp.| Kpyrn. | 1,725 | 3(76) 1122 123.2 13.7 45
aMOpPTU3aTOPOM

WAL WAAT-EU | Ha | CPSMHOBEM 4 ohecturp.| Kpyrn. | 1480 | 4(102) | 1129 1239 185 | 59
amopTn3aTopom

WIAZWIA2-EU | fa | CPE3MHOBEIM | cor coyrmuiit | Kpyrn. | 2,500 | 1(25) 109.9 120.9 175 58
aMOpPTU3aTOPOM

W2A2,W2A2-EU | fa | CPSMHOBBM g qon it | Kpyrn. | 2300 | 2(51) 1098 1208 173 | 57
aMOopTN3aTopomM

W3A2,W3A2-EU | [a | CPO3MHOBEIM | cor coyrmuit | Kpyrn. | 1,725 | 3(76) 1122 1232 137 45
aMOpPTU3aTOPOM

WaA2,WAA2-EU | [la | CPESMHOBOIM |6 cah coyrnuii | Kpyrn. | 1,480 | 4(102) 1129 1239 185 59
aMOpPTN3aTOPOM

t KPA = 3ab norpelwHocTb n3mepeHna
+ K, = 30b norpewHoctb n3mepexns
* K = HeonpepeneHHoOCTb n3mepeHus (Bubpaumm)

YcTaHOBKa M cmasKa

Pa3mep nopatoLyero Bo3fyLHoro Tpy6onposoaa AokeH obecneunBaTh MakcManbHoe pabouee aasneHne (PMAX) Ha BXOAHOM OTBepPCTUN
VHCTpyMeHTa. ExXxeJHEBHO CNMBaliTe KOHAEHCAT 13 KNanaHoB B HYXKHIIX TOUKax Tpy6onpoBoAa, BO3ayLWwHOro GuibTpa v 6aka Komnpeccopa.
YcTaHOBWTE BO3/LUHbIV MPeOXPaHNTENb HaanexXallero pasmepa Ha BXofe rMOKOro WiaHra U UCNonb3yiTe Ha BCeX COeAUHUTENbHBIX MydTax
LWNaHra, He UMeIOLLVX BCTPOEHHOTO YCTPONCTBA OTKMIOUEHNA, CieLmalbHoe npucnocobeHme, npefoTBpalyalollee GueHie WiaHra B clyvae
pa3pblBa WNaHra van pasbeguHernsa mydt. Obpatuteck K pucyHky 16576183 u k Tabnuue Ha cTpaHuLe 2. MepruognyHOCTb TEXHNYECKOro
06CnyK1BaHVA NOKa3aHa KPyroBbIMI CTPENKaMV 11 3a[aeTcA B BIAE Y=4acbl, A=AH1 1 M=MecALbl. KOMNOHEHTbI UAEHTUGULMPYIOTCA
cnepyowmm o6pasom:

. Bo3pywHbiii punstp Pazmep pe3bbbl

6.
2. PerynsaTtop 7. Mydrta
3. Cma3oyHoe yCTponcTBO 8. Bo3ayLHbIli NpegoxpaHnTenb
4. ABapuiiHbIN 3aMopHbIii KnanaH 9. Macno
5. [nameTp wnaHra 10. Macno - nepep 3anyckom, B BO3AyX03ab0pHMK

Mp nepep ykna, il UHCTPYMEHTa Ha X unv npu 6 icTBum Gonee 24 yacoB:
- 3aneinte 3 cm® macna IR N210 B BO3AyX03ab0PHYIK 11 3aMyCTUTE UHCTPYMEHT Ha 5 CEKYHA.

Mpumeuanune: ecnn paboTa MHCTPYMeHTa 3aMefiAeTcA:
- 3aneiTe 3 cM? UACTALLErO PacTBOPA B BO3AYX03ab0PHWK 1 3anyCcTUTE MHCTPYMEHT Ha 30 CeKyHA.
- HemepaneHHo nocne NPOMbIBKN MHCTPYMeHTa 3anenTe 3 cM® Macfia B BO3[yx03a00PHUK 1 3anyCTUTe UHCTPYMEHT Ha 30 ceKyHA.

JeTtann n TexHnyeckoe Oﬁcny)KlllBaHMe

Mo okoHuYaHun CpoKa Cl'ly)K6bI WNHCTPYMEHTa peKomeHAayeTca pa306paTb NHCTPYMEHT, yAanuTb CMasKy 1 paccopTupoBaTtb AeTann no
NCnonb3oBaHHbIM A1A NX N3rOTOBNEHMA MaTepranam B Lenax ytnausauymn.

OpuruHanbHbIM A3bIKOM MHCTPYKLIUI ABNAETCA aHIMNIACKNIA. Bepcun Ha Apyrie A3bIKy ABNAKOTCA NepeBOAOM OPUTVHANbHBIX MHCTPYKLMWIA.
PeMOHT 1 TeXHMYecKoe 06CyIBaHNE MHCTPYMEHTa AOMXKHbI MPON3BOAUTLCA TONbKO aBTOPU3MPOBAHHBIM CEPBUCHBIM LIEHTPOM.

Co Bcemu Bonpocamu obpatyaitecs B 6nvikaniwmin opuc Ingersoll Rand nnm K anctpubbloTopy KOMNaHuu.
RU-2 16574162_ed3
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Bk | #E | R (&) # e B (BA) [t EA W) | #FEWL)| B *K

1A1S = &= 0580 < | M 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 5.4
1A1SA, TATSA-EU | 2 HiB | o580 A | M 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 54
2A1S Z = 0.580 ~AfE | T 2,300 2(51) 109.8 1208 18.0 54
2A1SA, 2A1SA-EU = i 0580 < | M 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
3A1S = = 0.580 A | M 1,725 3(76) 1122 1232 17.7 53
3ATSA, 3A1SAEU | =& HiE | os80 A | M 1,725 3(76) 1122 1232 17.7 53
4A1S = = 0580 A | M 1,480 4(102) 112.9 1239 18.9 6.2
4ATSA, 4ATSAEU | 2 LB | 0580 A | 1,480 4(102) 112.9 123.9 189 6.2
1A2S = & 0.680 [Ef i 2,500 1(25) 109.9 120.9 18.1 5.4
1A25A, 1A2SA-EU | 2 i 0.680 [ L 2,500 1(25) 109.9 1209 18.1 54
2A2S =z = 0.680 EE i} 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 5.4
2A25A, 2A2SA-EU = i 0.680 B 1 2,300 2(51) 109.8 120.8 18.0 54
3A2S = o 0.680 E 1 1,725 3(76) 1122 1232 17.7 53
3A25A, 3A2SA-EU = EiE 0.680 EFE i) 1,725 3(76) 1122 1232 17.7 53
4A2S = = 0.680 E 7 1 1,480 4(102) 112.9 123.9 18.9 6.2
4A2SA, 4A2SA-EU = HiE 0.680 E it 1,480 4(102) 112.9 123.9 18.9 6.2
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=K | #E | R (&) # . B (B [+ EA W) | #FEWR)| B *K

W1A1, W1A1-EU Z|BEZE| o580 A | B 2,500 1(25) 109.9 1209 17.5 5.8
W2A1, W2A1-EU 2 |BRZE| osso KA | EE 2,300 2(51) 109.8 1208 17.3 5.7
W3A1, W3A1-EU 2 |BEEH| osso Nk | BR 1,725 3(76) 1122 123.2 137 4.5
W4A1, W4A1-EU 2 |BERZE| o580 A | B 1,480 4(102) 1129 123.9 185 59
W1A2, W1A2-EU 2 |BRE| osso KAk | EFE 2,500 1(25) 109.9 120.9 17.5 5.8
W2A2, W2A2-EU 2 |BEZEH| 0680 B hiZ 2,300 2(51) 109.8 120.8 17.3 5.7
W3A2, W3A2-EU 2 |BEREH| 0680 B B 1,725 3(76) 1122 123.2 137 45
WA4A2, WAA2-EU = |BEZEF| 0680 B B 1,480 4(102) 1129 1239 185 5.9
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DECLARATION OF CONFORMITY

(ES) DECLARACION DE CONFORMIDAD (FR) CERTIFICAT DE CONFORMITE (IT) DICHIARAZIONE DI CONFORMITA (DE) KONFORM-
c € ITATSERKLARUNG (NL) SCHRIFTELIJKE VERKLARING VAN CONFORMITEIT (DA) FABRIKATIONSERKLARING (SV) FORSAKRAN OM

OVERENSSTAMMELSE (NO) KONFORMITETSERKLARING (FI) VAKUUTUS NORMIEN TAYTTAMISESTA (PT) DECLARACAO DE CONFOR-
MIDADE (EL) AHAQXH ANATNQPIZHX

Ingersoll Rand Hindley Green, Wigan WN2 4EZ, UK

Declare under our sole responsibility that the product: Air Percussive Tool

(ES) Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, el producto: Herramienta percutora neumética (FR) Déclarons sous notre
seule responsabilité que le produit: Outil pneumatique a percussion (IT) Dichiariamo sotto la nostra unica responsabilita che il prodotto:
Strumento di percussione pneumatica (DE) Erkldren hiermit, gemaB unserer alleinigen Verantwortung, daf3 die Gerdte: Luftdruck-Schlag-
werkzeug (NL) Verklaren, onder onze uitsluitende aansprakelijkheid, dat het produkt: Pneumatische boorhamer (DA) Erklzerer som eneans-
varlig, at nedenstédende produkt: Trykluftsperkussionsveerktgj (SV) Intygar harmed, i enlighet med vart fullstandiga ansvar, att produkten:
Slagverktyg (NO) Erklaerer som eneansvarlig at produktet: Air slagverktgy (FI) Vakuutamme ja kannamme yksin tdyden vastuun siitd, etta
tuote: Paineilmaiskutyokalu (PT) Declaramos sob a nossa exclusiva responsabilidade que o produto: Ferramenta de percussao pneumatica
(EL) AnAwvoupe 6Tt pe SIKK pag euBuvn To MPOIdV: KpouoTiko epyaleio aépog

Model: “A” and “W” Series / Serial Number Range: G10A > XXXX

(ES) Modelo: / Gama de No. de Serie: (FR) Modele: / No. Serie: (IT) Modello: / Numeri di Serie: (DE) Modell: / Serien-Nr.-Bereich: (NL) Model:
/ Serienummers: (DA) Model:/ Serienr: (SV) Modell:/ Serienummer, mellan: (NO) Modell: / Serienr: (FI) Mallia: / Sarjanumero: (PT) Modelo: /
Gama de Nos de Série: (EL) Monteha: / Khipaxa A€ovtog ApiBuou:

To which this declaration relates, is in compliance with provisi of Directive(s): 2006/42/EC (Machinery)

(ES) a los que se refiere la presente declaraciéon, cumplen con todo lo establecido en las directivas: (FR) objet de ce certificat, est conforme
aux prescriptions des Directives: (IT) a cui si riferisce la presente dichiarazione é conforme alle normative delle direttive: (DE) auf die sich
diese Erklarung bezieht, den Richtlinien: (NL) waarop deze verklaring betrekking heeft overeenkomt met de bepalingen van directieven:
(DA) som denne erklaering vedrerer, overholder bestemmelserne i folgende direktiver: (SV) som detta intyg avser, uppfyller kraven i
Direktiven: (NO) som denne erklaeringen gjelder for, oppfyller bestemmelsene i EU-d irektivene: (FI) johon tama vakuutus viittaa, tayttaa
direktiiveissa: (PT) ao qual se refere a presente declaragao, estd de acordo com as prescrigdes das Directivas: (EL) Ta omoia agopd autr n
SAwan, givatl CUPEWVA HE TIG TPOBAEYEIG Twv EVvToAwv:

£all

By using the ing Principle Standards: 1ISO15744, 1S028927, EN792

(ES) conforme a los siguientes estandares: (FR) en observant les normes de principe suivantes: (IT) secondo i seguenti standard: (DE) unter
Anlehnung an die folgenden Grundnormen entsprechen: (NL) overeenkomstig de volgende hoofdstandaards: (DK) ved at vaere i overens-
stemmelse med folgende hovedstandard(er): (SV) Genom att anvanda féljande principstandard: (NO) ved a bruke falgende prinsipielle
standarder: (Fl) esitetyt vaatimukset seuraavia perusnormeja kaytettdessa: (PT) observando as seguintes Normas Principais:

(EL) Xpnotuomowvtag ta mapakdtw Kupla mpotuma:

Date: January, 2010

(ES) Fecha: Enero, 2010: (FR) Date: Janvier, 2010: (IT) Data: Gennaio, 2010: (DE) Datum: Januar, 2010: (NL) Datum: Januari, 2010: (DA) Dato:
Januar, 2010: (SV) Datum: Januari, 2010: (NO) Dato: Januar, 2010: (Fl) Pdivéys: Tammikuu, 2010: (PT) Data: Janeiro, 2010: (EL) Hpepopnvia:
lavoudptog, 2010:

Approved By:

(ES) Aprobado por: (IT) Approvato da: (FR) Approuvé par: (DE) Genehmigt von: (NL) Goedgekeurd door: (DA) Godkendt af:
(SV) Godkant av: (NO) Godkjent av: (FI) Hyvaksytty: (PT) Aprovado por: (EL) EykpiBnkeamo:

He=—sst0~ il 2 i

H. Seddon Patrick S. Livingston
Quality Assurance Manager Global Engineering Manager
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DECLARATION OF CONFORMITY

(SL) IZJAVA O SKLADNOSTI (SK) PREHLASENIE O ZHODE (CS) PROHLASENI O SHODE (ET) VASTAVUSDEKLARATSIOON (HU)
c € MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT (LT) ATITIKTIES PAREISKIMAS (LV) ATBILSTIBAS DEKLARACIJA (PL) DEKLARACJA ZGODNOSCI (BG)
JEKNAPALINA 3A CbOTBETCTBME (RO) DECLARATIE DE CONFORMITATE

Ingersoll Rand Hindley Green, Wigan WN2 4EZ, UK

Declare under our sole responsibility that the product: Air Percussive Tool

(SL) Pod polno odgovornostjo izjavljamo, da se izdelek: Pnevmatsko udarno orodje (SK) Prehlasujeme na svoju zodpovednost, ze produkt:
Vzduchova zbijacka (CS) Prohlasujeme na svou zodpovédnost, Ze vyrobek: Pneumaticky pfiklepovy nastroj (ET) Deklareerime oma
ainuvastutusel, et toode: Pneumovasar (HU) Kizarélagos felel6sségtink tudatéban kijelentjik, hogy a termék: Sdritett levegés titészerszam
(LT) Prisiimdami atsakomybe pareiskiame, kad gaminys: Pneumatinis smaginis prietaisas (LV) Uznemoties pilnigu atbildibu, apliecinam,
ka razojums: Pneimatiska perforacijas iekarta aparats (PL) Oswiadcza, Ze ponosi petng odpowiedzialno$c¢ za to, ze produkt: Pneumatyczne
narzedzie udarowe (BG) [leknapupame Ha co6CcTBEHa OTFOBOPHOCT, Ye NPOAYyKTBT: [THeBMaTUUeH yfapeH nHcTpymeHTt (RO) Declaram sub
propria raspundere ca produsul: Masina cu percutie pneumatica

Model: “A” and “W" Series / Serial Number Range: G10A > XXXX

(SL) Model: / Obmogje serijskih stevilk: (SK) Model: / Vyrobné ¢islo (CS) Model: / Vyrobni ¢islo (ET) Mudel: / Seerianumbrite vahemik (HU)
Modell: / Gyartasi szam-tartomany (LT) Modeliai: / Serijos numeriai (LV) Modelis: / Sérijas numuru diapazons (PL) Model: / O numerach
seryjnych (BG) Mopen: / Cepuithn Homepa ot po: (RO) Model: / Domeniu numar serie:

To which this declaration relates, is in ¢ liance with provisi of Directive(s): 2006/42/EC (Machinery)

(SL) Na katerega se ta izjava o skladnosti nanasa, sklada z dolocili smernic: (SK) Ku ktorému sa toto prehlasenie vzt'ahuje, zodpoveda
ustanoveniam smernic: (CS) Ke kterym se toto prohlaseni vztahuje, odpovidaji ustanovenim smérnic: (ET) Mida kdesolev deklaratsioon pu-
udutab, on vastavuses jargmis(t)e direktiivi(de) satetega: (HU) Amelyekre ezen nyilatkozat vonatkozik, megfelelnek a kovetkezé iranyelv(ek)
el6irasainak: (LT) Kuriems taikomas 3is pareiskimas, atitinka sios direktyvos nuostatas: (LV) Uz kuru i deklaracija attiecas, atbilst direktivas(u)
nosacijumiem: (PL) Do ktérych ta deklaracja sie odnosi, sa zgodne z postanowieniami Dyrektywy (Dyrektyw): (BG) 3a KoiiTo ce oTHacs
HacToAwaTa fieknapauus, e B CbOoTBETCTBYE C pa3nopenbute Ha upextnea (1) (RO) Produsul la care se refera declaratia este conform cu
prevederile Directivei(lor):

By using the following Principle Standards: ISO15744, 15028927, EN792

(SL) Uporabljeni osnovni standardi: (SK) Pouzitim nasledujucich zakonnych noriem: (CS) Pouzitim nasledujicich zakonnych norem: (ET)
Jargmiste pohistandardite kasutamise korral: (HU) A kévetkez6 elvi szabvanyok alkalmazasaval: (LT) Remiantis Siais pagrindiniais standar-
tais: (LV) Izmantojot sekojosos galvenos standartus: (PL) Przy zastosowaniu nastepujacych podstawowych norm: (BG) C nsnonssaHe Ha
cnenHuTe ocHoeHn Ctanpaptu: (RO) Utilizand urmatoarele standarde de principiu:

Date: January, 2010

(SL) Datum: Januar, 2010: (SK) Datum: Januar, 2010: (CS) Datum: Leden, 2010: (ET) Kuupdev: Jaanuar, 2010: (HU) Datum: Janudr, 2010: (LT)
Data: Sausis, 2010: (LV) Datums: Janvaris, 2010: (PL) Data: Styczen, 2010: (BG) [lata: AHyapu, 2010: (RO) Data: Januarie, 2010:

Approved By:

(SL) Odoburil: (SK) Schvalil: (CS) Schvalil: (ET) Kinnitatud: (HU) Jévéhagyta: (LT) Patvirtinta: (LV) Apstiprinaja: (PL) Zatwierdzone przez:
(BG) Opo6peH oT: (RO) Aprobat de:

c*&l&nw %WJW

H. Seddon Patrick S. Livingston
Quality Assurance Manager Global Engineering Manager
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Notes:
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